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VHM Fraser // Speedcut 4.0

HPC-Schaftfraser
Speedcut 4.0-Universal,
kurz, Vierschneider,
ungleiche Drallsteigung

Einsatzbereich:

VHM-Hochleistungsfraser fur universellen
Einsatz: Schlichten, Schrupp-Schlichten und
Schruppen mit einem Werkzeug. Ungleiche Drall-
steigung bewirkt ruhigen, vibrationsarmen Lauf
und sehr gute Oberflachengute. Die Generation
4.0 setzt neue Mafdstahe in der Zerspanungs-

3 HPC end mill
Speedcut 4.0-Universal,
short series, four flutes,
different spiral angles

Range of application:

High performance carbide end mill for universal
applications. Finishing, rough finishing and
roughing with the same tool. Different spiral
angles effect smooth, vibrationless running and
excellent surface. The Generation 4.0 sets new
standards in cutting performance.

) Frese frontali HPC

Speedcut 4.0-Universali,
serie corta, 4 taglienti,
angolo elica disuguale

Impiego:

Frese frontale MDI ad alto rendimento per applicazio-
ni universali. In un solo utensile finitura, semi-finitura
e sgrossatura, I'angolo dell’elica disuguale permette
una lavorazione silenziosa senza vibrazioni, con
un’ottima finitura della superficie.

La generazione 4.0 stabilisce nuovi standard in

leistung. rendimento.
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INDX INDX CASTIRON
<850 N/mm? |l >850 N/mm?® R )
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| || 7 || & |
TWINOUR TWINOUR
Code 8207 Code 8707
Art.-Nr. Art.-Nr.
3 B 50 5 0,15 4 (8207003001 00 (8707003001 00
q 6 54 8 0,15 4 08207004001 00 08707004001 00
5 B 54 9 0,25 4 08207005001 00 08707005001 00
6 B 54 10 0,25 4 (18207006001 00 (18707006001 00
8 8 57 12 0,25 4 (8207008001 00 (8707008001 00
10 10 66 14 0,25 4 08207010001 00 08707010001 00
12 1e 73 16 0,25 4 08207012001 00 08707012001 00
16 16 82 22 0,35 4 (18207016001 00 (8707016001 00
20 20 92 26 0,35 4 (8207020001 00 (08707020001 00
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Speedcut 4.0-Universal,
lang, Vierschneider,
ungleiche Drallsteigung,
mit Innenkiihlung

Einsatzbereich:

VHM-Hochleistungsfraser flir universellen
Einsatz: Schlichten, Schrupp-Schlichten und
Schruppen mit einem Werkzeug. Ungleiche Drall-
steigung bewirkt ruhigen, vibrationsarmen Lauf
und sehr gute Oberflachenglite. Die Generation
4.0 setzt neue Maf3stabe in der Zerspanungs-
leistung.

GRAUGUSS

INDX § INOX J cestiron

<850 N/mm [l > 850 N/mm?

3 HPC end mill

Speedcut 4.0-Universal,
long series, four flutes,
different spiral angles, with
internal coolant supply

Range of application:

High performance carbide end mill for universal
applications. Finishing, rough finishing and
roughing with the same tool. Different spiral
angles effect smooth, vibrationless running and
excellent surface. The Generation 4.0 sets new
standards in cutting performance.
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) Frese frontali HPC

Speedcut 4.0-Universali,
serie lunga, 4 taglienti,
angolo elica disuguale,
con fori lubrificazione

Impiego:

Frese frontale MDI ad alto rendimento per applicazio-
ni universali. In un solo utensile finitura, semi-finitura
e sgrossatura, I'angolo dell’elica disuguale permette
una lavorazione silenziosa senza vibrazioni, con

un’ottima finitura della superficie.
La generazione 4.0 stabilisce nuovi standard in

rendimento.

TWINDOUR TWINDUR
Code 8507 Code 8517
Art.-Nr. Art.-Nr.
6 6 57 13 0,e5 4 (8507006001 00 08517006001 00
8 8 63 19 0,25 4 08507008001 00 (8517008001 00
10 10 72 22 0,25 4 (8507010001 00 08517010001 00
12 12 83 26 0,25 4 08507012001 00 08517012001 00
14 14 83 26 0,35 4 08507014001 00 08517014001 00
16 16 92 32 0,35 4 08507016001 00 08517016001 00
20 20 104 38 0,35 4 08507020001 00 08517020001 00
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(i) HPC-Schaftfraser
Speedcut 4.0-Universal,
lang, Vierschneider,
ungleiche Drallsteigung

3 HPC end mill
Speedcut 4.0-Universal,
long series, four flutes,
different spiral angles

) Frese frontali HPC
Speedcut 4.0-Universali,
serie lunga, 4 taglienti,
angolo elica disuguale

Einsatzbereich:

VHM-Hochleistungsfraser fur universellen
Einsatz: Schlichten, Schrupp-Schlichten und
Schruppen mit einem Werkzeug. Ungleiche Drall-

Range of application:

High performance carbide end mill for universal
applications. Finishing, rough finishing and
roughing with the same tool. Different spiral

Impiego:

Frese frontale MDI ad alto rendimento per applicazio-
ni universali. In un solo utensile finitura, semi-finitura
e sgrossatura, I'angolo dell’elica disuguale permette
una lavorazione silenziosa senza vibrazioni, con

100

steigung bewirkt ruhigen, vibrationsarmen Lauf
und sehr gute Oberflachengtte. Die Generation
4.0 setzt neue Mafdstahe in der Zerspanungs-
leistung.

GRAUGUSS
CASTIRON

angles effect smooth, vibrationless running and
excellent surface. The Generation 4.0 sets new
standards in cutting performance.
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un’ottima finitura della superficie.
La generazione 4.0 stabilisce nuovi standard in

rendimento.

TWINDOUR TWINOUR
Code 8217 Code 8717
Art.-Nr. Art.-Nr.
2 4 40 5 0,06 3 821700200100
3 6 57 8 0,15 4 0821700300100 0871700300100
q 6 57 11 0,15 4 0821700400100 0871700400100
5 6 57 13 0,25 4 0821700500100 0871700500100
6 6 57 13 0,25 4 0821700600100 (0871700600100
7 8 63 16 0,25 4 0821700700100 0871700700100
8 8 63 19 0,25 4 0821700800100 (871700800100
9 10 72 19 0,25 4 0821700800100 0871700900100
10 10 72 22 0,85 4 08217010001 00 0871701000100
11 12 83 26 0,25 4 0821701100100 0871701100100
12 12 83 26 0,25 4 0821701200100 871701200100
16 16 9e 32 0,35 4 0821701600100 0871701600100
20 20 104 38 0,35 4 0821702000100 0871702000100
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() HPC-Schaftfraser
Speedcut 4.0-Universal,
lang, freigestellt, Vierschneider,
ungleiche Drallsteigung,
mit Innenkiihlung

Einsatzbereich:

VHM-Hochleistungsfraser flir universellen
Einsatz: Schlichten, Schrupp-Schlichten und
Schruppen mit einem Werkzeug. Ungleiche Drall-
steigung bewirkt ruhigen, vibrationsarmen Lauf
und sehr gute Oberflachenglite. Die Generation
4.0 setzt neue Maf3stabe in der Zerspanungs-
leistung.

3 HPC end mill

Speedcut 4.0-Universal,
long series, neck, four flutes,
different spiral angles, with
internal coolant supply

Range of application:

High performance carbide end mill for universal
applications. Finishing, rough finishing and
roughing with the same tool. Different spiral
angles effect smooth, vibrationless running and
excellent surface. The Generation 4.0 sets new
standards in cutting performance.

i Frese frontali HPC

Speedcut 4.0-Universali,
serie lunga, libero, 4 taglienti,
angolo elica disuguale,

con fori lubrificazione

Impiego:

Frese frontale MDI ad alto rendimento per applicazio-
ni universali. In un solo utensile finitura, semi-finitura
e sgrossatura, I'angolo dell’elica disuguale permette
una lavorazione silenziosa senza vibrazioni, con
un’ottima finitura della superficie.

La generazione 4.0 stabilisce nuovi standard in
rendimento.

cut - IS v %
vy w3
<4 i
Type %
_— v | |1& | [&7]
17
GRAUGUSS
INOX J cestiron
>850 N/mm? GHISA GRIGIA %
/
. - : ﬁ M H H
| || 7 || & |
TWINOUR TWINDOUR
Code 8527 Code 8537
Art.-Nr. Art.-Nr.
6 6 5,60 57 13 23 0,25 4 (08527006001 00 (8537006001 00
8 8 7,50 63 19 29 0,25 4 (08527008001 00 (08537008001 00
10 10 9,50 72 22 34 0,25 4 08527010001 00 (08537010001 00
12 12 11,50 83 26 40 0,25 4 08527012001 00 08537012001 00
14 14 13,50 83 26 40 0,35 4 08527014001 00 (8537014001 00
16 16 15,50 9e 32 46 0,35 4 08527016001 00 08537016001 00
20 20 19,50 104 38 56 0,35 4 (08527020001 00 (8537020001 00
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() HPC-Schaftfraser
Speedcut 4.0-Universal,
lang, freigestellt, Vierschneider,
ungleiche Drallsteigung

Einsatzbereich:

VHM-Hochleistungsfraser flr universellen
Einsatz: Schlichten, Schrupp-Schlichten und
Schruppen mit einem Werkzeug. Ungleiche Drall-
steigung bewirkt ruhigen, vibrationsarmen Lauf
und sehr gute Oberflachenglite. Die Generation
4.0 setzt neue Mafstabe in der Zerspanungs-
leistung.

GRALGLSS
INOX INOX Q cestiron

; .l GHISRGRIGIA
<850 N/mm? [l >850 N/mm?

Ti Cu,Ms Al

3 HPC end mill

Speedcut 4.0-Universal,

long series, neck, four flutes,

different spiral angles

Range of application:

High performance carbide end mill for universal
applications. Finishing, rough finishing and
roughing with the same tool. Different spiral
angles effect smooth, vibrationless running and
excellent surface. The Generation 4.0 sets new
standards in cutting performance.
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) Frese frontali HPC

Speedcut 4.0-Universali,
serie lunga, libero, 4 taglienti,
angolo elica disuguale

Impiego:

Frese frontale MDI ad alto rendimento per applicazio-
ni universali. In un solo utensile finitura, semi-finitura
e sgrossatura, I'angolo dell’elica disuguale permette
una lavorazione silenziosa senza vibrazioni, con

un’ottima finitura della superficie.

La generazione 4.0 stabilisce nuovi standard in

rendimento.

TWINOUR

TWINDUR

Code 8317 Code 8417
Art.-Nr. Art.-Nr.
3 6 2.8 57 8 17 0,15 4 (831700300100 0841700300100
4 6 3.8 57 11 20 0,15 4 0831700400100 0841700400100
5 6 47 57 13 22 0,25 4 0831700500100 0841700500100
6 5 5.6 57 13 23 0,25 4 0831700600100 0841701600100
8 8 7.5 63 19 29 0,85 4 0831700800100 0841701800100
10 10 95 72 22 34 0,25 4 0831701000100 0841701000100
12 12 115 83 26 40 0,e5 4 (831701200100 0841701200100
14 14 135 83 26 40 0,35 4 0831701400100 0841701400100
16 16 15,5 92 32 46 0,35 4 (831701600100 0841701600100
20 20 185 104 38 56 0,35 4 0831702000100 0841702000100
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() HPC-Schaftfraser (E |

Speedcut 4.0-Universal,
extra lang XL, freigestellt,
Vierschneider, ungleiche

Drallsteigung

Einsatzbereich:

VHM-Hochleistungsfraser flr universellen
Einsatz: Schlichten, Schrupp-Schlichten und
Schruppen mit einem Werkzeug. Ungleiche Drall-
steigung bewirkt ruhigen, vibrationsarmen Lauf
und sehr gute Oberflachenglite. Die Generation
4.0 setzt neue Mafstabe in der Zerspanungs-
leistung.

GRAUGUSS
CASTIRON

INOX

HPC end mill

Speedcut 4.0-Universal,
extra long series XL, neck,
four flutes, different spiral
angles

Range of application:

High performance carbide end mill for universal
applications. Finishing, rough finishing and
roughing with the same tool. Different spiral
angles effect smooth, vibrationless running and
excellent surface. The Generation 4.0 sets new
standards in cutting performance.
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) Frese frontali HPC

Speedcut 4.0-Universali,
serie extra lunga XL, libero,
4 taglienti, angolo elica
disuguale

Impiego:

Frese frontale MDI ad alto rendimento per applicazio-
ni universali. In un solo utensile finitura, semi-finitura
e sgrossatura, I'angolo dell’elica disuguale permette
una lavorazione silenziosa senza vibrazioni, con
un’ottima finitura della superficie.

La generazione 4.0 stabilisce nuovi standard in

rendimento.

my -

- TWINDOUR TWINDUR
Code 8237 Code 8737
Art.-Nr. Art.-Nr.
5 6 47 62 13 26 0,25 4 08237005001 00 (8737005001 00
6 6 5.6 62 13 26 0,25 4 (08237006001 00 (08737006001 00
8 8 7.5 70 19 34 0,25 4 08237008001 00 (18737008001 00
10 10 G5 80 22 40 0,25 4 08237010001 00 08737010001 00
12 12 115 95 26 50 0,25 4 (8237012001 00 08737012001 00
16 16 155 105 32 57 0,35 4 (08237016001 00 08737016001 00
20 18 19,5 124 38 71 0,35 4 (8237020001 00 (8737020001 00

[}
J
4
3
(W)
gu
1]}
o]
a
4]

105



VHM Fraser // Speedcut 4.0

maykestag /e

() HPC-Schaftfraser
mit Eckenradius
Speedcut 4.0-Universal,
lang, freigestellt, Vierschneider,
ungleiche Drallsteigung

Einsatzbereich:

VHM-Hochleistungsfraser flr universellen
Einsatz: Schlichten, Schrupp-Schlichten und
Schruppen mit einem Werkzeug. Ungleiche Drall-
steigung bewirkt ruhigen, vibrationsarmen Lauf
und sehr gute Oberflachenglite. Die Generation
4.0 setzt neue Mafstabe in der Zerspanungs-
leistung.

GRAUGUSS

INDX g INOX [ cestiron

GHISA GRIGIA

<850 N/mm? [l >850 N/mm?

3 HPC corner

radius end mill

Speedcut 4.0-Universal,
long series, neck, four flutes,
different spiral angles

Range of application:

High performance carbide end mill for universal
applications. Finishing, rough finishing and
roughing with the same tool. Different spiral
angles effect smooth, vibrationless running and
excellent surface. The Generation 4.0 sets new
standards in cutting performance.

> Iy N
P 4 b
35-
w387

AN
= |14 || || |

) Frese frontali HPC con

spigolo raggiato

Speedcut 4.0-Universali,
serie lunga, libero, 4 taglienti,
angolo elica disuguale

Impiego:

Frese frontale MDI ad alto rendimento per applicazio-
ni universali. In un solo utensile finitura, semi-finitura
e sgrossatura, I'angolo dell’elica disuguale permette
una lavorazione silenziosa senza vibrazioni, con
un’ottima finitura della superficie.

La generazione 4.0 stabilisce nuovi standard in
rendimento.

I RS=+0,005 mm

TWINDOUR
dl p10 g d2 e d3 11 12 13 z Code 8547
mm R mm mm mm mm mm Art.-Nr.

0,5 6 5.6 57 13 23 4 08547006051 00

1 6 5.6 57 13 23 4 08547006101 00

8 15 6 56 57 13 23 4 08547006151 00
2 6 5.6 57 13 23 4 08547006201 00

0,5 8 75 63 19 29 4 08547008051 00

1 8 7.5 63 19 29 4 08547008101 00

8 15 8 75 63 19 29 4 08547008151 00
2 8 75 63 19 29 4 08547008201 00

0,5 10 9,5 72 22 34 4 08547010051 00

1 10 9,5 72 22 34 4 08547010101 00

10 15 10 9,5 72 22 34 4 08547010151 00
2 10 65 72 22 34 4 08547010201 00

0,5 12 11,5 83 26 40 4 08547012051 00

1 12 11,5 83 26 40 4 08547012101 00

12 15 12 11,5 83 26 40 4 08547012151 00
2 12 11,5 83 26 40 4 08547012201 00

2,5 12 11,5 83 26 40 4 08547012251 00

3 12 11,5 83 26 40 4 08547012301 00

Optional chne Aufpreis auch mit Weldon-Schaft [DIN 6535-HB] lieferbar. | Also available with Weldon-shank [BIN 6535-HB] without extra charge. |
Anche disponibili con attacco Weldon [BIN 6535-HB] senza prezzo aggiuntivo.
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(1) HPC-Schaftfraser 3 HPC end mill ) Frese frontali HPC
Speedcut 4.0-Inox, Speedcut 4.0-Inox, Speedcut 4.0-Inox,

short series, neck, four
flutes, different spiral angles

serie corta, libero, 4 taglienti,
angolo elica disuguale

kurz, freigestellt,
Vierschneider, ungleiche
Drallsteigung

Impiego:

Frese MDI ad alto rendimento, particolarmente
adatte per la lavorazione di acciai austenitici inos-
sidahili: Fresatura di finitura, sgrossatura-finitura

e sgrossautra con una sola fresa. L'angolo dell’elica
disuguale permette una lavorazione silenziosa senza
vibrazioni, con un’ottima finitura della superficie.

Einsatzbereich:

VHM-Hochleistungsfraser hesonders geeignet zur
Bearbeitung von austenitischen rostfreien
Stahlen: Schlichten, Schrupp-Schlichten und
Schruppen mit einem Werkzeug. Ungleiche Drall-
steigung bewirkt ruhigen, vibrationsarmen Lauf
und sehr gute Oberflachengtte. Die Generation

Range of application:

High performance carbide end mill especially
suitahle for cutting in austenitic stainless steels:
Finishing, rough finishing and roughing with the
same tool. Different spiral angles effects smooth,
vibrationless running and excellent surface. The
Generation 4.0 sets new standards in cutting

4.0 setzt neue Mafdstahe in der Zerspanungs- performance. La generazione 4.0 stabilisce nuovi standard in
leistung. rendimento.
=

Typ
Type

agegg |
| a7 | | = y——4 y__4

INOX @ INDX

<850 N/mm? [l >850 N/mm?

LE H

114

ULTRAOUR ULTRAOUR
Code 8397 Code 8497
Art.-Nr. Art.-Nr.
3 6 2.9 50 5 8 0,15 4 (8397003001 00 (8497003001 00
q 6 3.8 54 8 11 015 4 08397004001 00 08487004001 00
5 6 47 54 9 13 0,85 4 (8397005001 00 (8497005001 00
6 6 5,6 54 10 13 0,25 4 08397006001 00 (08497006001 00
8 8 75 57 1e 19 0,25 4 (8397008001 00 (8487008001 00
10 10 85 66 14 22 0,25 4 08397010001 00 08487010001 00
12 12 11,5 73 16 26 0,25 4 08397012001 00 (08497012001 00
16 16 155 82 22 32 0,35 4 08397016001 00 08497016001 00

1 GFK: glasfaser-verstarkte Kunststoffe | GRP: glass-fibre reinforced plastics | FRP: plastica rinforzata con fibra di vetro
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() HPC-Schaftfraser
Speedcut 4.0-Inox,
lang, Vierschneider,
ungleiche Drallsteigung,
mit Innenkiihlung

Einsatzbereich:

VHM-Hochleistungsfraser hesonders geeignet zur
Bearbeitung von austenitischen rostfreien
Stahlen: Schlichten, Schrupp-Schlichten und
Schruppen mit einem Werkzeug. Ungleiche Drall-
steigung bewirkt ruhigen, vibrationsarmen Lauf
und sehr gute Oberflachengtte. Die Generation
4.0 setzt neue Mafdstahe in der Zerspanungs-

leistung.

' cut
Qe
| a7 | | == 4 y_4

INDX g INOX

<850 N/mm? [l >850 N/mm?

3 HPC end mill

Speedcut 4.0-Inox,

long series, four flutes,
different spiral angles, with
internal coolant supply

Range of application:

High performance carbide end mill especially
suitable for cutting in austenitic stainless steels:
Finishing, rough finishing and roughing with the

same tool. Different spiral angles effects smooth,

vibrationless running and excellent surface. The
Generation 4.0 sets new standards in cutting
performance.

Tvp
Type
Tipo

]

) Frese frontali HPC

Speedcut 4.0-Inox,

serie lunga, 4 taglienti,
angolo elica disuguale,
con fori lubrificazione

Impiego:

Frese MDI ad alto rendimento, particolarmente
adatte per la lavorazione di acciai austenitici inos-
sidabili: Fresatura di finitura, sgrossatura-finitura

e sgrossautra con una sola fresa. L'angolo dell’elica
disuguale permette una lavorazione silenziosa senza
vibrazioni, con un’ottima finitura della superficie.

La generazione 4.0 stabilisce nuovi standard in

rendimento.

o -
GFK /
i E (5o e E B
| || 7 || &
ULTRADUR ULTRADUR
Code 8557 Code 8567
Art.-Nr. Art.-Nr.
6 B8 57 13 0,25 4 0855700600100 (8567006001 00
8 8 63 19 0,25 4 8557008001 00 (8567008001 00
10 10 72 22 0,25 4 08557010001 00 (18567010001 00
12 12 83 26 0,25 4 (855701200100 (856701200100
14 14 83 26 0,35 4 8557014001 00 08567014001 00
16 16 92 32 0,35 4 (8557016001 00 (8567016001 00
20 20 104 38 0,35 4 08557020001 00 8567020001 00

1 GFK: glasfaser-verstarkte Kunststoffe | GRP: glass-fibre reinforced plastics | FRP: plastica rinforzata con fibra di vetro
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Speedcut 4.0-Inox,
lang, Vierschneider,
ungleiche Drallsteigung

Einsatzbereich:

VHM-Hochleistungsfraser hesonders geeignet zur
Bearbeitung von austenitischen rostfreien
Stahlen: Schlichten, Schrupp-Schlichten und
Schruppen mit einem Werkzeug. Ungleiche Drall-
steigung bewirkt ruhigen, vibrationsarmen Lauf
und sehr gute Oberflacheng(ite. Die Generation
4.0 setzt neue Mafdstahe in der Zerspanungs-

3 HPC end mill

Speedcut 4.0-Inox,
long series, four flutes,
different spiral angles

Range of application:

High performance carbide end mill especially
suitahle for cutting in austenitic stainless steels:
Finishing, rough finishing and roughing with the
same tool. Different spiral angles effects smooth,
vibrationless running and excellent surface. The
Generation 4.0 sets new standards in cutting
performance.

) Frese frontali HPC
Speedcut 4.0-Inox,
serie lunga, 4 taglienti, angolo
elica disuguale

Impiego:

Frese MDI ad alto rendimento, particolarmente
adatte per la lavorazione di acciai austenitici inos-
sidabili: Fresatura di finitura, sgrossatura-finitura

e sgrossautra con una sola fresa. L'angolo dell’elica
disuguale permette una lavorazione silenziosa senza
vibrazioni, con un’ottima finitura della superficie.

La generazione 4.0 stabilisce nuovi standard in

leistung. rendimento.
> v e
v iz
;Z
Type
i |18, Y] =
INDX INOX
<850 N/mm? [l >850 N/mm?
ULTRAOUR ULTRAOUR
Code 8247 Code 8747
Art.-Nr. Art.-Nr.
2 4 40 5 0,06 3 (08247002001 00
3 5 37 8 015 4 0 8247003001 00 08747003001 0O
q § 37 11 015 4 0 8247004001 00 (18747004001 00
5 § 57 13 0,25 4 0 8247005001 00 08747005001 00
6 5 37 13 0,25 4 0 8247006001 00 ) 8747006001 DO
7 8 63 16 0,25 4 0 8247007001 00 08747007001 00
8 8 63 19 0,25 4 08247008001 00 18747008001 00
9 10 72 19 0,25 4 0 8247009001 00 0 8747009001 00
10 10 72 22 0,25 4 08247010001 00 (18747010001 00
11 12 83 26 0,25 4 08247011001 00 08747011001 00
12 12 83 26 0,25 4 08247012001 00 (8747012001 00
16 16 92 32 0,35 4 08247016001 00 08747016001 0O
20 20 104 38 0,35 4 (1 8247020001 00 (18747020001 00

U GFK: glasfaser-verstarkte Kunststoffe | GRP: glass-fibre reinforced plastics | FRP: plastica rinforzata con fibra di vetro
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(1) HPC-Schaftfraser
Speedcut 4.0-Inox,
lang, freigestellt, Vier-
schneider, ungleiche Drall-
steigung, mit Innenkiihlung

Einsatzbereich:

VHM-Hochleistungsfraser hesonders geeignet zur
Bearbeitung von austenitischen rostfreien
Stahlen: Schlichten, Schrupp-Schlichten und
Schruppen mit einem Werkzeug. Ungleiche Drall-
steigung bewirkt ruhigen, vibrationsarmen Lauf
und sehr gute Oberflachengtte. Die Generation
4.0 setzt neue Mafdstahe in der Zerspanungs-
leistung.

INOX
<850 N/mm?

GFK

Ti i || GRP

FRP"

| | | &7 | [

3 HPC end mill

Speedcut 4.0-Inox,

long series, neck, four flutes,
different spiral angles, with
internal coolant supply

Range of application:

High performance carbide end mill especially
suitahle for cutting in austenitic stainless steels:
Finishing, rough finishing and roughing with the

same tool. Different spiral angles effects smooth,

vibrationless running and excellent surface. The
Generation 4.0 sets new standards in cutting
performance.

g

¥

tand

T
E \ 35-
b2’

Typ
Type
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) Frese frontali HPC

Speedcut 4.0-Inox,

serie lunga, libero, 4 taglienti,
angolo elica disuguale,

con fori lubrificazione

Impiego:

Frese MDI ad alto rendimento, particolarmente
adatte per la lavorazione di acciai austenitici inos-
sidabili: Fresatura di finitura, sgrossatura-finitura

e sgrossautra con una sola fresa. L'angolo dell’elica
disuguale permette una lavorazione silenziosa senza
vibrazioni, con un’ottima finitura della superficie.

La generazione 4.0 stahilisce nuovi standard in
rendimento.

ULTRADOUR

ULTRAOUR

Code 8587 Code 8597

Art.-Nr.

Art.-Nr.

6 6 5,60 57 13 23 0,25 4 0858700600100 08587006001 00

8 8 750 63 19 29 0,25 4 0858700800100 08537008001 00
10 10 9,50 72 22 34 0.25 4 0858701000100 08597010001 00
12 12 11,50 83 26 40 0,25 4 0858701200100 08587012001 00
14 14 13,50 83 26 40 0,35 4 0858701400100 08597014001 00
16 16 15,50 92 32 46 0,35 4 0858701600100 08597016001 00
20 20 18,50 104 38 56 0,35 4 0858702000100 08597020001 00

1 GFK: glasfaser-verstarkte Kunststoffe | GRP: glass-fibre reinforced plastics | FRP: plastica rinforzata con fibra di vetro
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() HPC-Schaftfraser

maykestag /e

VHM Fraser // Speedcut 4.0

Speedcut 4.0-Inox,
lang, freigestellt, Vier-
schneider, ungleiche
Drallsteigung

Einsatzbereich:

VHM-Hochleistungsfraser besonders geeignet zur
Bearheitung von austenitischen rostfreien
Stahlen: Schlichten, Schrupp-Schlichten und
Schruppen mit einem Werkzeug. Ungleiche Drall-
steigung bewirkt ruhigen, vibrationsarmen Lauf
und sehr gute Oberflachenglte. Die Generation
4.0 setzt neue Maf3stabe in der Zerspanungs-
leistung.

ek

INODX @ INDX

<850 N/mm? [l >850 N/mm¢

3 HPC end mill

Speedcut 4.0-Inox,
long series, neck, four flutes,
different spiral angles

Range of application:

High performance carbide end mill especially
suitable for cutting in austenitic stainless steels:
Finishing, rough finishing and roughing with the

same tool. Different spiral angles effects smooth,

vibrationless running and excellent surface. The
Generation 4.0 sets new standards in cutting
performance.

Tvp
Type
Tipo

]

) Frese frontali HPC

Speedcut 4.0-Inox,
serie lunga, libero, 4 taglienti,
angolo elica disuguale

Impiego:

Frese MDI ad alto rendimento, particolarmente
adatte per la lavorazione di acciai austenitici inos-
sidahili: Fresatura di finitura, sgrossatura-finitura

e sgrossautra con una sola fresa. L'angolo dell’elica
disuguale permette una lavorazione silenziosa senza
vibrazioni, con un’ottima finitura della superficie.

La generazione 4.0 stabilisce nuovi standard in

rendimento.

ULTRADOUR

ULTRAOUR

Code 8347 Code 8447
Art.-Nr. Art.-Nr.
3 6 2.8 57 8 20 0,15 4 (834700300100 8447003001 00
q 6 3.8 57 11 21 0,15 4 08347004001 00 08447004001 00
5 6 47 57 13 22 0,25 4 (1834700500100 0844700500100
6 6 5.6 57 13 23 0,25 4 (183470068001 00 18447006001 00
8 8 75 63 19 29 0,25 4 (1834700800100 08447008001 00
10 10 G5 72 22 34 0,25 4 08347010001 00 08447010001 00
12 12 11,5 83 26 40 0,25 4 0834701200100 0844701200100
16 16 15,5 9e 32 46 0,35 4 1834701600100 844701600100
20 20 19,5 104 38 56 0,35 4 834702000100 0844702000100

1) GFK: glasfaser-verstarkte Kunststoffe | GRP: glass-fibre reinforced plastics | FRP: plastica rinforzata con fibra di vetro
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() HPC-Schaftfraser

maykestag /e

VHM Fraser // Speedcut 4.0

Speedcut 4.0-Inox,

extra lang XL, freigestellt,
Vierschneider, ungleiche
Drallsteigung

Einsatzbereich:

VHM-Hochleistungsfraser hesonders geeignet zur
Bearbeitung von austenitischen rostfreien
Stahlen: Schlichten, Schrupp-Schlichten und
Schruppen mit einem Werkzeug. Ungleiche Drall-
steigung bewirkt ruhigen, vibrationsarmen Lauf
und sehr gute Oberflachenglite. Die Generation
4.0 setzt neue Mafdstahe in der Zerspanungs-
leistung.

3 HPC end mill

Speedcut 4.0-Inox,

extra long series XL, neck,
four flutes, different spiral
angles

Range of application:

High performance carbide end mill especially
suitable for cutting in austenitic stainless steels:
Finishing, rough finishing and roughing with the

same tool. Different spiral angles effects smooth,

vibrationless running and excellent surface. The
Generation 4.0 sets new standards in cutting
performance.
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) Frese frontali HPC

Speedcut 4.0-Inox,

serie extra lunga XL, libero,
4 taglienti, angolo elica
disuguale

Impiego:

Frese MDI ad alto rendimento, particolarmente
adatte per la lavorazione di acciai austenitici inos-
sidahili: Fresatura di finitura, sgrossatura-finitura

e sgrossautra con una sola fresa. L'angolo dell’elica
disuguale permette una lavorazione silenziosa senza
vibrazioni, con un’ottima finitura della superficie.

La generazione 4.0 stabilisce nuovi standard in
rendimento.

inax =y

INOX —
850 N/mm’ | ]
. GFK / T ?':n
Ti GRP
0 N7 2 =
| || &7 || & | N 1
—— ULTRAOUR ULTRADUR
Code 8267 Code 8767
Art.-Nr. Art.-Nr.
5 6 4,7 62 13 26 0,25 4 0826700500100 0876700500100
6 B 56 62 13 26 0,25 4 0826700600100 08767006001 00
8 8 75 70 19 34 0,25 4 0826700800100 0876700800100
10 10 65 80 2e 40 0,25 4 0826701000100 0876701000100
12 12 11,5 95 26 50 0,25 4 0826701200100 0876701200100
16 16 15,5 105 32 57 0,35 4 0826701600100 0876701600100
20 18 19,5 1e4 38 71 0,35 4 0826702000100 0876702000100

1 GFK: glasfaser-verstarkte Kunststoffe | GRP: glass-fibre reinforced plastics | FRP: plastica rinforzata con fibra di vetro
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(i) HPC-Schaftfraser

maykestag /e

VHM Fraser // Speedcut 4.0

mit Eckenradius,

Speedcut 4.0-Inox,

lang, freigestellt, Vierschneider,
ungleiche Drallsteigung

Einsatzbereich:

VHM-Hochleistungsfraser hesonders geeignet zur
Bearbeitung von austenitischen rostfreien
Stahlen: Schlichten, Schrupp-Schlichten und
Schruppen mit einem Werkzeug. Ungleiche Drall-
steigung bewirkt ruhigen, vibrationsarmen Lauf
und sehr gute Oberflachengute. Die Generation
4.0 setzt neue Mafdstahe in der Zerspanungs-
leistung.

3 HPC corner

radius end mill

Speedcut 4.0-Inox,

long series, neck, four flutes,
different spiral angles

Range of application:

High performance carbide end mill especially
suitahle for cutting in austenitic stainless steels:
Finishing, rough finishing and roughing with the

same tool. Different spiral angles effects smooth,

vibrationless running and excellent surface. The
Generation 4.0 sets new standards in cutting
performance.

) Frese frontali HPC

con spigolo raggiato
Speedcut 4.0-Inox,

serie lunga, libero, 4 taglienti,
angolo elica disuguale

Impiego:

Frese MDI ad alto rendimento, particolarmente
adatte per la lavorazione di acciai austenitici inos-
sidahili: Fresatura di finitura, sgrossatura-finitura

e sgrossautra con una sola fresa. L'angolo dell’elica
disuguale permette una lavorazione silenziosa senza
vibrazioni, con un’ottima finitura della superficie.

La generazione 4.0 stabilisce nuovi standard in
rendimento.
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ULTRAOUR
d1 p10 >) d2 hg d3 11 12 13 z Code 8647
mm R mm mm mm mm mm Art.-Nr.
0,5 ) 47 57 13 22 4 0864700505100
5 1 6 47 57 13 22 4 0864700510100
0.5 6 5,6 57 13 23 4 0864700605100
6 1 6 5,6 57 13 23 4 0864700610100
15 6 5.6 57 13 23 4 0864700615100
2 6 5.6 57 13 23 4 0864700620100
0,5 8 7.5 63 19 29 4 0864700805100
8 1 8 75 63 1g 29 4 0864700810100
15 8 7.5 63 19 29 4 0864700815100
2 8 7.5 63 19 29 4 0864700820100
0,5 10 9,5 72 22 34 4 0864701005100
10 1 10 85 72 22 34 4 0864701010100
15 10 9,5 72 22 34 4 0864701015100
2 10 85 72 22 34 4 0864701020100
0,5 12 115 83 26 40 4 0864701205100
1 12 11,5 83 26 40 4 0864701210100
12 15 12 115 83 26 40 4 0864701215100
2 12 11,5 83 26 40 4 0864701220100
1 16 15,5 92 32 46 4 0864701610100
16 2 16 155 92 32 46 4 0864701620100
3 16 15,5 92 32 46 4 0864701630100

1) GFK: glasfaser-verstarkte Kunststoffe | GRP: glass-fibre reinforced plastics | FRP: plastica rinforzata con fibra di vetro

Optional chne Aufpreis auch mit Weldon-Schaft (DIN 8535-HB] lieferbar. | Also available with Weldon-shank [BIN 6535-HB] without extra charge. |
Anche disponihili con attacco Weldon (DIN 6535-HB] senza prezzo aggiuntivo



