maykestag oo VHM Fraser // HSC end mills

(i) HSC Torusfraser 3 HSC Torus end mill, i HSC Fresa toroidale,
kurz, Vierschneider short series, four flutes serie corta, 4 taglienti
Einsatzbereich: Range of application: Impiego:
HSC Hochleistungswerkzeuge fur den Werkzeug- HSC high-performance tools for tool and mold HSC utensili ad alto rendimento per produzione
und Formenbau. Fir hochlegierte und gehéartete making. For high-alloy and hardened materials. utensili e stampi.
Materialien.
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mm mm mm mm mm mm Art.-Nr.
2 4 40 3 8 0.2 3 0711000202100
2 4 40 8 8 0.3 8 0711000203100
3 B 57 4 12 0.3 4 0711000303100
3 6 57 4 12 0,5 4 0711000305100
q 5 57 5 15 0,5 4 0711000405100
q B 57 5 15 1 4 0711000410100
5 § 57 6 18 0.5 4 0711000505100
5 6 57 6 18 1 4 0711000510100
5 5 57 6 18 15 4 0711000515100
6 B 57 7 21 0,5 4 0711000605100
6 B 57 7 21l 1 4 0711000610100
6 6 57 7 21 15 4 0711000615100
8 8 63 9 27 0,5 4 0711000805100
8 8 63 9 27 1 4 0711000810100
8 8 63 9 27 15 4 0711000815100
8 8 63 g 27 2 4 0711000820100
10 10 72 11 32 0,5 4 0711001005100
10 10 72 11 32 1 4 0711001010100
10 10 72 11 32 15 4 0711001015100
10 10 72 11 32 2 4 07110010201 00
10 10 72 11 32 2,5 4 0711001025100
12 12 83 12 38 0,5 4 0711001205100
12 12 83 12 38 1 4 0711001210100
12 12 83 12 38 15 4 0711001215100
12 12 83 12 38 2 4 0711001220100
12 12 83 12 38 g 4 0711001230100
16 16 92 16 44 1 4 0711001610100
16 16 G2 16 44 2 4 07110016201 00
16 16 92 16 44 4 4 0711001640100

144



VHM Fréaser // HSC end mills maykestag o

HSC Torusfraser 3 HSC Torus end mill, [ HSC Fresa toroidale,

lang, Vierschneider, long series, four flutes, serie lunga, 4 taglienti,
Einsatzbereich: Range of application: Impiego:

HSC Hochleistungswerkzeuge fiir den Werkzeug- HSC high-performance tools for tool and mold HSC utensili ad alto rendimento per produzione
und Formenbau. Fir hochlegierte und gehartete making. For high-alloy and hardened materials. utensili e stampi.

Materialien.
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mm mm mm mm mm mm Art.-Nr. ~—
2 4 59 3 1e 0.2 3 0721000202100
3 6 69 4 18 03 4 0721000303100
3 6 69 4 18 0,5 4 0721000305100
q 6 69 B 24 0,5 4 0721000405100
q 6 69 5 24 1 4 0721000410100
5 B 69 6 30 0,5 4 0721000505100
5 6 69 6 30 1 4 0721000510100
6 5 80 7 44 0,5 4 0721000605100
6 B 80 7 44 1 4 0721000610100
6 B 80 7 44 1,5 4 0721000615100
8 8 80 7 44 0,5 4 0721000805100
8 8 100 9 54 1 4 0721000810100
8 8 100 9 54 15 4 0721000815100
8 8 100 g 54 2 4 0721000820100
10 10 100 11 60 0,5 4 0721001005100
10 10 100 11 60 1 4 0721001010100
10 10 100 11 60 15 4 0721001015100
10 10 100 11 60 2 4 0721001020100
10 10 100 11 60 2,5 4 0721001025100
12 12 120 12 75 0,5 4 0721001205100
12 1e 120 1e 75 1 4 0721001210100
12 12 120 12 73 15 4 0721001215100
12 1e 120 12 75 2 4 0721001220100
12 12 120 12 75 3 4 0721001230100
16 16 140 16 9e 1 4 0721001610100
16 16 150 16 9e 2 4 0721001620100
16 16 140 16 9e 4 4 0721001640100
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VHM Fraser // HSC end mills

() HSC Vollradiusfraser
kurz, Zweischneider,

Einsatzbereich:
HSC Hochleistungswerkzeuge fur den Werkzeug-
und Formenbau. Fir hochlegierte und gehartete

3 HSC ballnose end mill,
short series, two flutes,

Range of application:
HSC high-performance tools for tool and mold
making. For high-alloy and hardened materials.

fJ Frese cilindrica raggiata in

metallo duro,
serie corta, 2 taglienti,
Impiego:

HSC utensili ad alto rendimento per produzione
utensili e stampi.

Materialien.
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dl.g d2 s 11 12 13 R z Code 7060
mm mm mm mm mm mm Art.-Nr.
3 B 57 4 9 15 2 0706000300100
q 6 57 5 12 2 2 (7068000400100
5 6 57 6 15 2,5 2 07060005001 00
6 6 57 7 20 g 2 07060006001 00
8 8 63 9 26 4 2 0706000800100
10 10 72 11 31 5 2 (0706001000100
12 12 83 12 37 6 2 0706001200100
16 16 92 16 43 8 2 07060016001 00




VHM Fraser // HSC end mills

maykestag /e

HSC Vollradiusfraser
lang, Zweischneider,

Einsatzbereich:

HSC Hochleistungswerkzeuge fur den Werkzeug-
und Formenbau. Fir hochlegierte und gehartete
Materialien.

3 HSC ballnose end mill,
long series, two flutes,

Range of application:
HSC high-performance tools for tool and mold
making. For high-alloy and hardened materials.

i Frese cilindricaraggiatain

metallo duro,
serie lunga, 2 taglienti,
Impiego:

HSC utensili ad alto rendimento per produzione
utensili e stampi.
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dl.g d2 s 11 12 13 R z Code 7160
mm mm mm mm mm mm Art.-Nr.
3 6 75 4 9 15 2 0716000300100
q 6 75 5 12 2 2 0716000400100
5 6 80 B 15 2,5 2 0716000500100
6 6 80 7 20 8 2 0716000600100
8 8 90 9 26 4 2 0716000800100
10 10 100 11 31 5 2 0716001000100
12 12 120 12 37 B 2 0716001200100
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maykestag oo VHM Fraser // HSC end mills

(i) HSC Vollradiusfraser 3 HSC ballnose end mill, fJ Frese cilindricaraggiata
kurz & lang, Vierschneider short & long series, in metallo duro,
four flutes serie corta & lunga, 4 taglienti,
Einsatzbereich: Range of application: Impiego:
HSC Hochleistungswerkzeuge flir den Werkzeug- HSC high-performance tools for tool and maold HSC utensili ad alto rendimento per produzione
und Formenbau. Fir hochlegierte und gehartete making. For high-alloy and hardened materials. utensili e stampi.
Materialien.

£y

2@\

-~ y__4 y__4 RS=+0,005 mm

Tvp
Type
GRAUGLISS Tipo
CASTIRON H

GHISAGRIGIA

KUPRADOUR
dl.g d2 s 11 12 13 R z Code 7030
mm mm mm mm mm mm Art.-Nr.
q 6 60 5 12 2 4 0703000400100
q 6 60 5 20 2 4 0703000405100
6 6 60 10 20 3 4 0703000600100
6 5 80 10 30 3 4 0703000605100
8 8 75 12 26 4 4 0703000800100
8 8 100 1e 40 4 4 0703000810100
10 10 75 16 28 5 4 0703001000100
10 10 100 16 40 5 4 0703001010100
12 12 100 16 30 6 4 0703001200100
16 16 100 18 32 8 4 0703001600100

148



VHM Fréaser // HSC end mills maykestag [ R

HSC 3 HSC ) Frese a sgrossare di
Konturschruppfraser Contour roughing mill contornatura
Einsatzbereich: Range of application: Impiego:

HSC Hochleistungswerkzeuge fur den Werkzeug-
und Formenbau. Fir hochlegierte und gehartete
Materialien.

HSC high-performance tools for tool and mold
making. For high-alloy and hardened materials.

HSC utensili ad alto rendimento per produzione
utensili e stampi.
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dl.g d2 s 11 12 13 ER SR PR z Code 7010 UD'.I-
mm mm mm mm mm mm mm mm Art.-Nr. ~—
q 6 60 4 20 0,28 3.5 0,36 2 0701000400100
q B 80 4 12 0,28 3.5 0,36 2 0701000401100
6 6 60 6 25 0,42 50 0,65 3 0701000600100
6 6 100 6 60 0,42 50 0,55 8 0701000601100
6 § 85 6 20 0,42 50 0,55 2 0701000602100
6 B 120 6 15 0,42 50 0,55 3 0701000603100
8 8 65 8 30 0,56 70 072 3 0701000800100
8 8 100 8 60 0,56 70 0,72 8 0701000801100
8 8 120 8 15 0,56 7.0 0,72 3 0701000810100
8 8 100 8 20 0,56 7.0 0,72 2 0701000820100
10 10 75 8 40 0,7 8,0 092 3 0701001000100
10 10 100 8 40 0,7 8,0 0,92 8 0701001001100
10 10 75 8 40 11 8,0 125 3 0701001002100
12 12 80 8 40 11 8,5 135 3 0701001200100
12 12 125 8 50 0,84 8,5 115 3 0701001201100
16 16 100 12 45 1.8 120 2,12 8 0701001600100

ER = Eckenradius/corner radius/spigolo raggiato SR = Stirnradius/face radius/raggio frontale PR = Pragrammierradius / programming radius/raggio di pragrammazione
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