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Stirnfreiwinkel Hubfreiwinkel
Aus dem Stirnfreiwinkel wurde der Hubfreiwinkel, Die Stirnltcke bildet den Ubergang von der Schneidkante
um die Stdrkante zu minimieren. zum Spanraum. Durch die abgerundete S-Form und den

Dadurch entsteht eine geschmeidige Spanabfuhr und optimierten Radialwinkel konnen die Spane besser

somit wird weniger Reibung am Material erzeugt. ubertragen werden. Dies gilt vor allem bei Bearbeitungen
in Axialrichtung wie z.B.: Helixfrasen oder Plungen

(Bohrfrasen].
OIE VORTEILE
® Hoherer Qualitatsstandard in der Fertigung DIEVORTEILE
#® Weniger Reibung in der Anwendung ® Reduzierung der Axialkrafte
® Geschmeidige Spanahfuhr ® Besser Spanbildung
® Abgerundeter Spanraumibergang ® Optimierter Ubergang bei der Spanabfuhr

KEY FACTS




' Stirnlucke

TurbosS Cut

Stirnlticke mit Starkante  Weicher Ubergang der Stirnliicke
durch Formscheibe

Die Stirnltcke ist der Ubergang von der
Stirn des Frasers in die Nutform.

|Speedcut 4o

DIE VORTEILE

® Starkantenminimierung

’ Ubergang

|Speedcutan TurbosSCut

’ Nutform

|Speedcut 4o TurbosSCut

Der Ubergang gibt die Form der Nutform
var. Dies sorgt flr einen flieRenden

Ubergang der Spane von der Stirnliicke in
die Nutform.

DIE VORTEILE
® Optimierte Spanabfuhr

® Storkantenminimierung

Die Nutform wurde angeglichen, so dass
der Raum flr die Spanabfuhr auf allen
Seiten nahezu gleich grof3 ist.

DIE VORTEILE
® (Ceregelte Spanabfuhr

® Minimierung des Risikos von Span-Stau

® Verbesserter Spanverlauf

@ Stabilere Schneide




