TurboS Cut

RN RSN E
\ A 1 I N e, W 1 "
H ID C n L R HPC+ Schaftfraser
MAXDOUR - - MAXOUR
di d2 11 |2 HACode8012  HBCode8112 dl d2 d3 11 12 I3 HACode8022  HBCode8122 TU r b 0- C u t _AI | roun d:

s T Vierschneider, ungleiche
Drallsteigung, kurz bis XXL

Ourch die innovative

; 8 8 57 12 8012008001 8112008001 8 8 75 37 12 18 8022008001 8122008001
Hochleistungszerspanung - ' 10 10 8 1 112010001 00 0 8112010001 10 10 95 66 14 22 0022010001 122010001
erreichen Sie eine ma><ima|8 12 12 73 16 8012012001 8112012001 12 2 '7T 73 16 26 8022012001 812201200
Hauptzemedumerung und 20 20 92 25 () 8012020001 8112020001 20 20 195 9 26 38 0 BOR2020001 8122020001 EinsatzlbereiCh:“ . .
gestalten somit lhren o EE— I R - Hochlels‘tun‘gsfraserfurunterscmed—
lichste Einsatze: Schlichten, Schrupp-
Prozess noch :
. rEr—— e m S Schlichten und Schruppen in nahezu
HA Code 8013 HB Code 8113 0
effektiver und mmommommomm o AN ArL-NT. mm mm mm mm mm mm :ﬁcﬂfe e :32:?.8 . allen Materialien.
effizienter. ~ ' _ ; 5 6 57 13 0 801300600 811300601 6 6 55 &5/ 13 23 (0 8023006

7 8 63 16 8013007001

19 8013008001

8113009001

8123008001

7 g 65 63 16 25 8023007001 8123007001

GRAUGUSS
;;;;;;;;; C in L 1lc BN 4 CARSTIRON
26 8013011001 8113011001 8023011001 8123011001 SE68 9888 |s8ss|
14 14 83 26 8013014001 8113014001 14 14 135 83 26 40 8023014001 8123014001 Ti
16 16 2 32 8013016001 8113016001 6 &) 5,C 44 81230 [T SIAC T sEIRCTIaE]
8 18 92 32 8013018001 8113018001 18 18 175 92 32 44 8023018001 8123018001

25 25 120 45 8013025001 8113025001 25 25 24,5 120 45 62 8023025001 8123025001 N + N - 14

dl d2 d3 11 12 13 HA Code 8025 HB Code 8125

mm mm mm mm mm mm  Art.-Nr. Art.-Nr.
12| > &3
. %%7 Qﬁ; ﬁ%@ e
8 8 77 100 12 B2 8025008001 8125008001
| DN | DN |
T[]
12 12 11,7 120 18 73 8025012001 8125012001 B535-HA| |B535-HA




