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HSS-Fräser  //  Formfräser

x*
mm

d1 h11
mm

b e8
mm

d2 h6
mm

l1
mm

Z Code 1524
Art.-Nr.

10,0x11,0 28,5 10 12 71 12 0 1524028301 00

8,0x13,0 32,5  8 12 71 12 0 1524032101 00

10,0x13,0 32,5 10 12 71 12 0 1524032201 00

10,0x16,0 45,5 10 12 71 14 0 1524045501 00

* Nuten für Scheibenfedern nach DIN 6888 / Woodruff  keyseats according to DIN 6888 / Per scanalature secondo DIN 6888

Kurzschaftfräser

Kurzschaftfräser

Short shank cutters

Short shank cutters

Frese frontali
serie corta

Frese frontali
serie corta

 Einsatzbereich:
 Empfohlen zum Fräsen von Werkstoff en mit mitt-
lerer bis hoher Festigkeit bis 1.300 N/mm² sowie 
für Titan und Titan legierungen.

 Einsatzbereich:
 Empfohlen zum Fräsen von Werkstoff en mit mitt-
lerer bis hoher Festigkeit bis 1.300 N/mm² sowie 
für Titan und Titan legierungen.

 Range of application:
 Recommended for milling in materials 
with medium/high tensile strength up to 
1.300 N/mm² as well as in titanium 
and  titanium-alloyed materials.

 Range of application:
 Recommended for milling in materials 
with medium/high tensile strength up to 
1.300 N/mm² as well as in titanium 
and  titanium-alloyed materials.

 Impiego:
 Fresatura generale di acciai di media ed alta 
resistenza fi no a R = 1.300 N/mm², Titanio, 
leghe di Titanio.

 Impiego:
 Fresatura generale di acciai di media ed alta 
resistenza fi no a R = 1.300 N/mm², Titanio, 
leghe di Titanio.

Typ 
Type
Tipo

N

d1 js16
mm

d2 h6
mm

l1
mm

l2
mm

Z Code 1374
Art.-Nr.

30 20 90 30 6 0 1374003001 00

35 20 90 30 6 0 1374003501 00

d1 js16
mm

d2 h6
mm

l1
mm

l2
mm

Z Code 1374
Art.-Nr.

40 25 95 32 6 0 1374004001 00

50 32 100 36 8 0 1374005001 00


