maykestag oo HSS-Fraser // Formfraser

(i) Winkelfraser 3 Dovetail cutters ) Frese ad angolo divergente
DIN1833C DIN 1833 C DIN 1833 C
Einsatzbereich: Range of application: Impiego:
Empfohlen zum Frasen von Bau-, Einsatz- und Recommended for milling in construction steels, Fresatura di acciai da costruzione, acciai da cemen-
Vergltungsstahlen mit normaler Festigkeit bis tempered steels and cementation steels with tazione, acciai bonificati con R fino a 1.100 N/mm?
1.100 N/mm? sowie fur kurzspanende NE-Metalle standard tensile strength up to 1.100 N/mm? e di materiali non ferrosi a truciolo corto.

and short-chipping of non-ferrous metals.
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mm mm mm mm Art.-Nr.

4s5° 16 4,0 12 60 10 (0139401640100

4s° 20 5.0 12 63 10 (139402040100

4s5° 25 6.3 12 87 10 0139402540100

4s° 32 8,0 16 71 12 (0139403240100

60° 16 6.3 12 60 10 1394016601 00

60° 20 8,0 12 63 10 01394020601 00

60° 25 100 12 67 10 (1394025601 00

60° 32 12,5 16 71 12 0139403260100

(i) Winkelfraser 3 Dovetail cutters fJ Frese ad angolo convergente

DIN 1833 D DIN 1833 D DIN 1833 D
Einsatzbereich: Range of application: Impiego:
Empfohlen zum Frasen von Bau-, Einsatz- und Recommended for milling in construction steels, Fresatura di acciai da costruzione, acciai da cemen-
Vergltungsstahlen mit normaler Festigkeit bis tempered steels and cementation steels with tazione, acciai bonificati con R fino a 1.100 N/mm?
1.100 N/mm? sowie flr kurzspanende NE-Metalle. standard tensile strength up to 1.100 N/mm?2 e di materiali non ferrosi a truciolo corto.

and short-chipping of non-ferrous metals.
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HSS-Fraser // Formfraser

maykestag /e

Code 1424

Art.-Nr.
4s° 16 4,0 12 60 8 01424016401 00
4s° 20 5.0 12 63 8 01424020401 00
4s° 25 6.3 12 67 10 01424025401 00
4s° 32 8,0 16 71 12 01424032401 00
60° 16 6,3 12 60 8 01424016601 00
60° 20 8,0 12 63 8 01424020601 00
60° 25 10,0 12 67 10 01424025601 00
60° 32 12,5 16 71 12 01424032601 00

;) Viertelrund-Profilfraser E ]

DIN 6518 B

Einsatzbereich:

Empfohlen zum Frasen von Bau-, Einsatz- und
Vergltungsstahlen mit normaler Festigkeit bis
1.100 N/mm? sowie fur kurzspanende NE-Metalle.
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<400N/mm?  <850N/mm* <1100N/mm? <1300 Mlmml

Quarter circle cutters
DIN 6518 B

Range of application:

Recommended for milling in construction steels,
tempered steels and cementation steels with
standard tensile strength up to 1.100 N/mm?
and short-chipping of non-ferrous metals.
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[ Frese a quarto di cerchio

DIN 6518 B

Impiego:

Adatte per lavorazioni di acciai da costruzione,
acciai da cementazione, acciai bonificati con R
fino a 1.100 N/mm? e di materiali non ferrosi

a truciolo corto.
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mm mm mm mm mm mm Art.-Nr.
1,00 8 10 6 60 10 4 0146400100100
1,25 8,5 10 § 60 10 4 0146400120100
A 1,50 9 10 6 80 10 4 0146400150100
1,60 9,2 10 6 60 10 4 0146400160100
2,00 10 10 6 60 15 4 0146400200100
2,50 11 10 § 60 15 4 01464002501 00
3,00 12 12 B8 80 11 4 0146400300100
A 3,50 13 12 6 60 11 4 0146400350100
4,00 14 12 6 60 11 4 0146400400100
A 4,50 15 12 6 60 11 4 01464004501 00
5,00 16 12 B8 80 11 4 0146400500100
A 5,50 19 16 8 67 14 4 0146400550100
6,00 20 16 8 67 14 4 0146400600100
6,30 20,6 16 8 71 18 4 0146400630100
A 6,50 21 16 8 71 18 4 0146400650100
A 7,00 22 16 8 71 18 4 0146400700100
A 7,50 23 16 8 71 18 4 0146400750100
8,00 24 16 8 71 18 4 0146400800100
10,00 28 25 8 85 22 4 0146401000100
12,00 34 25 10 90 27 4 0146401200100
12,50 q1 25 16 100 32 6 0146401250100
A15,00 46 25 16 100 32 6 0146401500100
16,00 48 25 16 100 32 6 0146401600100
20,00 56 32 16 112 40 6 01464020001 00

A Zwischenradien / Intermediate radii / raggi intermedi

HSS milling cutters

HSS Fraser
HSS frese
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