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BGHX15L5PCERGGTIW 1 10,00 5,00 0,08 L]
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BGHX15L504ERGET 1 520 5,00 - 04 0,08 L]
BGHX15L504PCFRGG 2 10,50 5,00 1,20 0.4 0,08 L
BGHX15L508PCFRGG 2 10,50 5,00 1.20 08 0,08 LaL
BGHX15L512PCFRGG 2 10,50 5,00 1.20 1.2 0,08 L ]
BGHX15L515PCFRGG 2 10,50 5,00 1,20 {1 0,08 L]

386  Pour passer commande, vous pouvez contacter votre société Kennametal ou votre distributeur agréé Kennametal, ou vous rendre sur le site www.kennametal.com
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B kennamenne FIX-PERFECT - Aluminium

Fraises a tenons a plaquettes — M Line

* Excellent pour le fraisage de |'aluminium et des non ferreux.

* Bon choix pour les piéces & usiner & parois minces ou difficiles &
monter.

* | 'angle de coupe positif de 24° réduit les efforts de coupe.

* Resultat : excellente finition et excellente planeite.
* La vitesse maximale est de 2000 m/min.
* Couple de serrage : 5 Nm

Fraises a tenons M — grand pas

Poids
01 Raf, commande Reéf. catalogue Z D D4 D6 L Ap1 max Kgs ir/mn maxi
40 2210826 40A02RPI0BG15CM 2 18 - 35 40 95 02 15920
50 2210827 S50AD3RPIOBG15CM 3 22 - 42 40 8,5 02 12730
63 2033774 63A03RPIOBG15CM 3 22 - 51 40 95 05 10110
BD 2210828 B80A03RPIDBG15CIM 3 2 - 64 50 85 Y 10 E 7960
100 2210829 100B04RPOBG15CM 4 32 - 84 50 95 1,6 6370
125 2210830 125B0SRPY0BG15CM 5 40 - 94 63 95 25 5080
160 2210831 160C0OERP0BG15CM 6 40 66,7 114 &3 95 4.1 3980
200 2210832 200C0BRPR0BG15CM 8 60 1016 134 63 95 56 3180
250 2210873 250C10RPA0BG1SCM 10 B0 101,6 134 B3 85 89 2550
315 2210874 315C12RPOOBG15CM 12 80 101,86 22 80 95 19,8 2020
Pour les fraises de diamétre 125 et 160 mm), toujours utiliser |a vis et le capot d'arrosage ensemble,
Piéces détachées
goujon vis de cléa Couple vis de vis capot
M da serrage prassion six pans {Nm} mantage d'amosage d'arrosage
a0 410.083 420.060 170.003 5 129,830 420.080 —
50 410,083 420,060 170.003 5 125.025 420.100 -
B3 40.083 420.060 170.003 = 125.025 420100 -
B0 410.083 420,060 170.003 5 125,230 420120 -
100 410.083 420.060 170.003 5 - 420160 —
125 410.083 420.060 170.003 5 - 420.200 470.232
160 410.083 420,060 170.003 5 - 420.200 470.233
200 410.083 420.060 170.003 L} - - 470.234
250 410.083 420.060 170.003 5 - - 470.235
315 410.083 420.060 170.003 Ll - - 470.236

Les pigces détachées sont & commander séparément.
h On pourra acheter séparément la clé dynamométrigue (KTW45) et I'embout & six pans de 3 mm [89709922164) afin d'assurer un serrage au couple comrect.

-

Exemple de commande :
1 x  40AD2RPI0OBG1SCM
10 x BGHX15L5PCFRGG K110M

Pour passer commande, vous pouvez contacter votre société Kennametal ou votre distributeur agréé Kennametal, ou vous rendre sur le site www.kennametal.com 397
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FIX-PERFECT - Aluminium

Fraises a tenons a plaguettes — PM Line

Fraises a tenons PM — grand pas

IZKEIIH!HE’I’M’.

D1 Ref. cormmande Réf. catalogue T B AP ) D4 DE L Apl max  Poids  tr/mn maxi
40 1797183 40A02RPIOBGISCPM 2 0 16 e 35 40 9,5 0.2 31830
50 1758403 50A03RPA0BG15CPM 3 0 22 42 40 9,5 04 2B660
63 175733 B3A04RPI0BG15CTWPM 4 1 22 - 51 40 9.5 0.5 20210
&0 1758485 BOADSRPR0BG15CTWPM 5 1 27 - 64 50 a5 141 15916

100 1758496 100BOGRPI0BG15C2WPM 6 2 32 - 84 50 95 1.7 12732

125 1758497 125B0BRP20BG15C2WPM 8 2 40 - 94 B3 95 2B 10186

160 1758498 160C10RP20BG15C2WPM 10 2 40 B6,7 114 B3 95 4.6 7958

200 17584499 200C12RPA0BG15C3WPM 12 3 60 1016 134 63 95 6,0 B366
250 1758500 250C16RPA0BG15C4WPM 16 4 60 1016 134 63 95 94 5093

Fraises a tenons PM — pas fin

D1 R&f. commande Réf. catalogue | Z ZADJ D D4 DE L Apl max Poids trfmn maxi
80 1758572 BOADBRPIOBGTSCZWPM & 2 27 - 64 50 95 1,1 17910

100 1758573 100B0OBRPI0BG15C2WPM 8 2 32 84 50 95 18 12732

125 1758574 125B10RPI0BG15C2WPM 10 2 a = 94 63 95 31 11460

160 1758575 160C12RPI0BGTSCIWPM 12 3 40 66,7 114 63 95 4.8 7958

Pour les fraises de diamétre 125 et 160 mm, veiller & toujours utiliser la vis et le capot d'amosage ensemble,
Piéces détachées
vig cle goujon vis de cléa Couple vis de vis capot

D1 élément de réglage  d'élément de réglage Torx de sefrage  pression Six pans (M m) montage d'arrosage d'arrosage

40 478.116 193.326 KT15 410.083 420.060 170.003 5 129.830 420.080 -

50 479.116 193,326 KT15 410.083 420,060 170,003 5 125,025 420100 -

63 479,118 193.326 KT15 410.083 420.060 170,003 5 125,025 420.100 -

80 479.116 193.326 KT15 410.083 420,060 170,003 5 125.230 420120 -
100 479116 193.326 KT15 410.083 420.060 170,003 5 - 420160 -
123 478,116 123.326 KT15 410.083 420.060 170.003 5 - 420.200 470.232
160 479116 183.326 KT15 410.083 420.060 170.003 5 - 420.200 470.233
200 478,116 193.326 KT15 410.083 420.060 170.003 5 - - 470.234
250 479.116 193.326 KT15 410.083 420,060 170,003 5 - - 470.235

Veuillez commander les piéces détachées séparément,

A1
>

Exemple de commande :
1 x 40A02RPI0BG15CPM

10 x BGHX15L5PCFRGG K110M

398

x On pourra acheter séparément |2 clé dynamométrique (KTW45) et I'embout & six pans de 3 mm (69709922164) afin d'assurer un sarage au couple correct.

Pour passer commande, vous pouvez contacter votre societé Kennametal ou votre distributeur agréé Kennametal, ou vous rendre sur le site www.kennametal com
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Fraises & queue HPM

FIX-PERFECT - Aluminium
Fraises a queue indexables — HPM Line

Poids
DA Réf. commande Réf. catalogue Z ZADJ D L2 L Ap1 max Kgs trfmin maxi
40 1929829 40AD2R036A32PBG15S1WHPM 2 1 32 38 97 85 0,6 31830
50 1758580 50A03R049A32PBG15S3WHPM 3 3 32 43 110 85 08 25465
63 1758591 B3IAD4R043A32PBG15S4WHPM 4 4 32 48 110 85 1.0 20210
Piéces détachées
&lément vis d'élément tournevis clé goujon vis de cléa Couple
D1 de réglage de réglage Torx Torx de serrage pression six pans (Nm)
40 479.116 193.326 DT15 - 410.083 420,060 170.003 5
50 479116 193.326 — KT15 410.083 420.060 170.003 5
63 479.116 193.326 - KT15 410.083 420.060 170.003 5

Veuillez commander les pigces détachées séparément.

x On pourra acheter séparément la clé dynamomeétrique (KTW45) et 'embout & six pans de 3 mm (69709922164) afin d'assurer un serrage au couple correct.

o

Exemnple de commande
1 x 40A02R036A32ZPBG15S1WHPM
10 x BGHX15LEPCFRGG K510M

Pour passer commande, vous pouvez contacter votre société Kennametal ou votre distributeur agréé Kennametal, ou vous rendre sur le site www.kennametal.com 399
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FIX-PERFECT - Aluminium

Fraises a tenons a plagquettes — HPM Line

Fraises a tenons HPM

IZKEIIH!HE’I’M’.

Poids
o1 Réf. commande Réf. catalogue Z ZADJ D D4 D6 L Ap1 max Kgs  tr/mn maxi
63 1758592 BIAD4RPI0BGT1SCAWHPM 4 4 22 - 51 40 9.5 0.5 20210
a0 1758593 BOADSRPIOBGTSCEWHPM 3] 5 27 - 64 50 95 1,1 15916
100 1762369 100B06API0BG1SCEWHPM 6 6 32 - 84 50 95 0.7 12732
126 1762370 125B0BRPI0BG15CEVWHPM & 8 40 — 94 B3 95 1,2 10186
160 1762451 160C10BP20BG1SC10WHPM 10 10 40 66,7 114 B3 9,5 18 7859
200 1882560 200C12RPI0BG15C12WHPM 12 12 60 1116 134 B3 85 24 6400
250 1963887 250C16RPI0BG1SC16WHPM 16 16 60 1016 134 63 85 36 5100
315 1808364 I5C20RP0BG15C20WHPM 20 20 60 1016 225 80 85 7.6 4042
Pour les fraises de diamétre 125 et 160 mm, toujours utiliser la vis et le capot d'arrosage ensemble.
Piéces détachées
vis
glément d'élement de clé goujon vis de cléa Couple vis de vis capot plague vis de
D1 de réglage réglage orx sSefrage  pression  six pans (Nm) montage d'arrosage  d'amosage  d'usure  plague d'usure
63 479116 193.326 KT15 410,083 420060 170.003 5 125.025 420.100 - - -
80 479116 193,326 KT15 410,083 420,060 170.003 ] 125.230 420,120 - - -
100 479,116 193.326 KT15 410083 420060 170.003 5 - 420160 - 471.030 191.916
125 479116 193,326 KT15 410,083 420,060 170.003 ] - 420,200 470.232 471.030 191.916
160 479116 183.326 KT15 410083 420060 170.003 5 - 420,200 470,233 471.030 191.916
200 479.116 193.326 KT15 410,083  420.080 170.003 8 - - 470.234 471.030 191.916
250 479116 183,326 KT15 410,083 420060 170.003 5 - - 470,235 471.030 191.916
315 479116 193.326 KT15 410,083 420060 170.003 5 — - 470.236 471.030 191.916

Les pidces détachées sont & commander séparément.

N
r

Exemple de commande :

\ On pourra acheter séparément la clé dynamomeétrigue (KTW45) et 'embout & six pans de 3 mm (69709922164) afin d'assurer un semrage au couple comect.

1 x B3AD4RPIDBGISCAWHPM
10 x BGHX15L5PCFRGG K510M

400  Pour passer commande, vous pouvez contacter votre société Kennametal ou votre distributeur agréé Kennametal, ou vous rendre sur le site www.kennametal.com
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KZKEHHAME'IN;

FIX-PERFECT - Aluminium

Fraises a tenons a plaquettes — HSM Line

Fraises a tenons HSM
Poids
[0} Réf. commande Réf. cataloque Zz ADJ D L1 L Ap1 max Kigs tr/min maxi
50 1782709 50AD3R0G0S63PBG15S3WHSM 3 3 63 60 92 95 1,0 28660
63 1782710 63AD4ROTOSE3IPBG1SS4WHSM 4 4 63 70 102 9.5 13 22750
80 1782711 B80ADSR090583IPBG15S5WHSM 5 5 63 80 122 95 21 17910
100 1782712 100A0ER00SE3PBGT5SE6WHSM 6 6 63 90 122 9.5 3.0 14330
Pieces détachées
elément vis clé goujon vis de cléa Couple vis LES
D1 de réglage d'élément de réglage Torx de serrage pression six pans [Nm) d'arrosage d'équilibrage
50 478.116 193.326 KT15 410.083 420.060 170.003 5 - SHVBROG35M
63 479118 193.326 KT15 410.083 420.060 170.003 5 420.100 SHVBROB35M
80 479116 193.328 KT15 410.083 420.060 170.003 5 420.120 SHVBROG3SM
100 479.116 193.326 KT15 410,083 420.060 170.003 5 420,160 SHVBROG35M

Veuillez commander les piéces détachées séparément.

k On pourra acheter séparément la clé dynamométrigue (KTW45) et I'embout & six pans de 3 mm (68708922164) afin d'assurer un serrage au couple correct.

#

Exemple de commande
1 x 50ADGROG0SE3PBG15S3IWHSM
10 x BGHX15L5PCFRGG K510M

Pour passer commande, vous pouvez contacter votre société Kennametal ou votre distributeur agréé Kennametal, ou vous rendre sur le site www.kennametal.com 401
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FIX-PERFECT - Aluminium

Vitesses de départ recommandées

Angle d'attaque de 90°

IZKEIIH&HE’I’M.

Groupe
de matiéres

KC510M

KC510M

KD1410

KD1415

P1

P2

P3

P4

P5

P6

M1

M2

M3

K1

K2

K3

N1

1750 1750

1750

1750

1500

1300

4000

3000

4000

3000

N2

1750 1750

1750

400

350

1100

1050

1000

1100

1050 1000

5

82

53

54

H1

Les vitesses de départ PREFERENTIELLES sont indiquées en caractéres gras.
Réduire la vitesse au fur et & mesure que |'épaisseur moyenne des copeaux augmente.

Avances de départ recommandées

Angle d'attague de 90°, compensation de I'avance & la dent
(dépendant de I'engagement radial)

===hm = 0,10

0,70

0,60
0,50
0,40
0,30
0,20
0,10

Vitesse d'avance programmée fz (mm)

0,00

= hm = 0,05

hm=0,15

hm =

0,20

10%

20%

30%

40%

50%

100%

{===hm = 0,05

0,16

0,11

0,09

0,08

0,07

0,06

é-——-—hm=0,10

0,32

0,22

0,18

0,16

0,14

0,10

hm=0,15

0,47

0,34

0,27

0.24

0,21

0,15

hm =0,20

0,63

0,45

0,36

0,32

0,28

0,20

402

Pourcentage du diamétre de la fraise engage dans la coupe

Pour passer commande, vous pouvez contacter votre societé Kennametal ou votre distributeur agréé Kennametal, ou vous rendre sur le site www.kennametal com
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KZKEHHAMEM

Flaguettes amovibles
d'ébauche
BGHX15L5PC..GG.

\ @

Plaquettes amovibles de
finition
BGHX15L5PC.GG.1W

Montage plaquettes sur fraises FIX-PERFECT pour I'aluminium
Présentation du montage des plaquettes

(3

Eliminer la poussiére, la graisse, etc. du logement des plaquettes, de la plaquette (1) et du clou de serrage (2).

PM
(1) Desserer |'slément de réglage (4).

Desserrer |a vis de réglage (5).

HPM/HSM
(1) Desserrer 'élément de réglage (4).

@\

Desserrer la vis de réglage (5).

PM/HPM/HSM
() Dessener I'élément de réglage (4).

Desserrer la vis de réglage (5).

Insérer les plaquettes amovibles et les semer
avec la vis de serrage (3). 5 Nm

Attention : s'assurer que la plaguette est
comectement positionnée dans son logement.

@ Insérer les plaquettes amovibles et les pré-serrer
avec la vis de serrage (3). 1,5 Nm

" &
-

Attention : s'assurer que |a plaguette est
comectement positionnée dans son logement.
Déterminer guel st le corps de coupe le plus haut
Sur l'axe.

@ Insérer les plaguettes amovibles et les pré-
sarrer avec la vis de sarrage (3). 1,5 Nm

Attention : s'assurer que la plaguette est
comrecternent positionnée dans son logement.
Déterminer quel est le corps de coupe le plus haut
sur l'axe.

Tendre I'élément de réglage (4] en semrant la
vis de reglage (5) au couple prescrit de
0,5 Nm.

@ Sortir de 0,02 mm la plaguette qui se trouve le
plus haut dans |'axe en tournant la vis de
réglage (5).

Ajuster les autres plaquettes au faux-rond souhaité
avec une course maximale de 0,2 mm (0,008 pauce).

Régler la ou les plaquettes amovibles de finition
avec |"&cart voulu (de préférence 0,04 mm en
tournant la vis de réglage (5).

v

oJ|

0,04 mm

Attention : s'assurer que la plaguette est
comectemnent positionnée dans son logement.

Attention ;

Bloguer la plaquette en serrant la vis de
serrage (3) au couple prescrit de 5 Nm.

Vérifier le faux-rond.

Ce processus est a répéter 4 chaque changement de plaquette amovible.
Pour le démontage, desserrer la vis de serrage (3) et la vis de réglage (5). Puis retirer la plaquette (1) avec le clou de

serrage (2).

Pour passer commande, vous pouvez contacter votre société Kennametal ou votre distributeur agréé Kennametal, ou vous rendre sur le site www.kennametal.com 403

@ Bloguer |a plaguette en semant la vis de
serrage (3) au couple prescrit de 5 Nm.
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