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ISO-Wendeschneidplatten

KENLOC Wendeschneidplatten

Typ CNGA CNGA-FW/ CNGA-MT CNMS-E CNMS-F CNGA CNGA-FW CNGG-FS
Seite A40 MW MT A40 A40 A40 A40-A42 Ad2 A42
A40
| I é % - | 1
Typ CNGG-LF CNGP CNMA NMA-MW CNMG-CT
Seite A42 A42
Typ CNMG-MN
Seite Ad4 Ad4
Typ CNMM-RH CNMM-RP CNMM-RW
Seite A48 A48 A48 A48
00 o
2 66 Q =
Typ DNGA NGA-FwW/ DNGA-MT DNMS-E DNMS-F DNGA DNGA-FW DNGG-FS
Seite A50 MW MT A50 A50 A52 A52 A52 A52
A50
H #? uJ @ @/ i % f
Typ DNGG-LF DNGP DNMA NMA-MW DNMG-CT DNMG-FF
Seite A52 A54 A54 A54 A54 A54 A54 A56
T
) /O &) o Yay
SEp
\ I \ LA
Typ DNMG-FW DNMG-MN DNMG-MP NMG-MS DNMG-MW
Seite A56 A56 A56 A56 A56 A58 A58 A58
Typ
Seite
Typ RNMG-UN SNGA NGA-FW/MW MT
Seite A60 A60 A60

O
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ISO-Wendeschneidplatten
KENLOC Wendeschneidplatten

Typ SNGG-FS SNGG-LF SNGP SNMA NMA-MW SNMG-FF SNMG-FN SNMG-FP
Seite AB2 AB2 A64 A64 A64 A64 A64 A64
3 | =
=
Typ SNMG-MN SNMG-MP NMG-MS SNMG-MW SNMG-P SNMG-RN
Seite A66 A66 A66 A66 A66 A66 A66-A68
i
b2
=2
p=2
b2
p=2
Typ

Seite

Typ
Seite

TNGG-FS
A72

A72

Typ TNGP TNMA TNMA-T TNMG-CT TNMG-FF TNMG-FN
Seite A72 A72 A74 A74 A74 A74 A74 A74
Typ r TNMG-RN
Seite A74 A74 A76 A76 A76
Typ TNMM-RM TNMM-RP
Seite A78 A78
Z N
[ —— |

Typ VNGG-FS VNGG-LF VNGP
Seite A80 A80 A80 A80 A80

<D £ o5 LG

o [ [
Typ VNMG-FF VNMG-FN VNMG-FP VNMG-MN VNMG-MP
Seite A82 A82 A82 A82 A82

=




ISO-Wendeschneidplatten
KENLOC Wendeschneidplatten

K<

Typ VNMG-RN VNMG-RP VNMG-UN VNMP-K VNMS WNGA-FW/ NGA-MT WNGA-FW
Seite A84 A84 A84 A84 A84 MW MT A84
o A84 p
_ o

— .

L
Typ NMA-MW WNMG-FN WNMG-FP
Seite A86 A86 A86
Typ WNMG-FW WNMG-MP
Seite A88 A88 A88 A90
Typ WNMG-UN
Seite A90

KENDEX negative Wendeschneidplatten

Typ CNGN CNGX CNGX-FW CNMN CNMX DNGN DNGX DNMN
Seite A92 A92 A92 A94 A94 A94 A94 A94
| Vo i 6 1 1 | 1

Typ DNMX ENGN ENGX ENMN ENMX RNGN RNMN SNGN
Seite A96 A96 A96 A96 A96 A96-A98 A98 A98-A100

— 1 | Ja / [ % [ | | |
Typ SNGN-FW SNGX SNGX-FW SNMN SNMX SNUN TNGN TNMN
Seite A100 A100 A100 A100-A102 A102 A102 A102 A104

| | | | | I IARl |
Typ TNUN WNGX WNGX-FW WNMX
Seite A104 A104 A104

[ 11N




KENNAMETAL

ISO-Drehwerkzeuge

Wendeschneidplatten A2
KENNA PERFECT Auswahlsystem A2
Wiper Wendeschneidplatten A20
KENNA UNIVERSAL Auswahlsystem A24
Schneidstofflbersicht A28
Spanformstufen A33
KENLOC Wendeschneidplatten A40
KENDEX Wendeschneidplatten A92
SCREW-ON Wendeschneidplatten A116
Technische Hinweise A146
Klemmhalter A148
Klemmhalter-Auswahlhilfe A148
KENCLAMP Klemmbhalter A152
KENLEVER Klemmhalter A157
KENLOC Klemmhalter A163
WEDGELOCK Klemmbhalter A170
MTS Klemmhalter A171
KENDEX Klemmbhalter A187
SCREW-ON Klemmbhalter A191
Bohrstangen A202
Bohrstangen-Auswahlhilfe A202
KENCLAMP Bohrstangen A206
KENLEVER Bohrstangen A208
KENLOC Bohrstangen A209
MTS Bohrstangen A211
KENDEX Bohrstangen A218
SCREW-ON Bohrstangen A220
Auswechselbare Bohrkopfe A232
Bohrkopfaufnahmen A232
KENLEVER Bohrkopfe A234
SCREW-ON Bohrkopfe A235
Kurzklemmbhalter A236
KENLEVER Kurzklemmbhalter A238
KENLOC Kurzklemmhalter A239
KENDEX Kurzklemmhalter A243
SCREW-ON Kurzklemmhalter A245
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Engineering

Con‘;?)léliitiv(@e

Edge

(1) ANWENDUNG:
FF (Feinschlichten)
F (Schlichten)
M (Mittlere Bearbeitung)
R (Schruppen)
HP (Hochpositiv)
U (Universelle
Anwendungen)

(@) SCHNEIDENAUSFUHRUNG:
N (negativ)

P (positiv)

S (scharf)

H (schweres Schruppen)

() Beschichtung:
9=CVD
(Chemical Vapor
Deposition)
5=PVD
(Physical Vapor
Deposition)

anhand der
Spanformstufe...

]
' A\

CNMG120408FP

®@

KENNA PERFECT - Auswahlsystem

Das Auswahlsystem fiir Schneidstoffsorte, Geometrie und
Anwendungsempfehlung fuhrt Sie schnell und zielsicher
zum optimalen Werkzeug fur Ihre Dreh-Anwendung.

anhand des

Schneidstoffs...

/_Iﬁ

KC9225
@6

...und anhand der Wendeschneidplattentype!

(@KENNA PERFECT

MATERIAL Werkstoffgruppe:

1 = Stahl

2 = Nichtrostender Stahl

3 = Gusseisen

4 = NE-Metalle

5 = Schwer zerspanbare
Werkstoffe

6 = Harte Werkstoffe

0 = Universalsorte
(fur mehrere Werkstoff-

gruppen)

@ VERSCHLEISSFESTIGKEIT/

ZAHIGKEIT

ISO BEREICH:

10 = hoch verschleiBfest
bis

50 = extrem zéh

ECKENRADIUS:
— fur ISO und ANSI

SPANFORMSTUFE:
FF, FN, MN, RN, FP,
MP, RP, RM, RH, or UN

GEOMETRIE: ——
v Schruppen

Vv Mittlere Bearbeitung
YVvVv Schlichten

VVYVYY Feinschlichten



Positive Wendeschneidplatten

g

V ) 4

SCREW-ON Wendeschneidplatten

e Erste Wahl flr Innenbearbeitung
auf allen Werkstoffen und
AuBenbearbeitung auf kleinen bis /
mittleren Drehmaschinen.

¢ Verfligbar mit und ohne
Spanformstufe, gespresst oder
umfangsgeschliffen. Fur alle
Werkstoffe.

Wendeschneidplattenprogramm
s. S. A116 - A145

KENDEX positive Wendeschneidplatten

e Erste Wahl fur wirtschaftliche
Bearbeitung von schwerzerspan-
baren Werkstoffen auf mittleren
bis groBen Drehzentren.

 Verflgbar ohne Spanformstufe,
umfangsgeschliffen.

Wendeschneidplattenprogramm

s. S. A106 - A115

TOP NOTCH Profiling Wendeschneidplatten
e Erste Wahl fur Profildrehoperationen.

¢ Einzigartiges Spannsystem bietet
hochste Klemmstabilitat.

¢ Verflgbar mit Spanformstufe,
gepresst oder umfangsgeschliffen.
Far alle Werkstoffe. |

Wendeschneidplattenprogramm |

s.S. D4 - D7 .

K-LOCK Wendeschneidplatten

e |deal fur tiefes Einstechen und
Profilieren.

e Einzigartiges Spannsystem garantiert
ungehinderten Spanablauf.

e Gepresst und umfangsgeschliffen ver-
flgbar.

Wendeschneidplattenprogramm
s.5.D18-19

——

KENNAMETAL

Negative Wendeschneidplatten

KENLOC Wendeschneidplatten

¢ Erste Wahl fur allgemeine
Drehbearbeitungen auf mittleren
bis groBen Drehzentren fur alle
Werkstoffe.

e Hochste Wirtschaftlichkeit durch
hochste Zerspanraten.

¢ Mit und ohne Spanformstufe,
gepresst oder umfangsgeschliffen.

Wendeschneidplattenprogramm
s. S. A50 - A91

KENDEX Wendeschneidplatten

¢ Kendex negativ Wendeschneid-
platten sind bestens geeignet fur
die Bearbeitung von schwer
zerspanbaren Werkstoffen.

* Ebenso empfohlen fir harte
Werkstoffe und Gusseisen.

¢ Verfugbar ohne Spanformstufe in
umfangsgeschliffenen Qualitaten.

* Breites Angebot von Standard-
Klemmbhaltern verfligbar.

Wendeschneidplattenprogramm
s.S. A92 - A105

KENDEX Wendeschneidplatten mit
Muldenspannung

e Keramik Wendeschneidplatten mit
Muldenspannung sind die erste
Wahl zum Hochgeschwindigkeits-
Schruppen und -Schlichten von
Gusseisen.

¢ Verfligbar ohne Spanformstufe in
umfangsgeschliffenen Qualitaten.

Wendeschneidpattenprogramm
s.S. A92 - A105

A3



BOHRSTANGEN KLEMMHALTER SCREW-ON KENDEX KENLOC
WENDESCHNEIDPLATTEN

BOHRKOPFE

KURZKLEMMHALTER

TRAGERWERKZEUGE

KENNA PERFECT Auswahlsystem fiir Wendeschneidplatten K<

A4

KENNA PERFECT ist das anwenderfreundliche Wendeschneidplatten-Auswahlsystem von Kennametal.
In drei Auswabhlschritten werden die Werkzeugempfehlungen unter Beriicksichtigung der sechs Werkstoff-
gruppen fiir eine optimale Werkzeugauslegung ermittelt.

Beispiel:

6 Werkstoffgruppen

1. schritt - Wah! der ERanformstufe Gegeben: Schnitttiefe = 1,0 mm (.040") und

Vorschub = 0,4 mm (.016 ipr)
Unbekannt: Spanformstufe
Lésung: -MN

2. schritt - Wahl des Schneidstoffes Gegeben: Schnittbedingungen:
leicht unterbrochener Schnitt ©
Spanformstufe: -MN
Unbekannt: Schneidstoff

Lésung: KC9125
3. schritt - Wahl der Schnittgeschwindigkeit Gegeben: Schneidstoff KC9125
Schnittbedingungen
Werkstoff Ck15
Unbekannt: Schnittgeschwindigkeit
Lésung: 280 m/min



K<

Bl stanl

Nicht rostender Stahl

B Gusseisen

KENNA PERFECT Auswahlsystem fiir Wendeschneidplatten

B NE-Metalle
[l schwer zerspanbare Werkstoffe
[ Harte Werkstoffe

1. schritt - wahl der Spanformstufe

Negative Wendeschneidplatten

V Schruppen Vorschub f (infrev)
5 .001 00150025 004.006 010 .0‘16 025 .040 060.100
16 ‘ I .630
' ¢ 10 ) .400
-RN -RP* N
(positiv) 6,3 A S .250
VYV Mittlere Bearbeitung 4,0 I -RN 1 160
E 25 I 100 5
E I £
i < 16 ' ' 060 &
k] 2
-MN E S 040 2
£ \\ —§-RP-—— £
VYV Schlichten 5 0.63 = 025 =
g 0,40 -FN .016
0,25 .010
I
-FN 0,16 FF .006
VYVY Feinschlichten 0.10 A -004
, ‘ 0,063 L] } ‘ .002
| E 0,04 0,1 0,25 0,63 1,6
! - 0,025 0,063 0,16 0.4 1,0 2,5
|. Vorschub f (mm)

2 « Schritt — Wahl des Schneidstoffes

-FF

*-RP -- Zusatzliche Spanstufe fur hochfeste Werkstoffe

Negative Wendeschneidplatten

-FF -FN -RN -RP
Schnittbedingung v vy v v
stark unterbrochener Schnitt g KC9110 KC9125  KC9040* KC9040*  KC9040*
leicht unterbrochener Schnitt > G koo Kco12s | KC9125 | KC9125  KC9125
schwankende Schnitttiefe, Guss- oder Schmiedehauto KT315 KC9110 KC9110 KC9110 KC9110
glatter Schnitt, vorbearbeitete Oberflache o KT315 KT315 KC9110 KC9110 KC9110

3. schritt - Wahl der Schnittgeschwindigkeit

|r‘. .#‘

Stahl mit geringem Kohlenstoffgehalt (< 0,3 % C) und Automatenstahl

KENNA PERFECT Schnittgeschwindigkeit - m/min (sfm) Ausgangswerte <] > 3
Werkstoff- . 135 180 225 275 320 360 410 455 ] i

gruppe Schneidstoff (450) (600) (750) (900)  (1050)  (1200)  (1350)  (1500) m/min sfm

KT315 T 440 1450

o1 KC9110/KC9315 T 400 1320

| KC9125/KC9225/KC5010 - D 280 925

KC9040*/KC9240/KC8050 T ‘ ‘ ‘ 215 700

Neue KENNA PERFECT Werkstoffgruppen-Auswahlhilfe:

Um Schnittgeschwindigkeitsempfehlungen zu optimieren, wurden die 6 Werkstoffgruppen
jeweils um KENNA PERFECT Werkstoff-Untergruppen ergéanzt.

Werkstoffgruppe Werkstoff-Nr.

Werkstoff 1SO-Code Untergruppen
Stahl P 1-6
Nicht rostender Stahl M 1-3
Gusseisen K 1-3
NE-Metalle N 1-8
Schwer zerspanbare Werkstoffe S 1-4
Harte Werkstoffe H 1

Siehe KENNA PERFECT Werkstoff-
gruppen-Auswahlhilfe auf Seite E54.

*Schneidstoff KC9040 wird in der
verbesserten Sorte KC9140 ab
Fruhjahr 2005 zur Verfiigung stehen.

A5

WENDESCHNEIDPLATTEN

TRAGERWERKZEUGE

BOHRKOPFE

KLEMMHALTER SCREW-ON KENDEX KENLOC

BOHRSTANGEN

KURZKLEMMHALTER



BOHRKOPFE BOHRSTANGEN KLEMMHALTER SCREW-ON KENDEX KENLOC

KURZKLEMMHALTER

KENNA PERFECT - Stahl "~

Kohlenstoffstahl, legierter Stahl und Werkzeugstahl bis zu 450 HB (48 HRC)
£ 1. Schritt — Wahl der Spanformstufe IIPER et
s technology |
Z Negative Wiper-Wendeschneidplatten Positive Wiper-Wendeschneidplatten
§ Schruppen Vorschub f (in/rev) Mittlere Bearbeitung Vorschub f (in/rev)
§ 001 0025 006 016 040 100 .001 00100 004.005 010 01 025.040 o601
g 16 : : } 1117 630 3 16 ' : : ; 630
L] 10 .400 10 .400
RW 6,3 250 -Mw 3 250
Mittlere Bearbeitung 4,0 160 Schlichten 4,0 .160
| wl/ E 25 il a0 E E 25 A0 §
[ / 16— 060 & & 16 060 =
-MW L) i o0 Fw 21 -Mw 00§
E g £ £
Schlichten 5 0,63 \ 025 £ 5.6 N 025 =
0,40 FW 016 0,40 W .016
i 0,25 010 0,25 . 010
CFW 0,16 .006 ,16 .006
,10 .004 0,10 .004
0,063 .002 0,063 .002
0,04 , 0,25 | 0,63 ;
0,0250'040,0630’1 11,160’25 0,4 0.68 1,0 1.6 2,5 0,025 0,06301 0,16 0,4 1,0 2,5
Vorschub f (mm) Vorschub f (mm)
2. schritt - Wahl des Schneidstoffes
Negative Wendeschneidplatten Positive Wendeschneidplatten
w
o
g Schnittbedingung -FW -Mw -RW -FW -Mw
x
& stark unterbrochener Schnitt < = = KC8050 = KC8050
& leicht unterbrochener Schnitt 0 KC9110 KC9125 KC9125 KC9225 KC9225
& schwankende Schnitttiefe, Guss- oder Schmiedehauto KT315 KC9110 KC9110 KC9315 KC9315
glatter Schnitt, vorbearbeitete Oberflache o KT315 KC9110 KC9110 KT315 KT315
1. schritt - Wahl der Spanformstufe CED
Negative Wendeschneidplatten Positive Wendeschneidplatten /
VSchruppen Vorschub f (in/rev) VYV Mittlere Bearbeitung Vorschub f (in/rev)
001 0025 006 010 016 040 100 001 0025 006 016 o .040 100
» 160015 | .00 oo } ‘.u‘s‘ . 630 5 . . . . 630
| I 10 - 400 10 .400
RN -RP* N -MF
(positiv) 6,3 . .250 6,3 250
VYV Mittlere Bearbeitung 4,0 I -RN | 1160 VVV Schlichten 4,0 -160
E 25 I I 100 E 25 100 §
:“ 1,6 1 I .060 ZQ 5“ 1,6 .060 :a
g g £ 2 kK
-MN %- 1,0 \\MN ﬂ,-Rp,,,'um g -LF g 1,0 “MF .040 g
VYV Schlichten g 06 — 025 £ wyw¥ Feinschlichten § 08 ‘ 2 £
0,40 -FN .016 . 0,40——| .016
" (1]
i 0,25 010 v 0,25 -LF 010
| [
,16 .006 0,16/ .006
-FN - -FF -1 -UF T/ -UF o0
VYVYVY Feinschlichten o "\‘ EE o - } [T .
0,063 : .002 0,063 .002
. ’ \ 0,63 ’ 004 | 01 ! 025 [ 063 [ 16
;. - 0,0250'040,0830’1 t|,1ﬁu’25 0,4 1,0 1.6 25 0,025 0,0630’ 0,16~ 04 1,0 2,5
| ] Vorschub f (mm) Vorschub f (mm)
-FF *-RP -- Zuséatzliche Spanstufe fur hochfeste Werkstoffe
2. schritt - Wahl des Schneidstoffes
Negative Wendeschneidplatten Positive Wendeschneidplatten
-FF -FN -MN -RN -RP -1 -UF -LF -MF
Schnittbedingung yvvy vy v v v yvvv AAAA/ vy vy
stark unterbrochener Schnitt Q KC9110 KC9125  KC9040* KC9040*  KC9040* - KC5010 KC9125 KC9240
leicht unterbrochener Schnitt 0 KC9110  KC9125  KC9125  KC9125  KC9125 - KC5010  KC9125  KC9125
schwankende Schnitttiefe, Guss- oder Schmiedehauto KT315 KC9110 KC9110 KC9110 KC9110 KT315 - KC9110 KC9110
glatter Schnitt, vorbearbeitete Oberflache o KT315 KT315 KC9110  KC9110  KC9110 KT315 - KT315 KC9110

*Schneidstoff KC9040 wird in der verbesserten Sorte KC9140 ab Frihjahr 2005 zur Verfligung stehen.
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KENNA PERFECT - Stahl,~~
Kohlenstoffstahl, legierter Stahl und Werkzeugstahl bis zu 450 HB (48 HRC)

=
w
- - - - - =
3. Schritt — Wahl der Schnittgeschwindigkeit <
o
g
Stahl mit geringem Kohlenstoffgehalt (< 0,3 % C) und Automatenstahl =
KENNA PERFECT Schnittgeschwindigkeit - m/min (sfm) Ausgangswerte <_| > g
Werkstoff- . 135 180 225 275 320 360 410 455 i =
gruppe Schneidstoff (450)  (600)  (750)  (900)  (1050) (1200) (1350)  (1500) m/min sfm
KT315 < 440 1450
P1 KC9110/KC9315 < 400 1320
KC9125/KC9225/KC5010 <[> 280 925
KC9040*/KC9240/KC8050 T~ | | | 215 700
Stahle mit mittlerem und hohem Kohlenstoffgehalt (> 0,3 % C)
KENNA PERFECT Schnittgeschwindigkeit - m/min (sfm) Ausgangswerte <_| >
Werkstoff- . 135 180 225 275 320 360 410 i
gruppe Schneidstoff (450) (600) (750) (900) (1050)  (1200)  (1350) m/min sfm
KT315 <[> 270 880
59 KC9110/KC9315 <[> 250 800
KC9125/KC9225/KC5010 <[> 200 650
KC9040*/KC9240/KC8050 <> ‘ | 150 500
Legierter Stahl und Werkzeugstahl (< 330 HB) (< 35 HRC)
w
KENNA PERFECT Schnittgeschwindigkeit - m/min (sfm) Ausgangswerte <_| > :“391
Werkstoff- . 135 180 225 275 320 360 410 . =
gruppe Schneidstoff (450) (600) (750) (900) (1050)  (1200)  (1350) m/min sfm =
KT315 | <> 210 680 &
25 KC9110/KC9315 <> 190 630 =
KC9125/KC9225/KC5010 = 155 510
KC9040*/KC9240/KC8050 < | 120 400
Legierter Stahl und Werkzeugstahl (340 - 450 HB) (36 - 48 HRC)
KENNA PERFECT Schnittgeschwindigkeit - m/min (sfm) Ausgangswerte <[>
Werkstoff- ) 60 90 120 180 180 210 240 ]
gruppe Schneidstoff (200) (300) (400) (500) (600) (700) (900) m/min sfm
KT315 <[> 160 530
pa KC9110/KC9315 < 150 480
KC9125/KC9225/KC5010 < 110 360
KC9040*/KC9240/KC8050 <> | 100 325
Ferritische, martensitische und nicht rostende PH-Stéhle (< 330 HB) (< 35 HRC)
KENNA PERFECT Schnittgeschwindigkeit - m/min (sfm) Ausgangswerte <[>
Werkstoff- . 120 150 180 210 240 275 300 .
gruppe Schneidstoff (400) (500) (600) (700) (800) (900) (1000) m/min sfm
KT315 <> 250 800
. KC9110/KC9315 < 220 720
KC9125/KC9225/KC5010 <[> 200 660
KC9040*/KC9240/KC8050 <> | | | | 140 450
Ferritische, martensitische und nicht rostende PH-Stédhle (340 - 450 HB) (36 - 48 HRC)
KENNA PERFECT Speed - m/min (sfm) Ausgangswerte <_| >
Werkstoff- . 105 135 170 200 225 260 285 i
gruppe Schneidstoff (350) (450) (550) (650) (750) (850) (950) m/min sfm
KT315 | T 200 660
. KC9110/KC9315 <> 180 600
KC9125/KC9225/KC5010 <[> 150 500
KC9040*/KC9240/KC8050 T~ | | | 110 350

BOHRKOPFE BOHRSTANGEN KLEMMHALTER SCREW-ON KENDEX KENLOC

KURZKLEMMHALTER

*Schneidstoff KC9040 wird in der verbesserten Sorte KC9140
ab Fruhjahr 2005 zur Verfligung stehen.

<> Stellt die empfohlenen Ausgangswerte dar. Fir den jeweiligen Einsatz optimieren.
Siehe KENNA PERFECT Werkstoffgruppen-Auswahlhilfe auf Seite E54. A7



BOHRKOPFE BOHRSTANGEN KLEMMHALTER SCREW-ON KENDEX KENLOC

KURZKLEMMHALTER

KENNA PERFECT - Nicht rostender Stahl
Austenitische nicht rostende Stahle

£ 1. Schritt - Wahl der Spanformstufe /1PER

I technology

Z Negative Wiper-Wendeschneidplatten Positive Wiper-Wendeschneidplatten

§ Schruppen Vorschub f (in/rev) Mittlere Bearbeitung Vorschub f (in/rev)

§ .001 lm15(1[125 004'006 o0 .016 025.040 060'100 .001 0015.0025 un4'm 010 .016 025 .040 060.1(1(1

- 1615 : SRR ERRERR » = : ' : 00| 630
[ 10 400 \ 10 .400

-RW 6,3 . .250 Mw 6,3 .250

Mittlere Bearbeitung 40—ttt | 1.160 Schlichten 4,0 .160
| » E 25 oY 100 § ' E 25 100 §
i & 16 060 & & 16 . 060 &
= GJ .~ ﬂ)
-Mw £ 10 -Mw 040 2 -FW £ 1,0 -Mw 040 2
Schlichten é 0,63 . 025 E ﬁE‘ 063 \ 025 E
0,40 L o6 0,40 - o1

| 0,25 010 0,25 A 010

FW 0,16 .006 0,16 .006

0,10 .004 0,10 .004

0,063 .002 0,063 .002

0,04 , 025 | 063 | 16 ,04 , 2 ,63 ,
0,025 0,06301 0,16~ 0,4 1,0 2,5 n,nzsu 00,06301 0,150 s 0,4 1,0 ! 2,5
Vorschub f (mm) Vorschub f (mm)
2. Schritt - Wahl des Schneidstoffes

" Negative Wendeschneidplatten Positive Wendeschneidplatten

o

=2

§ Schnittbedingung -FW -Mw -RW -FW -Mw

? stark unterbrochener Schnitt g - - KC8050 - -

% leicht unterbrochener Schnitt O KC9225 KC9240 KC8050 KC9225 KC9225
schwankende Schnitttiefe, Guss- oder Schmiedehaut o KC5010 KC9225 KC8050 KC5010 KC5010
glatter Schnitt, vorbearbeitete Oberflache o KT315 KC9225 KC8050 KT315 KT315
1. schritt - Wahl der Spanformstufe
Negative Wendeschneidplatten Positive Wendeschneidplatten
V Schruppen Vorschub f (in/rev) VV Mittlere Bearbeitung Vorschub f (in/rev)

.001 00150025 uu4'006 010 .016 025 .040 060.100 .001 00150025 004.006 010 .016 025 .040 usn'm
16 : T } B . .630 16— ; ; T T .630
L 10 .400 10 .400
-RP -P - -MF
6.3 ™ N .250 6.3 .250
VYV Mittlere Bearbeitung 4,0 -RPy .160 YVV Schlichten ,0 .160
E 25 : 0 g E 25 SR
& 16 ' 060 = & 16 060 o
mP - AL o p g
- 2 -- ‘s - | -2 0 k]
i 1,0 o oo g LF .GFLF £ W | e wo 2
VYVV Schlichten g 063 025 £ wwWV¥ Feinschlichten § 0.63— 025 £
0,40 A 016 7 0,40 || 016~
0,25 .010 - 0,25+ | -LF .010
\ I
_FP 0,16 -FF 006 11 -UF 0,16/ 006
11/ -UF
VVYVY Feinschlichten 0,10 ‘!\‘ T 004 10 } "- — 004
0,063 .002 , | .
004! 01 I 025 I 0, 15 10 0,083 555 o1 | 025 | 063 | 16 02
0,025 " 0,063 ' 0,16 0,4 1,0 2,5 0,025 " 0,063 ' 0,16 0,4 1,0 2,5
| Vorschub f (mm) Vorschub f (mm)
-FF
2. Schritt - Wahl des Schneidstoffes
Negative Wendeschneidplatten Positive Wendeschneidplatten
-FF -FP -MP P -RP -11 -UF -LF ..GT-LF -MF
Schnittbedingung yvvy v v vv v YYVY  VVVYY  VVVY v v
stark unterbrochener Schnitt g KC5010 KC9225 KC9240 KC9240 KC9240 - KC5010 KC9240 KC5025 KC9240
leicht unterbrochener Schnitt 0 KC5010 KC9225 KC9240 KC9240 KC9240 - KC5010 KC9225 KC5025 KC9240
schwankende Schnitttiefe, Guss- oder Schmiedehaut O KT315 KC5010 K(C9225 K(C9225 K(C9225 KT315 - KC5010 KC5010 K(C9225
glatter Schnitt, vorbearbeitete Oberflache o KT315 KT315 KC5010 KC5010 KC9225 KT315 - KT315 KC5010 KC9225

A8
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KENNA PERFECT - Nicht rostender Stahl

Austenitische nicht rostende Stahle

=
3. Schritt - Wahl der Schnittgeschwindigkeit E
Austenitischer nicht rostender Stahl: %
KENNA PERFECT Schnittgeschwindigkeit - m/min (sfm) Ausgangswerte <[ > §
Werkstoff- 90 135 180 225 275 320 360 ]
gruppe Schneidstoff (300) (450) (600) (750) (900) (1050) (1200) m/min sfm =
KT315 <> 230 750
KC5010 <> 215 700
KC9225 <> 185 600
M1 KC5025 T 180 550
KC8050 S 170 550
KC9240 S = 150 500
KC9245 <> 120 400
Austenitischer nicht rostender Stahl:
KENNA PERFECT Schnittgeschwindigkeit - m/min (sfm) Ausgangswerte <[ >
Werkstoff- 920 135 180 225 275 320 360
gruppe Schneidstoff (300) (450) (600) (750) (900)  (1050)  (1200) m/min sfm
KT315 <> 215 700
KC5010 I 200 650
KC9225 <> 170 550
M2 KC5025 <> 165 500 g
KC8050 <> 150 500 5
KC9240 <> 140 450 é
KC9245 T 105 350 2
Austenitischer nicht rostender Stahl: Duplex (ferritisch-austenitisches Gefiige)
KENNA PERFECT Schnittgeschwindigkeit - m/min (sfm) Ausgangswerte <] >
Werkstoff- 90 135 180 225 275 320 360
gruppe Schneidstoff (300) (450) (600) (750) (900) (1050) (1200) m/min sfm
KT315 <> 200 650
KC5010 <> 185 600
KC9225 <> 150 500
M3 KC5025 <> 150 450
KC8050 <> 140 450
KC9240 <> 120 400
KC9245 S = 920 300

<[> stellt die empfohlenen Ausgangswerte dar. Fir den jeweiligen Einsatz optimieren.

Die Zerspanungseigenschaften der unten aufgefuhrten ferritischen, martensitischen und nicht rostenden PH-Stahle sind denen typischer Stahle &hnlich.
Empfehlungen zur Bearbeitung dieser Stahlarten finden Sie auf Seite A7. (Gruppen P5 und P6).

Siehe KENNA PERFECT Werkstoffgruppen-Auswahlhilfe auf Seite E54.
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BOHRKOPFE BOHRSTANGEN KLEMMHALTER SCREW-ON KENDEX KENLOC

KURZKLEMMHALTER

A10

KENNA PERFECT WIPER - Gusseisen /
Spharoguss und Grauguss
£ 1. Schritt - Wahl der Spanformstufe lIPER
< technology
Z Negative Wiper-Wendeschneidplatten Positive Wiper-Wendeschneidplatten
= - .
S Mittlere Bearbeitung Vorschub f (in/rev) Mittlere Bearbeitung Vorschub f (in/rev)
a ' ) .001 00150025 004.006 010 .016 025 .040 060'100 .001 00150025 004.005 010 .016 025 .040 060'100
= [ wf 16 : : : 630 k-1 16 630
[ - 10 .400 \ 10 .400
MW MW 6,3 .250 MW 6,3 .250
-S-20MwW 4,0 160 . 4,0 .160
Schlichten - Schlichten -
E 2,5 100 5 E 2,5 100 §
E £ f = E £
o [ = | o =~
\ g el - g SCGN-FW o e
[ [ £ 1.0 0 2 2 10 MW wo g
W FwW W £ 063 025 E pw SCGN-FW £ 063 \ 025 E
T20FW -T20FW * g 49 o 0,40 - o6
0,25 .010 0,25 .010
0,16 .006 0,16 .006
0,10 .004 0,10 .004
3| . 0,063 )
0.063) 04 | 01 025 | 063 | 16 002 ’ 0,04 | 0,1 0,25 | 0,6 1,6 002
0,025 0,063 0,16 04 1,0 2,5 0,025 0,063 0,16 0,4 1,0 2,5
Vorschub f (mm) Vorschub f (mm)
2. Schritt - Wahl des Schneidstoffes
w
§ Grauguss Negative Wendeschneidplatten Positive Wendeschneidplatten
g -FW
E Schnittbedingung -FW -T-20FW -MwW -S-20MW -FW SCGN-FW -MwW
o0
& stark unterbrochener Schnitt Lo - KY3500 - KB9640 - KY3500 -
= leicht unterbrochener Schnitt o KC9315 KY3500 KC9325 KB9640 KC9315 KY3500 KC9315
schwankende Schnitttiefe, Guss- oder Schmiedehaut O KT315 KY1310 KC9315 KB9640 KC9315 KY1310 KC9315
glatter Schnitt, vorbearbeitete Oberflache O k315 KY1310 KC9315 KB9640 KT315 KY1310 KT315
Sphéroguss Negative Wendeschneidplatten Positive Wendeschneidplatten
Schnittbedingung -FW -T-20FW -MwW -FW SCGN-FW -MwW
stark unterbrochener Schnitt g - - - - — -
leicht unterbrochener Schnitt 0 KC9315 KY3500 KC9315 KC9315 KY3500 KC9315
schwankende Schnitttiefe, Guss- oder Schmiedehaut O KT315 KY3400 KC9315 KC9315 KY3400 KC9315
glatter Schnitt, vorbearbeitete Oberflache o KT315 KY3400 KC9315 KT315 KY3400 KT315



K<

KENNA PERFECT WIPER - Gusseisen/

Spharoguss und Grauguss

=
. n At . E
3. schritt - Wahl der Schnittgeschwindigkeit g
o
[=}
Grauguss %
KENNA PERFECT Schnittgeschwindigkeit - m/min (sfm) Ausgangswerte <_| > §
Werkstoff- . 60 180 305 430 550 675 800 920 1040 1160 i E
gruppe Schneidstoff (200)  (600) (1000) (1400) (1800) (2200) (2600) (3000) (3400) (3800) m/min sfm
KT315 <[> 275 900
KC9315 <[> 275 900
K1 KC9325 <[> 275 900
KB9640 <T> 760 2500
KY1310 <> 760 2500
KY3500 T 760 2500
Sphéaroguss, Vermikularguss & Temperguss (<600 MPa Zugfestigkeit)
KENNA PERFECT Schnittgeschwindigkeit - m/min (sfm) Ausgangswerte <[>
Werkstoff- . 120 200 275 350 430 505 580 i
gruppe Schneidstoff (400) (650) (900) (1150) (1400) (1650) (1900) m/min sfm
KT315 <[> 275 900
K2 KC9315 < 260 850
KY3400 <> 430 1400 3
KY3400 T 365 1200 £
&
o
=
=
Sphéroguss, Temperguss & bainitisches Gusseisen (>600 MPa Zugfestigkeit)
KENNA PERFECT Schnittgeschwindigkeit - m/min (sfm) Ausgangswerte <[ >
Werkstoff- i 120 200 275 350 430 505 580 i
gruppe Schneidstoff (400) (650) (900) (1150) (1400) (1650) (1900) m/min sfm
KT315 <[> 230 750
K3 KC9315 <> 215 700
KY3400 T 365 1200
KY3500 <T> 335 1100

<[> stellt die empfohlenen Ausgangswerte dar. Fir den jeweiligen Einsatz optimieren.

Siehe KENNA PERFECT Werkstoffgruppen-Auswahlhilfe auf Seite E54.

A11

BOHRKOPFE BOHRSTANGEN KLEMMHALTER SCREW-ON KENDEX KENLOC

KURZKLEMMHALTER



BOHRKOPFE BOHRSTANGEN KLEMMHALTER SCREW-ON KENDEX KENLOC
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KENNA PERFECT - Gusseisen

A12

Spharoguss und Grauguss
£ 1. Schritt - Wahl der Spanformstufe :
5 : : . . 7
Z Negative Wendeschneidplatten Positive Wendeschneidplatten /
S wschruppen Vorschub f (in/rev) VYV Mittlere Bearbeitung Vorschub f (in/rev)
a .001 .0025 .006 .016 .040 .100 .001 .0025 .006 .016 .040 .100
2 \ 16 .0015 .004 .010 | .025 .060 630 16 .0015 .004 .010 .025 .060 630
= [T : :
| | 10 o\ 400 . 10 400
..SMZA(\) T20  -5-20 6.3 250 -MF -T-20 6.3 250
o : 40 | e 160 . 4,0 160
VYV Mittlere Bearbeitung " -S-20 ) VYV Schlichten ’ ’
E 25 -T-20 1100 € E 25 100 5
E £ E £
< 1,6 060 & & 16 060 o
: £ UN (-RP)* 2 2 8 s
= = 2 o 2 4 ‘@
.UN T20 -RP E M0 T-20 002 AF -T20 g T-20 M2
) £ 0,63 R 05 E o £ 0,631 025 %
VYV Schlichten & & VYVVYVFeinschlichten a i 5]
0,40 -FN 016 0,40 A 016
.- B TR T -LF
0,25 010 * = 0,25 i 010
' 0,16 006 ' ' 016 -1 006
FN  -T20 -1 -UF -T-20 -l -T-20
0,10 .004 Keramik 0,10 -UF .004
[T
0083 0oa T o1 | 025 | 063 | 16 |02 0093 Goa T 01 | 025 | 063 | 16 102
0,025 0,063 0,16 0,4 1,0 2,5 0,025 0,063 0,16 0,4 1,0 2,5
Vorschub f (mm) Vorschub f (mm)
* Spanstufe kann bei mittleren Bearbeitungsvorgéangen verwendet
werden, um den Werkzeugdruck bei hochfesten Metallen zu verringern.
@ 2. Schritt - Wahl des Schneidstoffes
=1
w
% Grauguss Negative Wendeschneidplatten Positive Wendeschneidplatten
§ ] i 720 -FN  -T20 -UN(-RP) -T-20 .MA -5-20 T20 -T20 -LIF -T20 -MF
g Schnittbedingung AMASER AL 4 4 vy v v v YVYY VYV VYV V¥V v
= stark unterbrochener Schnitt g - KC9315 KY3500 KC9325 KY3500 KC9325 KB9640 - KY3500 KC9325 KY3500 KC9325
leicht unterbrochener Schnitt O - KC9315 KY3500 KC9325 KY3500 KC9325 KB9640 - KY3500 KC9325 KY3500 KC9325
schwankende Schnitttiefe, Guss- oder Schmiedehauto KY1310 KT315 KY1310 KC9325 KY3500 KC9325 KB9640 KY1310 KY1310 KC9325 KY3500 KC9325
glatter Schnitt, vorbearbeitete Oberflache OKY1310 KT315 KY1310 KC9315 KY1310 KC9315 KB9640 KY1310 KY1310 KC9315 KY1310 KC9325
Sphéroguss Negative Wendeschneidplatten Positive Wendeschneidplatten
. . -T-20 -FN -T-20 -UN(-RP) -T-20 .MA -T-20 -11/-UF -T-20 -LF -T-20 -MF
Schnittbedingung YYY VYV vy vv v v YYYY VYYY VVY  VYVV VY vv
stark unterbrochener Schnitt g - KC9315 KY3500 KC9325 KY3500 KC9325 - - KY3500 KC9325 KY3500 KC9325
leicht unterbrochener Schnitt 0 - KC9315 KY3400 KC9315 KY3400 KC9315 - KC5010 KY3400 KC9315 KY3400 KC9315
schwankende Schnitttiefe, Guss- oder Schmiedehauto KY3400 KT315 KY3400 KC9315 KY3400 KC9315 KY3400 KT315 KY3400 KC5010 KY3400 KC9315
glatter Schnitt, vorbearbeitete Oberflache OKY3400 KT315 KY3400 KC9315 KY3400 KC9315 KY3400 KT315 KY3400 KT315 KY3400 KC9315



K<

KENNA PERFECT - Gusseisen

Spharoguss und Grauguss

=
3. schritt - Wahl der Schnittgeschwindigkeit E
&
Grauguss %
KENNA PERFECT Schnittgeschwindigkeit - m/min (sfm) Ausgangswerte <[> u%
Werkstoff- 60 180 305 430 675 800 920 1040 1160 E
gruppe Schneidstoff (200)  (600)  (1000) (1400) (2200) (2600) (3000) (3400) (3800) m/min sfm
KT315 <T> 275 900
KC9315 <T> 275 900
‘1 KC9325 <T> 275 900
KB9640 T 760 2500
KY1310 T 760 2500
KY3500 <T> 760 2500
Sphéaroguss, Vermikularguss & Temperguss (< 600 MPa Zugfestigkeit)
KENNA PERFECT Schnittgeschwindigkeit - m/min (sfm) Ausgangswerte <| >
Werkstoff- 90 135 180 225 275 360 410 460 500 550 600
gruppe Schneidstoff (300) (450) (600) (750) (900) (1050) (1200) (1350) (1500) (1650) (1800) (1950) m/min sfm
KT315 | | T 275 900
KC5010 T | 200 650
. KC9315 <> 260 850 §
KC9325 T 260 850 =
KY3400 <T> 430 1400 %
KY3500 T | 365 1200 £

Sphéroguss, Temperguss & bainitisches Gusseisen (> 600 MPa Zugfestigkeit)

KENNA PERFECT Schnittgeschwindigkeit - m/min (sfm) Ausgangswerte <[>
Werkstoff- 90 135 180 225 275 360 410 460 500 550 600

gruppe Schneidstoff (300) (450) (600) (750) (900) (1050) (1200) (1350) (1500) (1650) (1800) (1950) m/min sfm
KT315 | | <> 230 750

KC5010 T 150 500

‘s KC9315 | T~ 215 700
KC9325 T~ 215 700

KY3400 T 365 1200

KY3500 | | 335 1100

<[> stellt die empfohlenen Ausgangswerte dar. Fir den jeweiligen Einsatz optimieren.

Siehe KENNA PERFECT Werkstoffgruppen-Auswahlhilfe auf Seite E54.
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KENNA PERFECT — NE-Metalle /

Aluminiumlegierungen
£ 1. Schritt - Wahl der Spanformstufe
=
a - - .. -
S Negative Wendeschneidplatten Positive Wendeschneidplatten
== . .
Q VYV Mittlere Bearbeitung Vorschub f (infrev) VV Mittlere Bearbeitung Vorschub f (in/rev)
a .001 0025 .006 .016 _ .040  .100 .001 0025 .006 .016  .040 .10
= Lo 0015 | .004 | .010 | .025 | .060 = .0015 | 004" | .010 | .025 | .060
= 16 .630 16 .630
= s 10 400 10 .400
o h 6,3 250 ~GT-HP 6.3 250
VYV Schlichten a0 1] T 1160 VYV schlichten a0 160
E 25 100 Ej E 25 100 £
£ L] g £ E
& 1.6 060 o & 16 — 060 o
..MS-F (PCD g e - & P
(PCD) 2 1,0 .GP .040 5 ~GT-LF 2 10 _GT-HP .040 5
VVYVY Feinschlichten E 0,63 « -Ms 025 E VVVY Feinschlichten -F% 0,63 025 E
e MS-F 3 A £
0,40 el 016 0,40 b 016
0,25 S-E% .010 0,25 \F:GT-L .010
..MS-E (PCD) 16 (PCD, 006 ..GW-F (PCD) ..GW-E (PCD) 0.16 (IG%VD) 006
0,10 .004 0,10 N BCD) 004
0,063 002 0,063 LTI 002
’ 4 25 | 0,63 , 0,04 1 1025 [ 063 | 16
0,0250’0 u,ms:s“’1 u,16°’ s 04 71,0 8 25 0,025 u,m&‘.stl 016 04 10 25
Vorschub f (mm) Vorschub f (mm)
2. Schritt — Wahl des Schneidstoffes
" Negative Wendeschneidplatten Positive Wendeschneidplatten
§ ..MS-E (PCD) ..MS-F(PCD) .GP ..MS .GW-E(PCD) ..GW-F(PCD) ..GT-LF ..GT-HP
S Schnittbedingung yvvy vy vv vv vvvy vvvvy vy vv
£ stark unterbrochener Schnitt S - KD100 KC5410 KC5410 - KD100 - KC5410
% leicht unterbrochener Schnitt 0 KD1405 KD100 KC5410 KC5410 KD1405 KD100 KC5410 KC5410
schwankende Schnitttiefe, Guss- oder Schmiedehaut O KD1405 KD100 KC5410 KC5410 KD1405 KD100 KC5410 KC5410
glatter Schnitt, vorbearbeitete Oberflache o KD1405 KD100 KC5410 KC5410 KD1405 KD100 KC5410 KC5410
3. schritt - Wahl der Schnittgeschwindigkeit
Aluminiumlegierungen mit geringem Siliziumgehalt (hypoeutektisch < 12,2 % Si) und Magnesiumlegierungen
KENNA PERFECT Schnittgeschwindigkeit - m/min (sfm) Ausgangswerte <[>
Werkstoff- i 250 500 750 1000 1250 1500 1750 2000 2250 2500 X
gruppe Schneidstoff (800) (1600) (2400) (3200) (4000) (4800) (5600) (6400) (7200) (8000) m/min sfm
‘- KC5410 T | | | | | | | 550 1800
KD100 <> 765 2500
Aluminiumlegierungen mit hohem Siliziumgehalt (hypereutektisch > 12,2 % Si) und Magnesiumlegierungen
KENNA PERFECT Schnittgeschwindigkeit - m/min (sfm) Ausgangswerte <[ >
Werkstoff- i 250 500 750 1000 .
gruppe Schneidstoff (800) (1600) (2400) (3200) m/min sfm
N2 KD100 <> 520 1700
KD1405 <> 520 2000

<[> stellt die empfohlenen Ausgangswerte dar. Fir den jeweiligen Einsatz optimieren.

Siehe KENNA PERFECT Werkstoffgruppen-Auswahlhilfe auf Seite E54.
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KENNA PERFECT - NE-Metalle
Sonstige Werkstoffe

Zusatzliche Empfehlungen fiir die Schnittgeschwindigkeit bei sonstigen Werkstoffen
Kupfer, Messing, Zink
KENNA PERFECT Schnittgeschwindigkeit - m/min (sfm) Ausgangswerte <[>
Werkstoff- . 250 500 750 1000 i
gruppe Schneidstoff (800) (1600) (2400) (3200) m/min sfm
KD100/KD1405 | <> 520 1700
N3 KC5010 <> 275 900
K313 <> 260 850
Nylon, Kunststoffe, Gummi, Phenole und Harze
KENNA PERFECT Schnittgeschwindigkeit - m/min (sfm) Ausgangswerte <[>
Werkstoff- i 250 500 750 1000 i
gruppe Schneidstoff (800) (1600) (2400) (3200) m/min sfm
N4 KD100/KD1405 <> 400 1300
KC5010 <> | 170 550
Kohlefaser- und Graphit-Verbundwerkstoffe: Brush-Legierungen, Kevlar, Graphit 280-400 HB (30-43 HRC)
KENNA PERFECT Schnittgeschwindigkeit - m/min (sfm) Ausgangswerte <[>
Werkstoff- . 250 500 750 1000 .
gruppe Schneidstoff (800) (1600) (2400) (3200) m/min sfm
N5 KD100/KD1405 <> 760 2500
KC5010 <> 200 650
MMCs (Metall-Matrix-Verbundwerkstoffe auf Aluminiumbasis)
KENNA PERFECT Schnittgeschwindigkeit - m/min (sfm) Ausgangswerte <[ >
Werkstoff- i 250 500 750 1000 i
gruppe Schneidstoff (800) (1600) (2400) (3200) m/min sfm
NG KD1405 <> 460 1500
KD100 <> 365 1200
TiN-Legierungen, Guss: ASTM 823, Legierungen 1, 2, 3, 11
KENNA PERFECT Schnittgeschwindigkeit - m/min (sfm) Ausgangswerte <[ >
Werkstoff- i 250 500 750 1000 i
gruppe Schneidstoff (800) (1600) (2400) (3200) m/min sfm
N7 KC5010 <[> 215 700
K313 <> 180 600
abgereichertes Uran
KENNA PERFECT Schnittgeschwindigkeit - m/min (sfm) Ausgangswerte <_| >
Werkstoff- . 250 500 750 1000 i
gruppe Schneidstoff (800) (1600) (2400) (3200) m/min sfm
NS KC5010 <> 215 700
K313 <> | 180 600

<> Stellt die empfohlenen Ausgangswerte dar. Fir den jeweiligen Einsatz optimieren.

Siehe KENNA PERFECT Werkstoffgruppen-Auswahlhilfe auf Seite E54.
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KENNA PERFECT - Schwer zerspanbare Werkstoffe
Legierungen auf Eisen-, Kobalt-, Nickel- und Titan-Basis
£ 1. Schritt - Wahl der Spanformstufe
=
a - - .. -
S Negative Wendeschneidplatten Positive Wendeschneidplatten
§ V Schruppen Vorschub f (in/rev) VV Mittlere Bearbeitung Vorschub f (in/rev)
2 / o0 0025 006 016 040 100 001 0025 006 016 040 100
= 16— . T } i T .630 16 - r T T .630
{ 10 N\ 400 10 400
-RP MT-LF  R.GX-T
] ) 6,3 1250 ) 6,3 250
W_Ml_t‘c_lere Bearbeitung 40 .o 160 V¥V Schlichten a0 160
; k] / £ 25 100 £ T 25 100 5
i E £ £ £
VS NGN a : ®e TGME RGX s | "0 e
) : T 10 -MS 040 % o : 2 10 MT-LF 040 5
VYV Schlichten E .NG E VVYVY Feinschlichten E . R.GX-T E
£06 %, 025 £ 0,63 025 F
0,40 = 016 © & j 0,40/ || A% o6 ©
0,25 010 0,25/ -GT-LF 010
-FS ..GT-HP ] R.GX
0,16 .006 0,16 006
1% ~GT-HP
0,10 .004 0,10 N 004
0,063 002 0,063 L1111 002
’ ’ 0,04 | o, 0,25 | 0,63 ,
0,025 40,0530’1 n,mu’25 0,4 0.63 1,0 8 2,5 0,025 0,05301 0,16~ 04 1,0 2,5
Vorschub f (mm) Vorschub f (mm)
2. schritt - Wahl des Schneidstoffes
" Negative Wendeschneidplatten Positive Wendeschneidplatten
2 -FS .NGN -MS -RP ..GT-HP R.GX .GT-LF R.GX-T MT-LF
S Schnittbedingung vy vv vv v vvvy vvv vy vv vv
£ stark unterbrochener Schnitt 47 KC5525  KY4300 KC5525  KC9245 - - KC5025 - KC5025
2 leicht unterbrochener Schnitt O KC5510  KY4300 KC5525  KC5525 KC5025  KY4300 KC5025 KY4300  KC5025
P . KY1540/ KY4300 KY4300
schwankende Schnitttiefe, Guss- oder Schmiedehaut K 1
O KC5510 |\ \vqopss KC5510  KC5525 KC5010 |\ 1540 C5010  \y1sqo KC5010
: ; 5 KC5510/ KY1525/* KC5510/ KC5010/ KY1525* KC5010/ KY1525*%
glatter Schnitt, vorbearbeitete Oberflache K313 KY2100 K313 KC5510 K313 KY2100 K313 KY2100 KC5010
*Schneidstoff KY 1525 verfugbar ab Frihjahr 2005
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KENNA PERFECT - Schwer zerspanbare Werkstoffe

Legierungen auf Eisen-, Kobalt-, Nickel- und Titan-Basis

=
3. schritt - Wahl der Schnittgeschwindigkeit E
[=}
Warmfeste Eisenbasislegierungen (135-320 HB) (<34 HRC) %
KENNA PERFECT Schnittgeschwindigkeit - m/min (sfm) Ausgangswerte <[> §
Werkstoff- 15 45 75 105 140 170 200 230 260 290 350 350 380 £
gruppe Schneidstoff (50) (150) (250) (350) (450) (550) (650) (750) (850) (950) (1050) (1150) (1250) m/min sfm
K313 T | | 30 100
KC5510/KC5010 <T> 55 180
KC5525/KC5025 T 40 125
s KC9245 <T> 30 100
KY4300 <T> 150 500
KY1525* | | <> 200 650
KY1540 T | 170 550
KY2100 | ~T> 185 600
Warmfeste Kobaltbasislegierungen (150-425 HB) (<45 HRC)
KENNA PERFECT Schnittgeschwindigkeit - m/min (sfm) Ausgangswerte <[>
Werkstoff- 15 45 75 105 140 170 200 230 260 290 350 350 380
gruppe Schneidstoff (50) (150) (250) (350) (450) (550) (650) (750) (850) (950) (1050) (1150) (1250) m/min sfm
K313 T | | 35 110
KC5510/KC5010 <> 60 195 3
KC5525/KC5025 <T> 30 100 E
.’ KC9245 <T> 35 110 g
KY4300 <T> 160 525 g
KY1525* | | T 220 720 -
KY1540 T 185 600
KY2100 | T 200 650

Warmfeste Nickelbasislegierungen (140-475 HB) (<48 HRC)

KENNA PERFECT Schnittgeschwindigkeit - m/min (sfm) Ausgangswerte <[>
Werkstoff- 15 45 75 105 140 170 200 230 260 290 350 350 380

gruppe Schneidstoff (50) (150) (250) (350) (450) (550) (650) (750) (850) (950) (1050) (1150) (1250) m/min sfm

K313 <> | | | 40 125

KC5510/KC5010 <T> 70 225

KC5525/KC5025 <T> 40 125

KC9245 <T> 40 125

°3 KY4300 <T> 200 650

KY1525* | | <T> 250 820

KY1540 <T> 215 700

KY2100 | | T 230 750

Titan und Titanlegierungen (110-450 HB) (<48 HRC)

Schnittgeschwindigkeit - m/min (sfm)

Ausgangswerte <[>

KENNA PERFECT
Werkstoff- ) 15 45 75 105 140 170 200 230 260 290 350 350 380 ]
gruppe Schneidstoff (50) (150) (250) (350) (450) (550) (650) (750) (850) (950) (1050) (1150) (1250) m/min sfm
K313 > | | | | 45 150
sa KC5510/KC5010 <> 70 225
KC5525/KC5025 T | | | 55 175

<I>> stellt die empfohlenen Ausgangswerte dar. Fir den jeweiligen Einsatz optimieren.

*Schneidstoff KY1525 verfugbar ab Friihjahr 2005

Siehe KENNA PERFECT Werkstoffgruppen-Auswahlhilfe auf Seite E54.
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BOHRKOPFE BOHRSTANGEN KLEMMHALTER SCREW-ON KENDEX KENLOC

KURZKLEMMHALTER

Gehartete Stahle und Eisen 450-750 HB (48-65 HRC)

£ 1. Schritt - Wahl der Spanformstufe IPER

I technology

Z Negative Wiper-Wendeschneidplatten Positive Wiper-Wendeschneidplatten

=

2 Mittlere Bearbeitung Vorschub f (in/rev) Schlichten Vorschub f (in/rev)

2 001 0025 .006  .016 _ .040  .100 o0 0025 006 016 040 100

z 160018 | 004”010 " o2 ) 060" E ol ) . ) 060 [

10 .400 10 .400
-$-20MWMT (mehrschneidig) 6.3 250 -EFWM 6.3 250
Schlichten 40 160 Feinschlichten 4,0 160
£ 25 100 g 3 E 25 100 g
& 16 060 2 & 1.6 060 o
@ 0)
-EFWMT (mehrschneidig) 2 1 040§ -S-15FWMT 2 10 00 £
b=} b= n b= b=
Schlichten £ 0,631 025 E (mehrschneidig) £ 063 025 £
0,40 o6 7 0,40 06 7
0,25 010 0,25 _EFWM 010
-S-20FWMT (mehrschneidig) 0,16 .006 0,16 -S-15FWMT, .006
Schlichten 0,10 ‘ .004 0,10 EEE .004
0,063 | .002 0,063 L 002
4 25 | 0,6 I ,04 1 02 [ 063 [ 16
u,ozsn’0 0,0630'1 0,160’ > 0,4 1,0 6 2,5 0,025 0,0630 0,16~ 0,4 1,0 2,5
Vorschub f (mm) Vorschub f (mm)
GA-FW
2. schritt - Wahl des Schneidstoffes

" Negative Wendeschneidplatten Positive Wendeschneidplatten

o

=1

8 schnittbedingung GA-FW -S-20FWMT -EFWMT -S-20MWMT -S-15FWMT -EFWM

o

? stark unterbrochener Schnitt g - - KB5625 - - -

2 leicht unterbrochener Schnitt (o] - KB9610 KB5625 KB9610 KB9610 KB5625
schwankende Schnitttiefe, Guss- oder Schmiedehauto KY4400 KB9610 KB9610 KB9610 KB9610 KB5625
glatter Schnitt, vorbearbeitete Oberflache o KY4400 KB9610 KB9610 KB9610 KB9610 KB5625
1. schritt - Wahl der Spanformstufe
Negative Wendeschneidplatten Positive Wendeschneidplatten
VYV Mittlere Bearbeitung Vorschub f (in/rev) VYV Mittlere Bearbeitung Vorschub f (in/rev)

001 0025 006 016 040 100 001 002 006 016 00 100
161 ' ' : 00| 630 = : ' : 0| 630
10 .400 10 .400
-$-20 -T15
6,3 .250 6,3 1250
VYV Schlichten 40 160 VVYV Schlichten 4.0 160
E 25 100 S £ 2 00 §
H 100 ] E 25 . 100 ]
& 1,6 060 & & 1,6 060 &
- g -S-20 o 2 ]
-$-25MT (mehrschneidig) 2 10 040 B -5-15M 2 40 040 B
WVVY Feinschlichten Eogs o 025 £ YVVV¥Feinschlichten £ 063 -T-20 05 =
wv 4 wv o
0,40 - P 016 p 0,40 et i 016
! 0,25 | S-25MT b 010 0,25 | -S-15M ] .010
) -S-20MT ¢ -S-15MT
120 -S-20MT 0,16 1t ] 006 T20  -S-15MT 0,16 ! 006
(mehrschneidig) e ! (mehrschneidig) &
0,10 - .004 0,10 EEE 004
0,063 L . LI .
0048l 01 [ 025 [ 063 1 16 002 0.063 04 01 025 [ 063 1 16 002
0,025 0063 016 04 10 ' 25 0,025 0063 016 04 10 25
Vorschub f (mm) Vorschub f (mm)
2. schritt - Wahl des Schneidstoffes
Negative Wendeschneidplatten Positive Wendeschneidplatten
S-20MT -T-20 -S-25MT -5-20 -S-15MT -T-20 -S-15M -T15
Schnittbedingung v v vy v v vy vy v
stark unterbrochener Schnitt te’ = = KB5625 KB9640 = = KB5625 -
leicht unterbrochener Schnitt 0 KB9610 - KB5625 KB9640 KB9610 KY4400 KB5625 KY1615
schwankende Schnitttiefe, Guss- oder Schmiedehauto KB9610 KY4400 KB5625 KY1615 KB9610 KY4400 KB5625 KY1615
glatter Schnitt, vorbearbeitete Oberflache o KB9610 KY4400 KB5625 KY1615 KB9610 KY4400 KB5625 KY1615
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KENNA PERFECT - Harte Werkstoffe

Gehartete Stahle und Eisen 450-750 HB (48-65 HRC)

=
- q - q £
3. schritt - Wahl der Schnittgeschwindigkeit g
o
[=}
KENNA PERFECT Schnittgeschwindigkeit - m/min (sfm) Ausgangswerte <[> %
Werkstoff- i 15 45 75 110 140 170 200 230 260 i é’
gruppe Schneidstoff (50) (150)  (250)  (350)  (450)  (550)  (650)  (750)  (850) m/min sfm =
KY4400 <> 135 450 =
KY1615 T | | 100 325
H1 KB9610 <> 170 550
KB5625 <> 120 400
KB9640 T | 105 350
<[> stellt die empfohlenen Ausgangswerte dar. Fir den jeweiligen Einsatz optimieren.
Siehe KENNA PERFECT Werkstoffgruppen-Auswahlhilfe auf Seite E54.
]
>
N
E
=
&
o
2
=
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BOHRSTANGEN KLEMMHALTER SCREW-ON KENDEX KENLOC
WENDESCHNEIDPLATTEN

BOHRKOPFE

KURZKLEMMHALTER

TRAGERWERKZEUGE

Positive Wiper-Wendeschneidplatten - Anwendungstechnik

Oberflachengiite
Wendeschneidplatten aus
Hartmetall und Keramik

Theoretische Oberflachengiite - R,
(1 mm)

Voll-CBN und CBN-bestiickte

Platten

K<

i .

Theoretische Oberflachengiite - R,
(1 mm)

Inkreis D Inkreis D
(mm) Vorschub f — mm/U (ipr) (mm) Vorschub f — mm/U (ipr)
Fw,Mw, [02]03|04]|05|06|07 08|09 1 |11]12
& RW  |(.008)|(.012)|(.016)((.020)|(.024)|(.028)|(.032) |(.036) |(.040) |(.044) |(.048) Inkreis D 0,1 0,15 0,2 0,3 0,4
(.004) (.006) (.008) (.012) (.016)
953mm 030751 W3 2 b AL 0,06 0,14 0,26 0,6 1,0
B8 | 12y | 30y | 50 | 80) (12%) (3) (6) (10) (23) (41)
27mm | (O8] V|22 3 4562 e 0,05 0,11 0,19 0,42 0,75
(172%) @3 | @1 | 63) | 01 | (120)| (160 | 200) | 250) (172" @ “@ @ a”n (29)
19,05 mm
e2samm| | | | 2,6) | 35) | 46) | 58 | (7,2) | 87) [(10,3)
(zﬂ)) 103 | 141 | 184 | 232 | 287 | 347 | 413
Funktionsprinzip
Wiper-Wendeschneidplatte Standard- LEGENDE
Wendeschneidplatte f — Vorschub

-

Konfiguration Eckenradius

CNMG- und WNMG-Wiper-Wendeschneidplatten
erzeugen wie Standard-Wendeschneidplatten einen

tatsachlichen Radius.

A20

.

DNMG- und TNMG-Wiper-Wendeschneidplatten
erzeugen keinen exakten Radius beim Drehen

gegen eine Schulter. Das Radiusprofil bewegt sich

in einem Toleranzband von 0,06 mm (0,0025").
(blaue Linien)

r — Eckenradius
rw — Wiperradius
Ra - Oberflachengute

+0,06 mm (0,0025")
Toleranzband im Radiusprofil
(blaue Linien)

Exaktes Radiusprofil

(rote Linie)



K< Negative Wiper-Wendeschneidplatten - Anwendungstechnik

C- und W-Wendeschneidplatten

= QOberflache mit Wipereffekt
= == Oberfldche mit Standard-
Schneidkante

C-Wiper W-Wiper

D- und T-Wendeschneidplatten

= Oberflachenglte mit Wipereffekt

=== Oberflache mit effektivem
Schneideneckenradius

== an der Schneidplatte
Oberflachenglte mit Radius 0,41 mm (0,016")

D-Wiper T-Wiper

S-Wendeschneidplatten

== QOberflédche mit Wipereffekt
= == Oberflache mit Standard-
Schneidkante

S-Wiper

S-Wiper

Klemmbhalter

4

CN..80° Wendeschneidplatte
fur DCLN, PCLN, MCLN, CCLN
95° Klemmbhalter

)

CN..100° Wendeschneidplatte
fur DCKN, PCKN, MCKN,
75° Klemmbhalter

Klemmbhalter

2?

DN..55° Wendeschneidplatte
fur DDJN, PDJN, MDJN
93° Klemmbhalter

Klemmbhalter

>

SN..90° Wendeschneidplatte

far DSBN, DSRN, PSBN, PSDN, CSRN

75° Klemmhalter

HINWEIS: Die oben aufgefuhrten Klemmbhalter-Richtlinien gelten auch fur
Wiper-Wendeschneidplatten aus Keramik/PCBN mit ahnlichen Grundformen,

d. h.: CNGA, CNGX, DNGA usw.

CN..100° Wendeschneidplatte
fur DCRN, PCRN, MCRN,
75° Klemmbhalter

{

WN..80° Wendeschneidplatte
fur DWLN, PWLN, MWLN,
CWLN 95° Klemmbhalter

Zj

TN..60° Wendeschneidplatte
fur DTIN, MTJN 93°
Klemmhalter

SN..90° Wendeschneidplatte
fur DSKN, PSKN, MSKN, CSKN
75° Klemmbhalter
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BOHRSTANGEN KLEMMHALTER SCREW-ON KENDEX KENLOC
WENDESCHNEIDPLATTEN

BOHRKOPFE

KURZKLEMMHALTER

TRAGERWERKZEUGE

Positive Wiper-Wendeschneidplatten - Anwendungstechnik

K<

Oberflachengiite r I
Wendeschneidplatten aus } .f 'f CBN-bestiickte
Hartmetall und Keramik v Wendeschneidplatten
Theoretische Oberflachengiite - R, | Theoretische Oberflichengiite - R,
pmm (in.) pmm (in.)
Inkreis Inkreis
D (mm) Vorschub f —mm/U (ipr) D (mm) Vorschub f —mm/U (ipr)
0,05 | 0,170 | 0,15 | 0,20 | 0,25 | 0,30 | 0,35 | 0,40 | 0,45 | 0,50
FW, MW 0,10 0,15 0,20 0,30
(.002) | (.004) | (.006) | (.008) [ (.010) [ (.012) | (.014) | (.016) | (.018) | (.020) (.004) (.006) (.008) (.012)
6,35 mm 0,03 | 015|035 | 0,55 | 0,90 | 1,25 B B B B G'BI;VLm 0,14 032 0,58 B
Wy |y | © | e | @ | 6| e /a) © a3 @2
9,53 mm 0,02 | 0,10 [ 0,20 | 0,35 | 0,55 | 0,75 | 1,00 . . _ 9,5|\gvr\rllm 0(’2)1 0(’92)4 (():I‘;:; (()égsg
GEY 1L | @ | ® || e|c)| e (3/8")
12,7 mm 0,02 | 0,06 | 0,15 | 0,25 | 0,40 | 0,60 | 0,80 | 1,00 | 1,30 | 1,60
W Loyl @ e || e|en| e 6| e

CCMT- und CPMT-Wendeschneidplatten

= Oberflache mit Wipereffekt

= == Oberflache mit effektivem
Schneideneckenradius
an der Schneidplatte

C.MT-Wiper

DCMT- und DPMT-Wendeschneidplatten

= QOberflachenguite mit Wipereffekt
=== QOberflache mit effektivem Schneideneckenradius
an der Schneidplatte

= Oberflachengtte mit Radius 0,4 mm (0,016")

A22

D-Wiper

SCREW-ON Klemmbhalter und Bohrstangen
ScL. SCL.

| °
147
A <—i
C.MT 80° Wendeschneidplatte fur 95° SCL.
Klemmhalter oder Bohrstangen

SCK. SCR.

= RiNs

——

C.MT 100° Wendeschneidplatte fur 75° SCK. Klemmhalter

SCREW-ON Klemmbhalter und Bohrstangen

SDU. SDJ.

BRI

D.MT 55° Wendeschneidplatte ftr 93° SDU
und SDJ Klemmhalter und Bohrstangen

DN




Engineering

Con‘;?)lértitivg

Edge

Wiper-Technologie -
beste Oberflachen beim Drehen!

technology

“*" Konventionelle Dreh- oSy

Wendeschneidplatte
-y Schnitttiefe........ccoc.vvnene. 1,25mm ........ (0.050")
Schnitttiefe........ccocovn. 1,25 mm :
(0.050") WEISGHUDRE::....................] 0,5mm.......... (0.020 ipr)
Schnittgeschwindigkeit ..335 m/min......(1,100 sfm)
Vorschub ......veeeceeeeceenns 0,3 mm Oberflicheniit 60 R ui
(0.012 ipr) erflachengute ............ Ra 1,6 pm ( a pm_)
Schnittgeschwindigkeit 335 m/min
(1,100 sfm)
Oberflachengiite .......... Ra 4,0 pm

(160 R pin.)
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Engineering

Con‘;?)léliitiv(@e

Das einzigartige Programm ...

uNlVERﬁM'

Programm-Umfang

e KENLOC Wendeschneidplatten

e SCREW-ON Wendeschneidplatten

e TOP NOTCH Einstechplatten mit Spanstufen
¢ LT Gewindeschneidplatten mit Spanstufen
¢ A4 Stech-Drehplatten mit Spanstufen

e A2 Abstechplatten mit Spanstufen

Schneidstoffsorte...

KU10T (1) KU - KENNA UNIVERSAL
@ @@ Schneidstoffsorte

(@ VerschleiBfestigkeit/
Zahigkeit, 1ISO-Bereich:
10 = Hohe VerschleiBfestigkeit
bis
50 = extreme Zahigkeit
®) T - Drehen

M- Frasen
D - Bohren



KENNAMETAL

... speziell entwickelt fiir einen breiten Anwendungsbereich!

Universal-Dreh-Schneidstoffe

KU10T - PVD beschichtete Schneidstoffsorte zum
Schlichten und far die mittlere
Bearbeitung

KU25T - zéhe, PVD beschichtete Schneidstoffsorte
zum Schlichten und fur die mittlere
Bearbeitung beim Gewinden und
Abstechen

KU30T - CVD beschichtete Schneidstoffsorte zum
Schruppen und fir mittlere Bearbeitung

Bearbeitung von:
[P|[stahl |

M nichtrostender Stahl

[ Gusseisen |
IN|[ NE-Metalle |
' Schwer zerspanbare Werkstoffe|
[H] [Harte Werkstoffe |

VerschleiBfestigkeit

 UNIVERSAL |

Zahigkeit
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BOHRKOPFE BOHRSTANGEN KLEMMHALTER SCREW-ON KENDEX KENLOC

KURZKLEMMHALTER

KENNA UNIVERSAL/

K<

Spanstufen fiir Stahl, nicht rostenden Stahl, Gusseisen, NE-Metalle, schwer zerspanbare Werkstoffe und harte Werkstoffe
=
E 1. schritt - Wahl der Spanformstufe C,W
a - - .. - g
S Negative Wendeschneidplatten Positive Wendeschneidplatten -
§ VSchruppen Vorschub f (in/rev) YV Mittlere Bearbeitung Vorschub f (in/rev)
w 001 0025 006 016 040 100 o0 0025 006 016 040 100
§ 16 . 1 } ST 6% »/ 161 : : : 630
10777777777‘? = N ——1—1.400 \ 10 .400
-RN -RP 63 ‘L | e 250 -MF 6.3 .250
VV Mittlere Bearbeitung 40 EEEE ] ! 160 VVYV Schlichten 40 160
£ ‘ = 5 £
E 25 ‘ ] 100 % H 25 100 3
& 1,6 1 060 = & 16 060 o
. - 2 \ ° _ 2 :
MN MP 2 10 4 EEEREyYE- LF 2 10 -MF o0 §
VYV Schlichten g 0,63 -I\_II‘P 025 E VVYVY Feinschlichten _g 0,63 || 025 E
0,40 o 016 0,40 8 016
0,25 .010 0,25\ r .010
-FP -UF T %
. ] .006
0,16 006 01611 _uF
10
0,10 .004 ,10 ‘k‘ - .004
0.063 04 1 01 T 025 [ 063 [ 16 002 0088 5 0g | 01 | 025 | 063 | 16 02
0,025 0063 016 04 10 ' 25 0,025 0063 016 04 10 25
Vorschub f (mm) Vorschub f (mm)
2. Schritt - Wahl des Schneidstoffes
" Negative Wendeschneidplatten Positive Wendeschneidplatten
2 -FP -MP -MN -RN -RP -UF -LF -MF
S Schnittbedingung vvv vv vv v v vvvvy vvv vy
£ stark unterbrochener Schnitt < - KU30T Ku30T Ku30T Ku30T - Ku30T Ku30T
% leicht unterbrochener Schnitt 0 KU10T KU30T KU30T KU30T KU30T KU10T KU30T KU30T
schwankende Schnitttiefe, Guss- oder Schmiedehauto KU10T KU10T KU30T KU30T KuU30T KU10T Ku10T KU30T
glatter Schnitt, vorbearbeitete Oberflache o KU10T KU10T KU30T KU30T KU30T KU10T KU10T KU30T
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KENNA UNIVERSAL,”"

Spanstufen fiir Stahl, nicht rostenden Stahl, Gusseisen, NE-Metalle, schwer zerspanbare Werkstoffe und harte Werkstoffe

=
. . T . E
3. schritt - Wahl der Schnittgeschwindigkeit g
o
[=}
Unlegierte und legierte Stahle, ferritische, martensitische und nicht rostende PH-Stéhle =
==
Schnittgeschwindigkeit - m/min (sfm) Ausgangswerte <_| > §
Werkstoff- ' 50 100 150 200 250 300 350 ] z
gruppe Schneidstoff (170) (330) (490) (655) (820) (980) (1150) m/min sfm =
KU10T <> 200 650
P
KU30T <T> | 150 500
Austenitische und nicht rostende Stahle
Schnittgeschwindigkeit - m/min (sfm) Ausgangswerte <[>
Werkstoff- ) 50 100 150 200 250 300 350 )
gruppe Schneidstoff (170) (330) (490) (655) (820) (980) (1150) m/min sfm
KU10T <> 180 600
M
KU30T <> 140 450
Grauguss und Spharoguss
Schnittgeschwindigkeit - m/min (sfm) Ausgangswerte <[>
Werkstoff- . 50 100 150 200 250 300 350 i
gruppe Schneidstoff (170) (330) (490) (655) (820) (980) (1150) m/min sfm
. Ku10T | <T> 240 800
KU30T <[> 200 650 §
=
NE-Metalle: Aluminiumlegierungen mit geringem Siliziumgehalt (< 12 %) und Magnesiumlegierungen ‘;5
Schnittgeschwindigkeit - m/min (sfm) Ausgangswerte <[> "
Werkstoff- . 240 360 490 610 730 855 975 i
gruppe Schneidstoff (800) (1200) (1600) (2000) (2400) (2800) (3200) m/min sfm
N KU10T <[> 460 1500
Schwer zerspanbare Werkstoffe
Schnittgeschwindigkeit - m/min (sfm) Ausgangswerte <[>
Werkstoff- . 50 100 150 200 250 300 350 A
gruppe Schneidstoff (170) (330) (490) (655) (820) (980) (1150) m/min sfm
KU10T <[> 65 220
S
KU30T <[> 45 150
Harte Werkstoffe (>48 HRC)
Schnittgeschwindigkeit - m/min (sfm) Ausgangswerte <[>
. 50 100 150 200 250 300 350 i
Werkstoffgruppe| Schneidstoff (170) (330) (490) (655) (820) (980) (1150) m/min sfm
H KU10T <[> 60 200

<[> Stellt die empfohlenen Ausgangswerte dar. Fir den jeweiligen Einsatz optimieren.

Siehe KENNA PERFECT Werkstoffgruppen-Auswahlhilfe auf Seite E54.
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KENLOC

KENDEX
WENDESCHNEIDPLATTEN

K<

Kennametal Schneidstoffiibersicht
Schneidstoff-Auswahltabelle

Typ Schneidstoff Schichtaufbau Zusammensetzung und Einsatzempfehlung Anwendungsbereich

4

20 | 25|30 (354045

Zahigkeit

VerschleiBfestigkeit

o
(%
_
o
-
(%1

C-Klasse

SCREW-ON

K313

N
w
1
N
iN

Zusammensetzung: Eine harte, feinkérnige Sorte aus unlegiertem
WC/Co mit geringem Bindergehalt.

Einsatz: AuBergewohnliche Schneidkanten-VerschleiBfestigkeit in
Verbindung mit sehr hoher Zahigkeit fur die Bearbeitung von Titan,
Gusseisen, austenitischen nicht rostenden Stéhlen, NE-Metallen,
Nichtmetallen und den meisten schwer zerspanbaren Werkstoffen.
Ausgezeichnete Festigkeit gegen plastische Deformation und
Einkerbungen an der Schnitttiefe. Die kontrollierte Kérnungsstruktur
sorgt fur eine lange, verlassliche Leistung.

I |w|Z2|Xx|Z|©| Normbezeichnung

KLEMMHALTER
Unbeschichtete Hartmetallsorten

K68

[

c3

Zusammensetzung: Hartes, feinkorniges, unlegiertes WC/Co mit
geringem Bindergehalt.

Einsatz: Die Sorte K68 verflgt Gber eine ausgezeichnete
VerschleiB3festigkeit fur die Bearbeitung von Gusseisen, austenitischen
nicht rostenden Stahlen, NE-Metallen, Nichtmetallen und ist bei den
meisten schwer zerspanbaren Werkstoffen als Alternative zu Sorte
K313 einsetzbar. Als Universal-Sorte fur NE-Werkstoffe zu verwenden.

BOHRSTANGEN

KC5010

verbessert

TiAIN

nD
w
I
N

Zusammensetzung: Eine verbesserte PVD-TIAIN-Beschichtung auf einem unlegierten
Hartmetallsubstrat mit hervorragender Widerstandsfahigkeit gegen plastische Defor-
mation. Die neue und verbesserte Beschichtung von KC5010 ermdglicht eine
Erhohung der Schnittgeschwindigkeit im Bereich von 50 bis 100 %.

Einsatz: KC5010 eignet sich ideal fiir das Schlichten und die allgemeine Bearbeitung
der meisten Werkstoffe bei héheren Geschwindigkeiten. Ausgezeichnet fiir die Bear-
beitung der meisten Stahle, nicht rostenden Stahle, Gusseisen, NE-Werkstoffe und
schwer zerspanbaren Werkstoffe bei stabilen Bedingungen geeignet. Erzielt auch bei
der Bearbeitung von geharteten und kurzspanenden Werkstoffen gute Ergebnisse.

IlwnZ RS v|xTwnZzRZ O

TRAGERWERKZEUGE

BOHRKOPFE

KC5025

verbessert

TiAIN

0
N
n
<)}

Zusammensetzung: Eine verbesserte PVD-TiAIN-beschichtete Sorte mit
einem zdhen, extra feinkornigen, unlegierten Substrat.

Einsatz: FUr die universelle Bearbeitung der meisten Stahle, nicht
rostenden Stahle, schwer zerspanbaren Werkstoffe, Titan, Eisen und
NE-Werkstoffe.

Far niedrige bis mittlere Geschwindigkeiten sowie
Schnittunterbrechungen und hohe Vorschubwerte.

KURZKLEMMHALTER

KC5410

TiB,

o

C3-C4

Zusammensetzung: Eine PVD-TiB2-Beschichtung auf einem unlegierten Sub-
strat mit hervorragender Widerstandsfahigkeit gegen plastische Deformation.
Einsatz: Die Sorte KC5410 ist fur das Schruppen, Vorschlichten und Schlichten
von leicht zerspanbarem Aluminium (untereutektisch < 12,2 % Si),
Aluminiumlegierungen und Magnesiumlegierungen vorgesehen. Die TiB2-
Beschichtung ist harter als die TiN- und TiAIN-Beschichtungen und hat eine
auBergewohnlich glatte Oberflache, was eine geringe Oberflachenreibung,
schnellen Spanfluss und ausgezeichnete VerschleiBfestigkeit zur Folge hat.
Daruber hinaus wird die Aufbauschneidenbildung verhindert, da diese
Beschichtung eine duBerst geringe Affinitat zu Aluminium aufweist. Das
Substrat ist unlegiert und feinkornig und verfugt tber scharfe Kanten, glatte

Oberflachen sowie ausgezeichnete thermische Festigkeit und Kantenstabilitat.

Umfanggeschliffene Wendeschneidplatten werden vor der Beschichtung
poliert und verfuigen Uber eine scharfe Schneidkante. Am Umfang
abgepresste Wendeschneidplatten haben eine geringe Kantenverrundung.

I wnZRS(v|TwnZRZ O

PVD-beschichtete Hartmetallsorten

KC5510

TIiAIN

o

G-c

Zusammensetzung: Eine verbesserte PVD-TIiAIN-beschichtete, feinkérnige
Hartmetallsorte.

Einsatz: KC5510 wurde speziell fiir die produktive Bearbeitung von schwer zerspan-
baren Werkstoffen entwickelt. Das feinkornige Hartmetallsubstrat mit einem Kobalt-
gehalt von 6 % verfiigt liber eine ausgezeichnete Zahigkeit und Verformungs-
bestandigkeit, wahrend die verbesserte PVD-Beschichtung die doppelte Schnittge-
schwindigkeit im Vergleich zu gewdhnlichen PVD-beschichteten Schneidwerkzeugen
eingesetzt werden kann.

KC5525

TiAIN

o

C2-C6

Zusammensetzung: Verbesserte PVD-TiAIN-beschichtete, feinkornige
Hartmetallsorte mit hohem Kobaltgehalt.
Einsatz: KC5525 verfuigt Uber dieselbe verbesserte PVD-Beschichtung wie
KC5510 in Verbindung mit einem Hartmetallsubstrat mit 10 % Kobalt-
aehalt. Der hohere Kobaltgehalt sorgt fur eine optimierte ProzefBsicher-
eit bei Schnittunterbrechungen, wahrend das feinkérnige WC einen
ausgezeichnete Widerstandsfahigkeit gegen plastische Deformation bei
héheren Geschwindigkeit gewahrleistet. Vorgesehen fiur mittlere bis
starke Unterbrechungen bei schwer zerspanbaren Werkstoffen.

I v zZ RS vlxTwnZRZS O

KU10T

TiN
TiAIN

C3,C4

Zusammensetzung: Eine verbesserte PVD-Beschichtung auf einem
Hartmetallsubstrat mit hervorragender Widerstandsfahigkeit gegen
plastische Deformation.

Einsatz: KU10T ist eine ideale Sorte fur die allgemeine Bearbeitungen,
angefangen von mittleren Bearbeitungsvorgangen bis hin zum
Schlichten. KU10T ist ausgezeichnet fur die Bearbeitung der meisten
Stahle, nicht rostenden Stahle, Gusseisen, NE-Werkstoffe und schwer
zerspanbaren Werkstoffe bei stabilen Bedingungen geeignet. KU10T
lasst sich auch effektiv bei der Bearbeitung von geharteten und
kurzspanenden Werkstoffen einsetzen.
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Kennametal Schneidstofflibersicht
Schneidstoff-Auswahltabelle

Schneidstoff Schichtaufbau Zusammensetzung und Einsatzempfehlung Anwendungsbereich

Typ

25|30 | 35|40 |45

Zahigkeit

VerschleiBfestigkeit

o
w
-
o
-
w
N
o

C-Klasse

Zusammensetzung: Eine verbesserte PVD-Beschichtung auf einem
zdhen und extrem verschleiBfesten Hartmetallsubstrat.

Einsatz: KU25T eignet sich ideal fur das Schlichten und die universale
Bearbeitung der meisten Werkstoffe. Mit einem hoheren Kobaltgehalt
TiN als KU10T verfugt diese Sorte Uber die nétige Zahigkeit, um den

TIAIN | Ansprichen beim Einstechen, Gewindeschneiden und Abstechen
gerecht zu werden. KU25T ist ausgezeichnet fur die Bearbeitung der
meisten Stahle, nicht rostenden Stahle, Gusseisen, NE-Werkstoffe und
schwer zerspanbaren Werkstoffe bei stabilen Bedingungen geeignet.
KU25T lasst sich auch effektiv bei der Bearbeitung von geharteten und

KU25T
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PVD-beschichtete
Hartmetallsorten

KENDEX KENLOC

WENDESCHNEIDPLATTEN

SCREW-ON

C2, C6

kurzspanenden Werkstoffen einsetzen.

KC8050

C1-C3,C-C7

Zusammensetzung: Eine neu entwickelte, verbesserte, kobaltange-
reicherte Hartmetallsorte mit einer dicken Aluminiumoxidbeschichtung.
Einsatz: Universell bei einer Vielzahl von verschiedenen Werkstoffen
(Stahlen, nicht rostenden Stahlen und Gusseisen) zum Schruppen bis hin zum
Schlichten anwendbar. Diese extrem verschleiBfeste Sorte kann bei hohen
Geschwindigkeiten mit oder ohne Kuhlschmierstoff eingesetzt werden und
verfugt tUber eine auBergewohnliche Schneidkantenstabilitat bei unterbro-
chenen Schnitten. Die mikropolierte Schneidkante reduziert die Aufbausch-
neidenbildung, verstarkt die Widerstandsfahigkeit gegen Abplatzungen und
erzeugt zudem ausgezeichnete Oberflachenglten. Fur die Bearbeitung von
Stahlen und Gusseisen sind die Spanstufen -RN und -MN Ihre erste Wahl. Fir
mittlere Bearbeitungsanwendungen und Schlichtschnitte werden die
Spanstufen -MP und -FP mit positivem Spanwinkel empfohlen.

KC9040

TiN
ALO4
TiC
TiCN

]

C5-C6

Zusammensetzung: Eine Aluminiumoxid beschichtete Sorte mit einem
zéhen, kobaltangereicherten Substrat.

Einsatz: Fur starkes Schruppen bei allen Arten von Stahl, nicht
rostendem Stahl und den meisten anderen Werkstoffen, bei denen es
auf eine stabile Werkzeugschneide ankommt. Ein speziell entwickelter
Beschichtungsaufbau gewéhrleistet eine verlangerte Lebensdauer.
Bevorzugt bei Schruppanwendungen einsetzbar.

KC9110

1

TiN
Al,04
MT-TICN

]
w
]
~

Zusammensetzung: Eine speziell entwickelte kobaltangereicherte Hartmetallsorte
mit einer dicken K-MTCVD-TiCN-Beschichtung, einer Al,03-Schicht mit kontrollierter
KorngroBe sowie duBeren Schichten aus TiCN und TiN fﬁr maximale
VerschleiBfestigkeit.

Einsatz: Diese Sorte eignet sich ideal zum Schlichten bis hin zur mittleren
Bearbeitung zahlreicher verschiedener Werkstoffe einschlieBlich der meisten Stéhle,
ferritischen und martensitischen nicht rostenden Stéhle sowie Gusseisen. Ein speziell
entwickeltes kobaltangereichertes Substrat sorgt fiir ein ausgewogenes Verhaltnis
von Widerstandsfahigkeit gegen plastische Deformation und
Schneidkantenzahigkeit, wahrend die Beschichtung eine ausgezeichnete
VerschleiBfestigkeit und KolkverschleiBfestigkeit fiir die
Hochgeschwindigkeitsbearbeitung gewahrleistet. Die glatte Beschichtung sorgt fiir
eine gute Widerstandsféhigkeit gegen Aufbauschneidenbildung und Abplatzungen
und erzeugt zudem ausgezeichnete Oberflachengiiten. Bei gré?)eren
Bearbeitungsvorgangen ist Sorte KC9125 zu verwenden.

CVD-beschichtete Hartmetallsorten

KC9125

TiN
Al,05
MT-TICN

1

C2-GC3,

[a)

6-C7

Zusammensetzung: Eine zahe, kobaltangereicherte Hartmetallsorte mit
einer neu entwickelten Multilayer-Beschichtung aus K-MTCVD TiCN-
Al>O3-TiCN-TiN mit ausgezeichneter Zwischenschicht-Haftung.

Einsatz: Die beste universelle Drehsorte fur die meisten Stahle sowie
ferritische und martensitische nicht rostende Stahle. Der Substrataufbau
mit Kobaltanreicherung gewahrleistet einen angemessene Widerstand
gegen plastische Deformation sowie eine ausgezeichnete Zahigkeit und
Schneidkantenfestigkeit. Das Beschichtungssystem verfligt tiber eine
gute VerschleiBfestigkeit bei den verschiedensten Bearbeitungs-
bedingungen. Die polierte Beschichtung reduziert die Reibungswérme,
minimiert Abplatzungen an der Schneidkante und verbessert die
Oberflachengute der Werkstucke. KC9125 eignet sich gut fir maBig
starkes Schruppen bis hin zu Vorschlichtschnitten. Fur Schlichtschnitte ist
Sorte KC9110 zu verwenden.

KC9140

TiN
AlLOg
MT-TICN
TiN

=

C5-C6

Zusammensetzung: Eine neu entwickelte zéhe Hartmetallsorte mit
fortschrittlichster Mehrlagenbeschichtungstechnologie
TiN-MT-TiCN-Al>O3-TiN.

Einsatz : Fur schweres Schruppen von legiertem Stahl mit
hervorragender Zahigkeit der Schneidkante. Die speziell entwickelte
Beschichtung erméglicht eine einzigartige Schichthaftung und eine
lange Standzeit.

KC9225

TiN
ALO,
MT-TIiCN
TiN

0

c2-C3

Zusammensetzung: Eine neu entwickelte kobaltangereicherte Hartmetallsorte mit
K-MTCVD-Multilayer-Beschichtung. Patent angemeldet.

Einsatz: KC9225 weist eine hohe Widerstandsfahigkeit gegen Einkerbungen an der
Schnittiefe auf und unterdriickt die Gratbildung, wie sie haufig bei der Bearbeitung
von austenitischen nicht rostenden Stéhlen vorkommt. Die kobalt angereicherte
Randzone sorgt fiir eine optimale Kombination aus Zahigkeit und
Verformungsbestandigkeit. Die polierte Schneide dieser neuen Sorte vermindert die
Aufbauschneidenbildung und gewéhrleistet ausgezeichnete Oberflachengiiten.
KC9225-Wendeschneidplatten sind Ihre erste Wahl fiir die Bearbeitung von nicht
rostenden Stahlen.

KLEMMHALTER
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BOHRSTANGEN

TRAGERWERKZEUGE

BOHRKOPFE
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Kennametal Schneidstoffiibersicht KZ
Schneidstoff-Auswahltabelle

Typ | Schneidstoff Schichtaufbau Zusammensetzung und Einsatzempfehlung Anwendungsbereich

)

20 | 25|30 (354045

Zahigkeit

VerschleiBfestigkeit

o
w
_
o
—_
w

C-Klasse

Zusammensetzung: Eine CVD-Multilayer-Beschichtung aus MT-TiCN und Al,03 auf
KC9240 einem nicht kobalt angereicherten, zéhen Substrat. o

TiN Einsatz: Diese CVD-beschichtete Sorte ist fiir anspruchsvolle Anwendungenim mittleren
AlbO5 | Schnittgeschwindigkeitsbereich vorgesehen. KC9240-Wendeschneidplatten verfiigen

MT-TICN {iber eine auBergewdhnliche Kombination aus Zahigkeit, Widerstandsfahigkeit gegen
TiN Aufbauschneidenbildung sowie VerschleiBfestigkeit beim Einsatz auf nicht rostendem
Stahl. Dank ihrer ausgezeichneten Bestandigkeit gegeniiber thermischen und

mechanischen Wechselbelastungen eignen sich Wendeschneidplatten aus KC9240 ideal
c1-Q2 fiir selbst die anspruchsvollsten Anwendungen auf nicht rostendem Stahl.
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verbessert

Zusammensetzung: Eine K-MTCVD-Multilayer-Beschichtung auf einem extrem zahen

Substrat.

Einsatz: Diese K-MTCVD-beschichtete Hartmetallsorte wurde entwickelt, um den

TiN anspruchsvollsten Bearbeitungsanwendungen von nichtrostendem Stahl gerecht zu

KC9245 AlO5 | werden. Sein Substrat widersteht starken Schnittunterbrechungen, wéhrend seine polierte
MT-TICN | Oberfléche selbst bei niedrigen Schnittgeschwindigkeiten der Aufbauschneidenbildung

entgegenwirkt. Darliber hinaus verfiigt seine verschleiBfeste Beschichtung iiber eine gute

Widerstandsfahigkeit gegen Abplatzungen, die bei der Bearbeitung von austenitischem

nicht rostenden Stahl haufig vorkommen. KC9245 ist auch in SchneidplattengroBen und

c1-C2 Spanstufen erhaltlich, die sich fiir hohe Vorschiibe und groBe Schnitttiefen eignen.

T wnzZXxZ v

]

Zusammensetzung: Eine CVD-Multilayer-Beschichtung mit einer sehr dicken Schichten

aus K-MTCVD Al,03 TiCN fiir eine maximale Verschleifestigkeit, ist auf ein Substrat

aufgebracht, das speziell fiir die Zerspanung von Gusseisen und Sphéroguss entwickelt

KC9315 wurde.

Einsatz: KC9315 erzielt hervorragende Standzeiten bei der Hochgeschwindigkeits-

bearbeitung von Sphéroguss und Gusseisen. Die dicke K-MTCVD-TiCN-Beschichtung

TiN erméglicht einen enormen Standzeitvorteil, insbesondere bei der Zerspanung von

ALO. | Spharoguss und Gusseisen mit hoherer Zugfestigkeit. Diese neue Sorte von Kennametal

M_f__T?CN eignet sich ideal fiir die Zerspanung im glatten oder leicht unterbrochenen Schnitt.
Dariiber hinaus ist KC9315 die perfekte Wahl fiir hohe Produktivitat.

I wnZ RSO

TRAGERWERKZEUGE

verbessert

1

C3-C4

CVD-beschichtete Hartmetallsorten

Zusammensetzung: Eine mit TICN und Aluminiumoxid beschichtete Sorte mit einem
verschleiBfesten, zuverldssigen Substrat.

ALO, | Einsatz: Die Sorte wurde fiir die Bearbeitung von einer Reihe von Sphéroguss und
TiCN | Graugusswerkstoffen entwickelt. Beschichtung und Substrat wurden fiir eine maximale
Flexibilitat optimiert. Bei der Bearbeitung verschiedener Arten von Sphéroguss oder
Gusseisen, wobei Sicherheit, Flexibilitat und Verlasslichkeit bei den verschiedensten
Bearbeitungsvorgangen von entscheidender Bedeutung sind, ist KC9325 die

perfekte Wahl.

KC9325

B

IwnZ2 RSO

C2-C3

Zusammensetzung: Ein zéhes, kobaltangereichertes Substrat mit CVD-Multilayer-
Beschichtung.

Einsatz: KU30T ist eine neue Sorte, die speziell fiir die universelle Zerspanung entwickelt
KU30T wurde, bei der zahlreiche verschiedene Werkstoffe bearbeitet werden. Mit seinem zéhen,
kobaltangereicherten Substrat eignet sich KU30T ausgezeichnet fiir Bearbeitungsvorgange
TiN vom Schruppen bis hin zum Schlichten. Das Auflageschleifen der Wendeschneidplatte
TiCN | ermdglicht eine hervorragende Planauflage. Das Polieren der Wendeschneidplatte

TiN verringert die Aufbauschneidenbildung und beugt Abplatzungen vor. Fiir die Bearbeitung
von Stahlen, Gusseisen und nicht rostenden Stéhlen sind die Spanstufen -RN,

-MN und -RP Ihre erste Wahl. Fiir die mittlere Bearbeitung und das Schlichten werden die
Spanstufen -MP und -FP mit positivem Spanwinkel empfohlen.

I|wn|Z2XxZ |0

B

C5-C6

Cermet
PVC-beschichtet

KT315

TiN
TiCN
TiN

B

a,a

Zusammensetzung: Eine Cermet-Drehsorte mit PVD-TiN/TiCN/TiN-
Multilayer-Beschichtung.

Einsatz: Ideal fur das Hochgeschwindigkeitsschlichten und die mittlere
Bearbeitung der meisten unlegierten und legierten Stahle sowie nicht
rostenden Stahle. Auch sehr gut fur Spharoguss geeignet.
Gewabhrleistet eine lange Werkzeuglebensdauer und erzeugt
ausgezeichnete Oberflachenguten.

KY1310

Zusammensetzung: Eine verbesserte Sialon-Keramiksorte.

Einsatz: KY1310 verfugt Uber eine maximale VerschleiBfestigkeit.
Zum Drehen von Grauguss im vorwiegend glatten Schnitt bei hohen
Schnittgeschwindigkeiten.

Keramik

KY1525

IR

C4

Zusammensetzung: Eine hochinovative Silizium Karbid Whisker
verstarkte AION Keramik.

Einsatz : Hervorragende Kombination von VerschleiBfestikgeit,
Schneidkantenstabilitat, Zahigkeit und Thermoschockbestandigkeit fur
die Bearbeitung von schwerzerspanbaren Werkstoffen. KY 1525 besitzt
im Vergleich zu Whiskerkeramiken auf Al2=3-Basis eine hervorragende
Widerstandsfahigkeit gegen Einkerbung an der Schnitttiefe.
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Kennametal Schneidstofflibersicht
Schneidstoff-Auswahltabelle

Schneidstoff Schichtaufbau Zusammensetzung und Einsatzempfehlung Anwendungsbereich

Typ

4

Zahigkeit

VerschleiBfestigkeit

KENLOC

WENDESCHNEIDPLATTEN
KENDEX

C-Klasse

KY1540

Zusammensetzung: KY 1540 ist ein neuer, innovativer SiAION-
Schneidstoff.

Einsatz: Verbindet ausgezeichnete VerschleiBeigenschaften, Bruch-
zahigkeit und Temperaturwechselbestandigkeit fur die allgemeine
Bearbeitung bis hin zum Schlichten von schwer zerspanbaren
Werkstoffen. Verfugt tber auBergewdhnliche Festigkeit gegen
Einkerbungen an der Schnitttiefe im Vergleich zu Whiskerkeramiken.

KY1615

bl

n
i
(@]
<]

0

Zusammensetzung: Eine verbesserte Aluminiumoxid/TiC-Keramiksorte
(schwarz).

Einsatz: Ausgezeichnete Verbindung aus Zahigkeit und VerschleiB-
festigkeit; wird fur die Bearbeitung von legierten Stahlen, Werkzeug-
stdhlen und nicht rostenden Stahlen bis 60 HRC (653 HB) verwendet.
KY1615 wird auBerdem beim Schlichtdrehen und Bohren von Guss-
eisen eingesetzt.

KY2100

R

n
iN

Zusammensetzung: Sialon-Keramik.

Einsatz: Gute Bestandigkeit gegenltiber mechanischen Wechsel-
belastungen in Verbindung mit Schneidkanten-VerschleiBfestigkeit;
Der Einsatzbereich von KY2100 ist die allgemeine Bearbeitung von
schwer zerspanbaren Werkstoffen.

Keramik

KY3400

=
4

AL,

Zusammensetzung: CVD-beschichtete Siliziumnitridsorte.

Einsatz: Ausgezeichnete Verbindung aus Zahigkeit und Schneidkanten-
VerschleiBfestigkeit; verwendet bei der allgemeinen Bearbeitung von
Grauguss und Spharoguss.

KY3500

Zusammensetzung: Siliziumnitridsorte.

Einsatz: Maximale Zahigkeit; verwendet bei hohen Vorschubwerten fur
die Schruppbearbeitung von Grauguss, einschlieBlich Bearbeitung
durch Unterbrechungen.

KY4300

DD

0
S

Zusammensetzung: Whiskerkeramik mit einer Matrix aus Al,03

und eingebundenen SiC-Whiskern.

Einsatzempfehlung: Die im Geflge eingelagerte SiC-Whisker
verleihen dieser Keramik hervorragende Zahigkeitseigenschaften fur
die Zerspanung von hochwarmfesten Legierungen und Gusswerk-
stoffen mit hohen Brinellharten.

KY4400

=
=z

Q)
iN
0
®

i

Zusammensetzung: Eine PVD-TiN-Beschichtung auf einer Aluminiumoxid-
und Titancarbonitrid-Keramik (Al;O3/TiCN).

Einsatz: Verwendet fur das Schlichtdrehen gehérteter Stahle (uber 45 HRQ).
Falls moéglich, bei trockenen Bedingungen in glatten oder variierenden
Schnitttiefen verwenden. Kann auch beim Schlichtdrehen von
Nickelbasislegierungen, Kobaltlegierungen und Pulvermetallen eingesetzt
werden.

KB5625

TIiAIN

C4, C8

Zusammensetzung: PVD-TiAIN-beschichtetes kubisches Bornitrid mit
keramischem Binder und mittlerem CBN-Gehalt.

Einsatz: Entwickelt fur das Schruppen bis hin zum Schlichten von
geharteten Stahlen (> 45 HRC). Zu verwenden bei Warmarbeits- und
Kaltarbeitsstahlen, Schnellarbeitsstahlen, Matrizenstahlen, gehérteten
Stahlen, aufgekohlten und nitrierten Eisen sowie einigen harten
Beschichtungen.

PCBN - Polykristallines kubisches Bornitrid

KB9610

TiN
AlLO,
TiCN

n
i
(@)
[

"

Zusammensetzung: Eine Sorte mit geringem PCBN-Gehalt und einer
TiN/ Al;O3/TiCN-CVD-Beschichtung zum Schutz vor KolkverschleiB.
Einsatz: KB9610 wurde fur den Einsatz bei der Prazisionsbearbeitung
von geharteten Stahlen (> 48 HRC) entwickelt - je harter der Stahl,
desto besser. KB9610 kann sehr effektiv bei Walzlagerstahlen,
Warmarbeits- und Kaltarbeitsstahlen, Schnellarbeitsstahlen,
Matrizenstahlen, geharteten Stahlen, aufgekohlten und nitrierten
Eisen sowie einigen harten Beschichtungen verwendet werden. Nicht
fur weiche Stahle verwenden. Um die besten Ergebnisse zu erzielen,
verwenden Sie Werkzeuge mit negativem Spanwinkel fur die
AuBenbearbeitung und Werkzeuge mit positivem Spanwinkel fur die
Innenbearbeitung. KB9610 ist in einer Multi-Tip-Ausfuhrung erhaltlich
und verfugt Uber viele verschiedene Schneidkantenpréaparationen
sowie zwei verschiedene Wiper-Geometrien.

o
v

SCREW-ON

KLEMMHALTER
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Kennametal Schneidstoffiibersicht KZ
Schneidstoff-Auswahltabelle

Typ Schneidstoff Schichtaufbau Zusammensetzung und Einsatzempfehlung Anwendungsbereich

)

20 | 25|30 (354045

Zahigkeit

VerschleiBfestigkeit

o
w
_
o
-
w

C-Klasse

Zusammensetzung: Voll-PCBN-Schneidstoff mit hohem CBN-Gehalt

und CVD-Aluminiumoxid-Beschichtung.

Einsatz: KB9640 wird beim Schruppen bis hin zum Vorschlichten von

KB9640 TN voll perlitischem Grauguss, Hartguss, Stahllegierungen mit hohem
aLo. | Chromgehalt, Sintermetallen sowie starken Schnittunterbechungen in

Tien. | geharteten Stahlen (> 45 HRC) eingesetzt. Nicht zum Schlichten von

geharteten Stahlen verwenden.
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C1

Zusammensetzung: In Hartmetall-Wendeschneidplatten eingeloteter
PCBN-Tip mit hohem CBN-Gehalt.

Einsatz: Der Haupteinsatzbereich fur Sorten mit hohem CBN-Gehalt
KD120 liegt im Schruppen bis hin zum Schlichten von voll perlitischem Grau-
guss, Hartguss, Stahllegierungen mit hohem Chromgehalt, Sinter-
metallen sowie bei starken Schnittunterbrechungen in geharteten
Stahlen (> 45 HRC). Kann auch fur das Schlichten von Hartguss und voll
perlitischem Grauguss verwendet werden. Nicht zum Schlichten in
geharteten Stahlen verwenden.

I wnzZzxE v

PCBN - Polykristallines kubisches Bornitrid

8

Zusammensetzung: Ein polykristalliner Diamanteinsatz (PCD), der
direkt auf ein Hartmetallsubstrat aufgelétet wird.
Einsatz: KD100 ist fur allgemeine Dreharbeiten vorgesehen. Das
Material des Schneidwerkzeugs enthalt auBer Diamantpartikeln einen
Binder. Deshalb eignet sich KD100 zum Schruppen bis hin zum
KD100 Schlichten aller Arten hoch abrasiver Werkstoffe, einschlieBlich NE-
Metalle und Nichtmetalle. Bei Aluminiumlegierungen mit hohem
Siliziumgehalt als erste Wahl verwenden (hypereutektisch). Erzeugt in
der Regel gute Oberflachenguten. Verfugt von allen
Diamantwerkstoffen Uber die beste Bestandigkeit gegentber
mechanischen Wechselbelastungen. Die Schneidkante ist scharf. Diese
ca Sorte eignet sich fur sehr hohe Geschwindigkeiten.

T wnwzZzxZ o

Zusammensetzung: Reiner polikristalliner Diamant ohne Binde-
phasenanteile.

Einsatz: KD 1405 verfugt Uber die hochste abrasive VerschleiBfestigkeit
und eignet sich hervorragend fur die Hochgeschwindigkeits-
Zerspanung von NE-Werkstoffen.

KD 1405 verfugt nicht Uber dieselbe Zahigkeit wie KD100, widersteht
jedoch geringen Schnittunterbrechungen.

KD1405

PCD - Polykristalliner Diamant
=

T wnZ2XxZ v
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K< Kennametal Spanformstufen

Kennametal Spannsystem

Kennzeichnung der Spanformstufen
Beispiel: MG-MP = CNMG-120408MP

Vorschubbereich f =
(fur die besten Ergebnisse
die mittleren 60 % des Bereichs

verwenden)
Wendeschneid- Vorschub f - mm
Al?s!?l}mﬂng Spanform 0,04 0063 001 016 025 04 063 10 16 25 50
Bearbeitung | | Anwendungs- stufe Profil 01 016 025 04 08 10 16 25 40 63 100
bereich Schnitttiefe — ap mm
b5
2 6 02-0,5
£3 mittlere MG-MP § (.006 - .020) |
¥ 2 | Bearbeitung 0,8-51
5 < ‘ (.030 - .200)
v 3 A4 [ | LTI TT]

Vorschub — (Zoi)
.0015 .0025 .004 .006 .010 .016 .025 .040 .060 .100 .200
004 006 .010 .016 .025 .040 .060 .100 .160 .250 500
Schnitttiefe - (Zoll)

Schnitttiefenbereich ap

(wéhlen Sie bei allen Wendeschneidplatten im Programm
kleinere Platten fur leichtere Schnitte, und gréBere Platten
fur starkere Schnitte aus)

Spanformgeometrie
(Querschnitt durch Schneideneckenradius der
Wendeschneidplatte)

Bildliche Darstellung der
Wendeschneidplatte

Primare
Werkstoffgruppe

B stanl B NE-Metalle

[ Tnicht rostender stahl I schwer zerspanbare Stoffe
B Gusseisen [ harte werkstoffe

Bearbeitungsvorgang
(in Abhangigkeit zur konstruktiven Auslegung)

YV VvYVY —Feinschlichten - !
vvy - Schlichten . e
vy — mittlere Bearbeitung & T ==

v - Schruppen i

. Detailierte
Empfehlungen
zur Spanstufe/
eometrie entnehmen

Sie bitte dem
KENNA PERFECT
Auswahlsystem.

A33
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BOHRSTANGEN KLEMMHALTER SCREW-ON KENDEX KENLOC
WENDESCHNEIDPLATTEN

BOHRKOPFE

KURZKLEMMHALTER

TRAGERWERKZEUGE

Spanformstufen

K<

A34

Schnitttiefe - (Zoll)

Wendeschneid- Vorschub f - mm
platten- 004 0063 001 016 025 04 063 1,0 16 25 50
Ausfiihrung
Bearbeitung | Anwendungs- | SPanformstufe profil 01 016 05 04 08 10 16 25 40 63 100
bereich Schnitttiefe — ap mm
02-04
Wiper, MG-FW 10° (008 - 016)
Schlichten 03-20
(.010-.080)
Wiper, 03-06
mittlere MG-MW 50 (012 - 024)
Bearbeitung 0,8-51
(.030-.200)
03-13
Wiper, MM-RW °°F (010- .050)
Schruppen 13-12,7
(.050 - .500)
0,1-03
Fein- MG-FF (002 - .010)
Schlichten 01-20
(.003 - .080)
VYVVY | |
f=
[ . - 0,07-0,25
g Fein- Ga-Fs . (003 - 010)
= Schlichten prazisions 1
° scharfkantig geschliffen 0,20-2,0
g (.008 - .080)
% |L_YYVY I
5
s
- 0,1-05
% ; GG ~LF 10° (.005 - .020)
o Schlichten prazisions-
E geschliffen 0,5-3,0
< (020-.120)
v
0,1-03
Schlichten (004 -.012)
03-25
(.010 - .100)
v
0,1-03
Schlichten (005 - .012)
03-25
(.010-.100)
ERAASE ' EEE
0,1-03
.004 - .012
Schlichten ( 0; oz
(008 - .100)
\AA4
mittlere 012-035
- ° .005-.014
Bearbeitung MG-Ms é: 5§ 13 3%’\/ ( ) s
scharfkantig ,76-5,
| (030 - 200)
YW [ HEEEN
Vorschub - (Zoll)
0015 .0025 .004 .006 .010 .016 .025 .040 .060 .100 .200
004 006 .010 .016 025 040 060 .100 .160 .250  .500




K< Spanformstufen
Wendeschneid- Vorschub - mm =
platten- 004 0063 001 016 025 04 063 10 16 25 50 §
Ausfiihrung =
Bearbeitung Anwendungs- Spanformstufe Profil 0,1 016 025 04 0,63. 1.,0 1.6 25 4,0 63 100 %
bereich Schnitttiefe - mm S
N
— X - =
ttere __GP* @ . % 0,3-055 (.012-.020)
) prazisions- l ‘ }
Bearbeitung | - geschiiffen |-| ’\ﬁ (oéo 125
\A4
02-05
mittlere 6° (.006 - .020)
Bearbeitung 08-51 ‘
(.030-.200)
AA/
0,15-0,5
mittlere 10° (.006 - .020)
Bearbeitung 0,75-5,0
(.030 - .200)
vw
02-05
mittlere (.006 -.020)
Bearbeitung 05-51 -
(.020 - .200) 3
vy HEN =
—t—r— a
: AD 0,13-0,5 (005 - 020) =
s Drehen =z
E | mittlere | 1.0-3,0 (040- 115 E:
S | Bearbeitung \
-] 0,25-05 (.010-.020
-g Nac_hhatufen ( )
gerichte ) .
PR S
2 | 1]
g S
02-04
’ f 20° 12-0,
% mittlere — —M,S (.006 - .015)
2 | Bearbeitung (einseitig) f— 06-23
g | I— (035 - 690)
vw
02-06
5° (.008 -.025)
Schruppen
pp ‘ 1,1-64
(.045 - .250)
A = NN
o 0,3-0,6
E (.010-.025)
Schruppen
pp (1,1-6,4)
.045 - .250
v
0,2-05
o (.008 - .020)
h 0
Schruppen 08-38
(.030 - .150)
\4
03-1,0
schweres M_M '_R_M (.010 -.040)
Schruppen (einseitig) 13-127
(.050 - .500)
Y w11 HREEREEN
*Spanstufen 35° und 55° sind einseitig. Vorschub - (Zoll)
0015 .0025 .004 .006 010 .016 .025 .040 .060 .100 .200
004 006 010 .016 .025 .040 060 .100 .160 250  .500

Schnitttiefe - (Zoll)
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BOHRKOPFE BOHRSTANGEN KLEMMHALTER SCREW-ON KENDEX KENLOC
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A36

Schnitttiefe - (Zoll)

Spanformstufen K<
E Wendeschneid- Vorschub f - mm
E platten- 004 0063 001 016 025 04 063 10 16 25 50
s Ausfiihrung
E Bearbeitung Anwendungs- Spanformstufe Profil 0,1 016 025 04 #6-3 ; 1f,0 1.6 25 4,0 63 100
I bereich Schnitttiefe — ap mm
v
2 HEEEE
=
£ 5 02-10
® schweres MM-RP 00{7 (.008 - .030)
S | Schruppen 13-100
e (.050 - .400)
c
S v [
3
o
&
o 04-13
xgé schweres I(VIM'E{I-)I 20 j% (.015 - .050)
< Schruppen einsertig 13-127
< (.050-.500)
\
0,08-0,3
Wiper, 50 (.003 -.013)
Schlichten 02-15
(.008 - .060)
o 0,1-05
Wiper, - o 005 - 020
mittlere MT-MW ( )04 o5
w H 179,
§ Bearbeitung (.016 - .130)
S
£ B I .
=
&5
E GM o1
= . _ 0,1-0]2 (.002 -.008)
Fein- prazisions- 50
Schlichten geschliffen 02-1,0
(.008 - .040)
EAMAE B .
g
£ 0,08-0,3
= Fein- MT-11 5 (.003-.010)
i) Schlichten 02-13
2 (.008 - .050)
K=
£ YYYY oW [ |
°
c
]
= 0,08-03
S Fein- MT-UF 5° (002 - .010)
2 Schlichten 01-13
g (005 - .050)
wv
BRAAAAAE B
- 02-04
| GT-HP o %,
Schlichten prézisions- 15
geschliffen 06-23
(.025 - .090)
vy .
GT-LF 02-04
szici o (.007 - .015)
Schlicht prazisions- 5
chiichten geschliffen @ | 08-23
I (.030-.090)
\AA/ | BT |
02-04
Schlichten MT-LF 5 (007 -.015)
08-23
(.030 - .090)
YYY I [ [ |
Vorschub - (Zoll)
0015 0025 .004 006 .010 .016 .025 .040 .060 .100 .200
004 006 010 016 .025 .040 060 .100 .160 250  .500




K< Spanformstufen
=
Wendeschneid- Vorschub - mm E
platten- 004 0063 001 016 025 04 063 10 16 25 50 ;
Ausfiihrung a
Bearbeitung | Anwendungs. | SPanformstufe Profil 01 016 025 04 So,relz_ 1_,0f 1625 40 63100 I3
bereich chnitttiefe — mm 2
3 [ ] 2
SEc 0 02-04 =
1§ g mitlere MT-MF @’ (009 - .017)
R Bearbeitung 11-23
35 (045 - 090)
- A B Bl
GR-K 01-03
o Schlichten prazisions- 50 (.003-.012)
ok geschliffen 03-15
£z — J (010 060)
w .=
SE_VYYY | W
x £
3
q:)-g 02-06
x 2 | mittlere MR 50 (.008-.022)
Bearbeitung 11-36
7 (.045 - .140)
AN B EEE
Vorschub - (Zoll)
0015 0025 .004 .006 010 .016 .025 .040 .060 .100 .200
004 006 010 .016 .025 .040 060 .100 .160 250  .500
Schnitttiefe - (Zoll) w
2
g
&
=
&
o
P-3
=
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Wendeschneidplatten-Kennzeichnungssystem

K<

Wende- Spitzen- Form des alternative Symbole
Symbol schneid- winkel |Boh Spanform- | Schneidplatten- gewdhnliches | “D” kleiner
Form platte Form (Grad) Symbol|Bohrung| Form der Bohrung stufe Querschnitts System als 1/4"*
S Q quadratisch 90 N ohne ohne R N
T Q dreieckig 60 R einseitig | 7277 X022 R E
C 80 F doppelseitig v F
D 55 A ohne [z A
E Q rhombisch 75 M,P,S zylindrische einseitig T YT M
(Diamant) Bohrung 2
F 50 G.PZ doppelseitig 1 G
M 86 w halbzylindrische ohne VY1) 1] A
Bohrung, 40-60° — — —
v 35 T Senkung einseitig vt Ut M
w dreieckig 80 Q mit | halbzylindrische ohne Zune A D
Bohrung, 40-60° —
H <:> sechseckig 120 u Doppelsenkung doppelseitig V=1 G
o O achteckig 135 B halbzylindrische ohne V1) Ot/ A
N - Bohrung, 70-90°
P O flinfeckig 108 H Senkung einseitig vor1/) Y ort/] M
L (] rechteckig 90 C halbzylindrische ohne v ) A
Bohrung, 70-90°
A 85 J Doppelsenker doppelseitig v/ G
vy parallelo- -
B gramm- 82 X Spezial X X
foérmig
N/K 55
R Q rund - *Nur Zollsystem
1. Grundform 4. Ausfiihrung der Spanflache und Befestigungsmerkmale
Beispiel:
zoLL C N M G 4
METRISCH C N M G 12

A38

2.
Freiwinkel

N - 0°
A - 3°
B - 5°
c-7°
P - 11°
D - 15°
E - 20°
F - 25°
G - 30°

3.
Toleranz- 5. GroBe
klasse

Toleranzen: vor Schneidkantenpréparation und Zoll D" Code fiir metrische

Beschichtung anwenden Schneidkantenlénge “L10
SD': 'g}g(()éetischer Durchmesser des Wendeschneidplatten-Inkreises Zoll mm lcIplRls| T|v|w
B: Siehe Angaben unten 1.2(5) | 5/32 | 3,97 04(04|(03|03|06| - | -
—f B}\ B 1.5(6) | 3/16 | 4,76 04| 05(04|04| 08| 08]|S3
1.8(7) | 7/32 | 5,56 05| 06(05|05|09|09]|03
B A — | 236|600 | - -Joe| - -|-|-
J_ 2 1/4 6,35 06| 07(06|06| 11| 11|04
2.5 5/16 | 7,94 08 09(07|07|13]13|05
hs - - sk — [ 315800 | - | o8| - | - | - |-
Toleranz- Toleranz Toleranz Toleranz 3 3/8 | 952 |09|11]09]09] 16| 16|06
klasse an “D” an ‘B” an “S” - .394 | 10,00 - =-[10/-]1-]1-1-
inch mm inch mm inch mm 3.5 7/16 | 11,11 1131111 19[ 19|07
C +.0010 | £0,025 | +.0005 | 0,013 | +.001 | =0,025 - | A2 1200 | -] - |12 - - |- |-
4 1/2 12,70 1211512 (12| 22| 22|08
H +.0005 | 0,013 | +.0005| +0,013 | +.001 | +0,025 45 916 | 14,29 12117114 12| 221 24 | 09
E £.0010 | 0,025 | +.0010| £0,025 | +.001 | +0,025 5 5/8 | 1588 | 16| 19| 15| 15| 27| 27| 10
G +.0010 | £0,025 | +.0010| +0,025 | +.005 | 0,13 - | 630 11600 | - | - 16| -] - |- |~
M siehe Tabellen rechts +.005 2013 5.5 11/16 | 17,46 172117 17| 30| 30| 11
’ 6 3/4 119,05 19]123(19]19|33(33|13
u Siehe Tabellen rechts +.005 | 0,13 - 787 20,00 | - | - |20 - | - | - | -
7 7/8 (22,22 | 22|27|22|22|38|38|15
- .984 | 25,00 - | - [{25| - -] -| -
8 1 25,40 25| 31|25(25| 44|44 |17
10 11/4 | 31,75 32| 38|31(31| 545421
- 1.260 | 32,00 - =32 - -1-1-

HINWEIS: Zollangaben in Klammern fur “alternative
Symbole” D oder E (unter 1/4 Zoll "D").



Wendeschneidplatten-Kennzeichnungssystem

3. Toleranzerklarung
Symbol Dicke
+ Toleranz an “D"” + Toleranz an “B”
Zoll | mm | Zoll mm
Klasse M-Toleranz Klasse U-Toleranz Klasse M-Toleranz Klasse U-Toleranz
5(1) - 132 | 0,79
“D" Formen Form Form Formen npyn Formen Form Form Formen
6 | TO |.040 | 1,00 STC D v S, T&C D S T.C D v S, T&C
1(2) 01 1716 1,59 R&W R&W
1.2 T1 5.64 1,98 Zoll | mm | Zoll [ mm | Zoll | mm | Zoll | mm | Zoll | mm Zoll| mm | Zoll {mm | Zoll | mm | Zoll | mm | Zoll | mm
1.5(3)| 02 3/32 2,38 5/32| 3,97 - - - - - - 5/32 | 3,97 - - - - - -
2 03 1/8 3,18 3/16| 4,76 - - - - 3/16 | 4,76 - - - -
25 T3 5/32 3,97 7/32| 5,56 7/32 | 5,56 - -
.002 | 0,05 .003 | 0,06
3 04 | 3/16 4,76 1/4 | 6,35 .002 | 0,05 | .002 | 0,05 |.003 | 0,06 174 | 6,35 o004 | 011 - - 005 | 0,13
35 | 05 | 732 | 556 516 7,94 5116 | 7,94 ' ' -1 -
4 06 1/4 6,35 3/8 | 9,52 3/8 | 9,52 .007 | 0,18
5 07 5/16 7.94 7/16 | 11,11 7116 | 11,11 - - - -
6 09 3/8 9,52 1/2 | 12,70| .003 | 0,06 | .003 | 0,06 | .003 | 0,06 |.005 | 0,13 1/2 | 12,70 | .005| 0,13 | .006 | 0,15 | .010 | 0,25 | .008 | 0,20
7 11 7/16 | 11,11 9/16 | 14,29 9/16 | 14,29 - - - -
8 12 1/2 12,70 5/8 | 15,88 5/8 | 15,88 - -
11/16| 17,46 .004 | 0,10 | .004 | 0,10 | .004 | 0,10 | .007 | 0,18 11/16| 17,46 | .006 | 0,15 | .007 | 0,18 - - 011 | 0,27
HINWEIS: 3/4 | 19,05 3/4 | 19,05 - -
Zollangaben in Klammern
fiir “alternative Symbole” 718 122,22 005 | 0.13 |~ - - - 7/8 | 22,22 - - - -
D oder E (unter 1/4 Zoll "D"). 1 |25,40 - - - - |.010 |0,25 1 | 2540]| 007|018 - - | - - | .015| 038
11/4]31,75| .006 | 0,15 - - - - 11/4| 31,75 | .008 | 0,20 - - - -
6. Dicke “S"
8. 9./10. 14./15. 16. Tip-
7. Eckenradius “Re” Schneiden-  Schneidkanten- T Ausfiihrung
richtung bedingung oder Fasenwinkel (optional)
Symbol Eckenradius (optional)  Spankontrollmerk- (optional)
inch mm inch mm male (°pt|°na|) Symbol GroBe Symbol | Verwendung
X0 X0 .0015 .04 F scharfﬁlan':iq 10 10° b two-sided
FF__ Feinschlichten ini ti
: 15 150 mini tip
Y 01 -004 0,1 . FN Sc_hllchten i M mini tip
5 02 .008 0,2 MN__mittel, negativ 20 20° MT multi tip
R RN __ Schruppen, negativ R
1 04 1/64 0.4 UN  universell, negativ 25 25
2 08 1/32 0,8 FP__ Schlichten, positiv 30 30°
MP__ mittel, positiv
3 12 3/64 1.2 RP___ Schruppen, positiv 1 1 /1 2 /1 3
4 16 1/16 1,6 RM __Mittleres Schruppen - - -
s 2 o >0 . RH__Schweres Schruppen Kantenverrundung
FW __ Wiper, Schlichten b B
6 24 3732 24 L VW Wiper, mittel___ Fasenbreite
FS__ Schlichten, scharfkantig .
7 28 7/64 2,8 MS __mittel, scharfkantig Symbol GroBe
RW__ Wiper, Schruppen
8 32 1/8 3'2_ HP holgh‘ DOSitil\lep ANSI I1SO Zoll mm
- 00 runde Wendeschneid- -11__Feinschlichten
platten (Zoll) K Spankontrolle, leichter 04 010 -004 0,01
— Vorschub
Mo rlfg&zﬂf;l:jsschnmd UF__ Ultrafeinschlichten 08 020 008 0,02
P LF leichtes Schlichten

MF __ mittleres Schlichten
E Kantenverrundet

negative VerschleiBmarke

plus gehont

I'_
S negative VerschleiBmarke

MP-K mittel, positiv

MG-P mittel, positiv

CT  copy turning

A39



BOHRSTANGEN KLEMMHALTER SCREW-ON KENDEX KENLOC
WENDESCHNEIDPLATTEN

BOHRKOPFE

KURZKLEMMHALTER

KENLOC Wendeschneidplatten

Schneidstoffauswahl

1SO-Katalognummer

"

KT315

KC9040/KC9140

KC9110
KC9125
KC8050
KT315

KC5010
KC9225

KC9240
KC9245
KT315

KC9315

KC9325

KENNA PERFECT
N

KY4400
KY1310
KY3400
KY3500
KD120

KB9640
K313

KD1405
KD100
K313

KC5410
K68

KC5510
KC5525
KC9225

KC9240

KC9245

KY2100

KY1540
KD120

KY4400

KY1615

KB9610

KB5625

KB9640

K<

KENNA

<

KU10T
KU30T

NIVERSAL

/

CNGA120404E
CNGA120408
CNGA120408E

CNGA120408501020
CNGA120408502020
CNGA120412

CNGA120412E
CNGA120412501020
CNGA120412502020

CNGA-FW/
MW MT

CNGA120404EFWMT
CNGA120404S01020FWMT
CNGA120408EFWMT

CNGA120408501020FWMT
CNGA120408501020MWMT
CNGA120412EFWMT

CNGA120412501020FWMT
CNGA120412501020MWMT

TRAGERWERKZEUGE

CNGA-MT

CNGA120404EMT
CNGA120404501020MT
CNGA120404501025MT

CNGA120408EMT
CNGA120408501020MT
CNGA120408501025MT

CNGA120412EMT
CNGA120412501020MT
CNGA120412501025MT

CNMS120408E

CNMS120408F

CNGA120404E
CNGA120404T101020
CNGA120404T102020

CNGA120408E
CNGA120408T00520
CNGA120408T01020

CNGA120408T02020
CNGA120412E
CNGA120412T101020

CNGA120412T102020
CNGA120416E
CNGA120416T01020

CNGA120416T02020

CNGA160608T02020
CNGA160612T01020

*Der Schneidstoff KC9040 wird durch KC9140 ersetzt, verfligbar Frihjahr 2005

&

‘-

[[A152-A170 | [ A206-A210 | |

A236

| [A240-A244 ] |

A6-A19

| [A26-A27

A28-A32

A33-A37

A40




KENLOC Wendeschneidplatten

TRAGERWERKZEUGE

BOHRKOPFE

Abmessungen

CN..
lm Abmessungen
D L10 RE D1
1S0-Katalognummer ANSI-Katalognummer Zoll | mm | Zoll | mm | Zoll | mm | Zoll | mm Zoll | mm
CNGA120404E CNGA431E 1/2 12,70 .51 12,90 | 3/16 4,76 1/64 0,4 .203 5,16 CNGA
CNGA120408 CNGA432 1/2 12,70 .51 12,90 | 3/16 4,76 1/32 0,8 .203 5,16
CNGA120408E CNGA432E 1/2 12,70 .51 12,90 | 3/16 4,76 1/32 0,8 .203 5,16 @
CNGA120408501020 CNGA43250420 1/2 12,70 .51 12,90 | 3/16 4,76 1/32 0,8 .203 516 @
CNGA120408502020 CNGA43250820 1/2 12,70 51 12,90 | 3/16 4,76 1/32 0,8 .203 5,16 |_|
CNGA120412 CNGA433 1/2 12,70 .51 12,90 | 3/16 4,76 3/64 1,2 .203 5,16
CNGA120412E CNGA433E 1/2 12,70 51 12,90 | 3/16 4,76 3/64 1,2 .203 5,16
CNGA120412501020 CNGA43350420 1/2 12,70 .51 12,90 | 3/16 4,76 3/64 1,2 .203 5,16
CNGA120412502020 CNGA43350820 1/2 12,70 .51 12,90 | 3/16 4,76 3/64 1,2 .203 5,16
CNGA120404EFWMT CNGA431EFWMT 1/2 12,70 .51 12,90 | 3/16 4,76 1/64 0,4 .203 5,15 CNGA-FW/
CNGA120404S01020FWMT CNGA431S0420FWMT 1/2 12,70 .51 12,90 | 3/16 4,76 1/64 0,4 .203 5,15 MW MT
CNGA120408EFWMT CNGA432EFWMT 1/2 12,70 .51 12,90 | 3/16 4,76 1/32 0,8 .203 5,15
CNGA120408501020FWMT CNGA432S0420FWMT 1/2 12,70 .51 12,90 | 3/16 4,76 1/32 0,8 .203 5,15
CNGA120408501020MWMT CNGA43250420MWMT 1/2 12,70 .51 12,90 | 3/16 4,76 1/32 0,8 .203 5,15
CNGA120412EFWMT CNGA433EFWMT 1/2 12,70 .51 12,90 | 3/16 4,76 3/64 1,2 .203 5,16
CNGA120412501020FWMT CNGA43350420FWMT 1/2 12,70 .51 12,90 | 3/16 4,76 3/64 1,2 .203 5,16
CNGA120412501020MWMT CNGA43350420MWMT 1/2 12,70 51 12,90 | 3/16 4,76 3/64 1,2 .203 5,16
CNGA120404EMT CNGA431EMT 1/2 12,70 .51 12,90 | 3/16 4,76 1/64 0,4 .203 5,16
CNGA120404S01020MT CNGA43150420MT 1/2 12,70 .51 12,90 | 3/16 4,76 1/64 0,4 .203 5,16
CNGA120404501025MT CNGA43150425MT 1/2 12,70 .51 12,90 | 3/16 4,76 1/64 04 .203 5,16
CNGA120408EMT CNGA432EMT 1/2 12,70 51 12,90 | 3/16 4,76 1/32 0,8 .203 5,16
CNGA120408501020MT CNGA43250420MT 1/2 12,70 .51 12,90 | 3/16 4,76 1/32 0,8 .203 5,16
CNGA120408501025MT CNGA43250425MT 1/2 12,70 .51 12,90 | 3/16 4,76 1/32 0,8 .203 5,16
CNGA120412EMT CNGA433EMT 1/2 12,70 .51 12,90 | 3/16 4,76 3/64 1,2 .203 5,16
CNGA120412501020MT CNGA43350420MT 1/2 12,70 51 12,90 | 3/16 4,76 3/64 1,2 .203 5,16
CNGA120412501025MT CNGA43350425MT 1/2 12,70 .51 12,90 | 3/16 4,76 3/64 1,2 .203 5,16
CNMS120408E CNMS432E 1/2 12,70 .51 12,90 | 3/16 4,76 1/32 0,8 .203 5,16
CNMS120408F CNMS432F 1/2 12,70 .51 12,90 | 3/16 4,76 1/32 0,8 .203 5,16
CNGA120404E CNGA431 1/2 12,70 51 12,90 | 3/16 4,76 1/64 0,4 .203 5,16
CNGA120404T01020 CNGA431T0420 1/2 12,70 .51 12,90 | 3/16 4,76 1/64 0,4 .203 5,16
CNGA120404T102020 CNGA431T0820 1/2 12,70 .51 12,90 | 3/16 4,76 1/64 0,4 .203 5,16
CNGA120408E CNGA432 1/2 12,70 .51 12,90 | 3/16 4,76 1/32 0,8 .203 5,16
CNGA120408T00520 CNGA432T0220 1/2 12,70 .51 12,90 | 3/16 4,76 1/32 0,8 .203 5,16
CNGA120408T01020 CNGA432T0420 1/2 12,70 .51 12,90 | 3/16 4,76 1/32 0,8 .203 5,16
CNGA120408T02020 CNGA432T0820 1/2 12,70 51 12,90 | 3/16 4,76 1/32 0,8 .203 5,16
CNGA120412E CNGA433 1/2 12,70 .51 12,90 | 3/16 4,76 3/64 1,2 .203 5,16
CNGA120412T701020 CNGA433T0420 1/2 12,70 .51 12,90 | 3/16 4,76 3/64 1,2 .203 5,16
CNGA120412T702020 CNGA433T0820 1/2 12,70 .51 12,90 | 3/16 4,76 3/64 1,2 .203 5,16
CNGA120416E CNGA434 1/2 12,70 .51 12,90 | 3/16 4,76 116 1,6 .203 5,16
CNGA120416T01020 CNGA434T10420 1/2 12,70 .51 12,90 | 3/16 4,76 1716 1.6 .203 5,16
CNGA120416T02020 CNGA434T10820 1/2 12,70 51 12,90 | 3/16 4,76 116 1,6 .203 5,16
CNGA160608T02020 CNGA542T0820 5/8 15,88 .63 16,12 1/4 6,35 1/32 0,8 .250 6,35
CNGA160612T01020 CNGA543T0420 5/8 15,88 .63 16,12 1/4 6,35 3/64 1,2 .250 6,35
Bestellbeispiel:
1SO-Katalognummer: CNGA120404E

Schneidstoffsorte: KD1405

A41

WENDESCHNEIDPLATTEN

KLEMMHALTER SCREW-ON KENDEX KENLOC

BOHRSTANGEN

KURZKLEMMHALTER



BOHRSTANGEN KLEMMHALTER SCREW-ON KENDEX KENLOC
WENDESCHNEIDPLATTEN

BOHRKOPFE

KURZKLEMMHALTER

KENLOC Wendeschneidplatten K<

Schneidstoffauswahl

KENNA PERFECT | KENNA
N NIVERSAL

<&

[
<
W
ju
c

KC9040/KC9140

KT315
KC9110
KC9125
KC8050
KT315
KC5010
KC9225
KC9240
KC9245
KT315
KC9315
KC9325
KY4400
KY1310
KY3400
KY3500
KD120
KB9640
K313
KC5410
KD1405
KD100
K313
K68
KC5510
KC5525
KC9225
KC9240
KC9245
KY2100
KY1540
KD120
KY4400
KY1615
KB9610
KB5625
KB9640
KU10T
KU30T

1SO-Katalognummer

CNGA160612T02020
CNGA160616T01020
CNGA160616T02020

CNGA190608T01020 ®
CNGA190608T02020 [J
CNGA190612T101020 [ ] ® [ )

CNGA190612T02020 o0
CNGA190616T01020 [ ] [}
CNGA190616T02020 o0 [ J

CNGA-FW CNGA120404EFW
[ CNGA120408EFW
l.‘ ) l CNGA120408T01020FW o0
CNGA120412EFW [ ] [ ]
Il-lll CNGA120412T01020FW
CNGA120412T02020FW
CNGA120416T01020FW

CNGG120401FS
CNGG120402FS
CNGG120404FS
CNGG120408FS
CNGG120412FS

TRAGERWERKZEUGE

CNGG-LF CNGG120401LF
CNGG120402LF
CNGG120404LF
CNGG120408LF
CNGG120412LF

CNGG160608LF
CNGG160612LF

CNGP CNGP120401

— CNGP120402
!, CNGP120404
/ CNGP120408

CNGP120412
CNGP120416

CNMA CNMA120404

CNMA120408
@ CNMA120408502020 ° °
CNMA120408702020 °

CNMA120412 [ 2 ] ® ®
CNMA120412E
CNMA120412502020
CNMA120412T02020 [ J
CNMA120416 LK)
CNMA120416502020 [ ] (]
CNMA120416T02020 [ J
CNMA160608
CNMA160612
CNMA160612T702020 [}
CNMA160616 LK)
CNMA160616T02020 [}
CNMA190608
CNMA190612
CNMA190616

*Der Schneidstoff KC9040 wird durch KC9140 ersetzt, verfligbar Frihjahr 2005

i/ —

[[A152-A170 | [[A206-A210 | [ A236 | [A240-A244 ] [ A6-A19 | [ A26-A27 | [ A28-A32 | [ A33-A37 |
A42




KENLOC Wendeschneidplatten
Abmessungen
=
E
CN.. =
a
w
Abmessungen z
2
=
L10 RE D1 =
1S0-Katalognummer ANSI-Katalognummer Zoll | mm Zoll | mm Zoll | mm | Zoll | mm Zoll | mm
CNGA160612T02020 CNGA543T0820 5/8 15,88 .63 16,12 1/4 6,35 1/64 1,2 .250
CNGA160616T01020 CNGA544T0420 5/8 15,88 .63 16,12 1/4 6,35 1716 1.6 .250
CNGA160616T02020 CNGA544T10820 5/8 15,88 .63 16,12 1/4 6,35 116 1.6 .250
CNGA190608T01020 CNGA642T0420 3/4 19,05 .76 19,34 1/4 6,35 1/32 0,8 312
CNGA190608T02020 CNGA642T0820 3/4 19,05 .76 19,34 1/4 6,35 1/32 0,8 312
CNGA190612T01020 CNGA643T0420 3/4 19,05 .76 19,34 1/4 6,35 1/64 1,2 312
CNGA190612T02020 CNGA643T0820 3/4 19,05 .76 19,34 1/4 6,35 1/64 1,2 313
CNGA190616T01020 CNGA644T0420 3/4 19,05 .76 19,34 1/4 6,35 1716 1,6 313
CNGA190616T02020 CNGA644T0820 3/4 19,05 .76 19,34 1/4 6,35 1716 1.6 313
CNGA120404EFW CNGA431FW 1/2 12,70 .51 12,90 3/16 4,76 1/64 0,4 .203 5,15 CNGA-FW
CNGA120408EFW CNGA432FW 1/2 12,70 .51 12,90 | 3/16 4,76 1/32 0,8 .203 5,15 -
CNGA120408T01020FW CNGA432T0420FW 1/2 12,70 .51 12,90 | 3/16 4,76 1/32 0,8 .203 5,16
CNGA120412EFW CNGA433FW 1/2 12,70 .51 12,90 | 3/16 4,76 1/64 1,2 .203 5,16
CNGA120412T01020FW CNGA433T0420FW 1/2 12,70 51 12,90 | 3/16 4,76 1/64 1,2 .203 5,16
CNGA120412T02020FW CNGA433T0820FW 1/2 12,70 .51 12,90 | 3/16 4,76 1/64 1,2 .203 5,16
CNGA120416T01020FW CNGA434T0420FW 1/2 12,70 .51 12,90 | 3/16 4,76 1716 1,6 .203 5,16
CNGG120401FS CNGG430FS 1/2 12,70 .51 12,90 | 3/16 4,76 .004 0,1 .203 5,16
CNGG120402FS CNGG4305FS 1/2 12,70 .51 12,90 | 3/16 4,76 .008 0,2 .203 5,16 -
CNGG120404FS CNGG431FS 1/2 12,70 .51 12,90 | 3/16 4,76 1/64 04 .203 5,16 4
CNGG120408FS CNGG432FS 1/2 12,70 .51 12,90 | 3/16 4,76 1/32 0,8 .203 5,16 =
CNGG120412FS CNGG433FS 1/2 12,70 .51 12,90 | 3/16 4,76 1/64 1,2 .203 5,16 E
Z
2
CNGG120401LF CNGG430LF 1/2 12,70 .51 12,90 | 3/16 4,76 .004 0,1 .203 5,16 | CNGG-LF "~
CNGG120402LF CNGG4305LF 1/2 12,70 .51 12,90 | 3/16 4,76 .008 0,2 .203 5,16
CNGG120404LF CNGG431LF 1/2 12,70 .51 12,90 | 3/16 4,76 1/64 04 .203 5,16
CNGG120408LF CNGG432LF 1/2 12,70 .51 12,90 | 3/16 4,76 1/32 0,8 .203 5,16
CNGG120412LF CNGG433LF 1/2 12,70 .51 12,90 | 3/16 4,76 1/64 1,2 .203 5,16
CNGG160608LF CNGG542LF 5/8 15,88 .63 16,12 1/4 6,35 1/32 0,8 .250 6,35
CNGG160612LF CNGG543LF 5/8 15,88 .63 16,12 1/4 6,35 1/64 1,2 .250 6,35
CNGP120401 CNGP430 1/2 12,70 .51 12,90 | 3/16 4,76 .004 0,1 .203 5,16 | CNGP
CNGP120402 CNGP4305 1/2 12,70 .51 12,90 | 3/16 4,76 .008 0,2 .203 5,16 —
CNGP120404 CNGP431 1/2 12,70 .51 12,90 | 3/16 4,76 1/64 04 .203 5,16 !'
CNGP120408 CNGP432 1/2 12,70 .51 12,90 | 3/16 4,76 1/32 0,8 .203 5,16 /
CNGP120412 CNGP433 1/2 12,70 .51 12,90 | 3/16 4,76 3/64 1,2 .203 5,16 l-l
CNGP120416 CNGP434 1/2 12,70 51 12,90 3/16 4,76 1716 1,6 .203 5,16
CNMA120404 CNMA431 1/2 12,70 .51 12,90 | 3/16 4,76 1/64 0,4 .203 5,16 CNMA
CNMA120408 CNMA432 1/2 12,70 51 12,90 3/16 4,76 1/32 0,8 .203 5,16
CNMA120408502020 CNMA43250820 1/2 12,70 .51 12,90 | 3/16 4,76 1/32 0,8 .203 5,16
CNMA120408T02020 CNMA432T70820 1/2 12,70 51 12,90 | 3/16 4,76 1/32 0,8 .203 5,16
CNMA120412 CNMA433 1/2 12,70 .51 12,90 | 3/16 4,76 3/64 1,2 .203 5,16 _
CNMA120412E CNMA433E 1/2 12,70 .51 12,90 | 3/16 4,76 3/64 1,2 .203 5,16
CNMA120412502020 CNMA43350820 1/2 12,70 .51 12,90 | 3/16 4,76 3/64 1,2 .203 5,16
CNMA120412T02020 CNMA433T0820 1/2 12,70 51 12,90 | 3/16 4,76 3/64 1,2 .203 5,16
CNMA120416 CNMA434 1/2 12,70 .51 12,90 | 3/16 4,76 116 1.6 .203 5,16
CNMA120416502020 CNMA43450820 1/2 12,70 51 12,90 | 3/16 4,76 1716 1,6 .203 5,16
CNMA120416T02020 CNMA434T70820 1/2 12,70 .51 12,90 | 3/16 4,76 116 1,6 .203 5,16
CNMA160608 CNMA542 5/8 15,88 .63 16,12 1/4 6,35 1/32 0,8 .250 6,35
CNMA160612 CNMA543 5/8 15,88 .63 16,12 1/4 6,35 3/64 1,2 .250 6,35
CNMA160612T02020 CNMA543T0820 5/8 15,88 .63 16,12 1/4 6,35 3/64 1,2 .250 6,35
CNMA160616 CNMA544 5/8 15,88 .63 16,12 1/4 6,35 116 1.6 .250 6,35
CNMA160616T02020 CNMA544T0820 5/8 15,88 .63 16,12 1/4 6,35 1716 1,6 .250 6,35
CNMA190608 CNMA642 3/4 19,05 .76 19,34 1/4 6,35 1/32 0,8 313 7,93
CNMA190612 CNMA643 3/4 19,05 .76 19,34 1/4 6,35 3/64 1,2 313 7.93
CNMA190616 CNMA644 3/4 19,05 .76 19,34 1/4 6,35 116 1.6 313 7,93

Bestellbeispiel:

1SO-Katalognummer: CNGA160612T02020

Schneidstoffsorte:

A43

BOHRKOPFE BOHRSTANGEN KLEMMHALTER SCREW-ON KENDEX KENLOC

KURZKLEMMHALTER



BOHRKOPFE BOHRSTANGEN KLEMMHALTER SCREW-ON KENDEX KENLOC

KURZKLEMMHALTER

KENLOC Wendeschneidplatten

Schneidstoffauswahl

K<

Z | KENNA PERFECT | KENNA
E P M N S H UNIVERSAL
: <
: (
(=]
§ § un [=2K=] oSN
o|n(ols o|un|o|n n|infololo|o =] =) o(n|n|o(wn = E=)
= o CIN8IS IS INSR 00| RS | RIRZ IS8 |BlRN|SS22RF |32 (5|8
& ""888"’"‘8888"’8SE;Q;‘E%“BEE“%BSSSS?;E§;228 5|5
1SO-Katalognummer '§¥¥¥§§xxxx'§¥zgzzzsz¥¥¥Q¥xzxzzxzxzzxzx Y| ¥
CNMA-MW CNMA120408502020MW [ ] [ ]
. CNMA120412502020MW [} [
-/
CNMG120408CT o0 o 00 [ ] [ JKJ
CNMG120412CT eoe o0 0 [ ] o0
CNMG120416CT o0 o 00 [ ] [ JKJ
CNMGO090304FF I ] oo [ ] ®
CNMGO090308FF o0 o o0 [ ] [ ]
CNMG120404FF L) [ I K ) [ ] [ ]
CNMG120408FF [ 2 J [ JK K J [ ] [ J
w
o
2
N
£
H] CNMG090304FN eoe0 [ ] o0
= CNMGO090308FN eoe0 [ ] o0
& CNMG120404FN olee ) 00
CNMG120408FN oeo0 [ ] [
CNMG120412FN eoe0 [ ] o0
CNMG120416FN oeo0 [ ] [
CNMG120404FP [} o o0 [ ] [ ] ([ ]
CNMG120408FP [ ] ° o o0 [ ] [ ] [ ]
CNMG120412FP [} oo [ ] [ ]
CNMG-FW | CNMG120404FW o0 o0 o0 [ ]
CNMG120408FW o0 o o0 o0 [ ]
CNMG120412FW [ 30 ) oo o0 [ ]
CNMG090304MN o000
CNMG090308MN o000
CNMG090312MN (I IO IN )
CNMG120404MN o0 o [}
CNMG120408MN o000 [ J
CNMG120412MN CIOICIN) [ )
CNMG120416MN o000
CNMG160608MN o000
CNMG160612MN (I IC K )
CNMG160616MN o000
CNMG190608MN o000
CNMG190612MN [ K I 3K )
CNMG190616MN o000
CNMG190624MN o000
*Der Schneidstoff KC9040 wird durch KC9140 ersetzt, verfligbar Frihjahr 2005
& //:
? 7 |

[[A152-A170 | [[A206-A210 | [ A236

| [A240-A244 ] |

A6-A19

A26-A27

A28-A32

A33-A37

Ad4



KENLOC Wendeschneidplatten

Abmessungen
CN..
lm Abmessungen
L10 RE D1

1S0-Katalognummer ANSI-Katalognummer Zoll | mm | Zoll | mm | Zoll | mm | Zoll | mm Zoll | mm
CNMA120408502020MW CNMA43250820MW 12 12,70 .51 12,90 | 3/16 4,76 1/32 0,8 .203 5,16 | CNMA-MW
CNMA120412502020MW CNMA43350820MW 1/2 12,70 .51 12,90 | 3/16 4,76 3/64 1,2 .203 5,16 .

—I/
CNMG120408CT CNMG432CT 12 12,70 .51 12,90 | 3/16 4,76 1/32 0,8 .203 5,16
CNMG120412CT CNMG433CT 12 12,70 .51 12,90 | 3/16 4,76 3/64 1.2 .203 5,16
CNMG120416CT CNMG434CT 1/2 12,70 .51 12,90 | 3/16 4,76 1716 1.6 .203 5,16
CNMGO090304FF CNMG321FF 3/8 9,53 .38 9,67 1/8 3,18 1/64 0,4 .150 3,81
CNMGO090308FF CNMG322FF 3/8 9,53 .38 9,67 1/8 3,18 1/32 0,8 .150 3,81
CNMG120404FF CNMG431FF 12 12,70 .51 12,90 | 3/16 4,76 1/64 04 .203 5,16
CNMG120408FF CNMG432FF 12 12,70 .51 12,90 | 3/16 4,76 1/32 0,8 .203 5,16
CNMGO090304FN CNMG321FN 3/8 9,53 .38 9,67 1/8 3,18 1/64 0,4 .150 3,81
CNMG090308FN CNMG322FN 3/8 9,53 .38 9,67 1/8 3,18 1/32 0,8 .150 3,81
CNMG120404FN CNMG431FN 12 12,70 .51 12,90 | 3/16 4,76 1/64 0,4 .203 5,16
CNMG120408FN CNMG432FN 1/2 12,70 .51 12,90 | 3/16 4,76 1/32 0,8 .203 5,16
CNMG120412FN CNMG433FN 12 12,70 .51 12,90 | 3/16 4,76 3/64 1.2 .203 5,16
CNMG120416FN CNMG434FN 1/2 12,70 .51 12,90 | 3/16 4,76 1716 1,6 .203 5,16
CNMG120404FP CNMG431FP 12 12,70 .51 12,90 | 3/16 4,76 1/64 0,4 .203 5,16
CNMG120408FP CNMG432FP 1/2 12,70 .51 12,90 | 3/16 4,76 1/32 0,8 .203 5,16
CNMG120412FP CNMG433FP 12 12,70 .51 12,90 | 3/16 4,76 3/64 1.2 .203 5,16
CNMG120404FW CNMG431FW 12 12,70 .51 12,90 | 3/16 4,76 1/64 0,4 .203 5,16 | CNMG-FW
CNMG120408FW CNMG432FW 1/2 12,70 .51 12,90 | 3/16 4,76 1/32 0,8 .203 5,16
CNMG120412FW CNMG433FW 12 12,70 .51 12,90 | 3/16 4,76 3/64 1.2 .203 5,16
CNMG090304MN CNMG321MN 3/8 9,53 .38 9,67 1/8 3,18 1/64 0,4 .150 3,81
CNMG090308MN CNMG322MN 3/8 9,53 .38 9,67 1/8 3,18 1/32 0,8 .150 3,81
CNMG090312MN CNMG323MN 3/8 9,53 .38 9,67 1/8 3,18 3/64 1,2 .150 3,81
CNMG120404MN CNMG431MN 12 12,70 51 12,90 | 3/16 4,76 1/64 0,4 .203 5,16
CNMG120408MN CNMG432MN 12 12,70 .51 12,90 | 3/16 4,76 1/32 0,8 .203 5,16
CNMG120412MN CNMG433MN 12 12,70 .51 12,90 | 3/16 4,76 3/64 1.2 .203 5,16
CNMG120416MN CNMG434MN 12 12,70 .51 12,90 | 3/16 4,76 116 1,6 .203 5,16
CNMG160608MN CNMG542MN 5/8 15,88 .63 16,12 1/4 6,35 1/32 0,8 .250 6,35
CNMG160612MN CNMG543MN 5/8 15,88 .63 16,12 1/4 6,35 3/64 1,2 .250 6,35
CNMG160616MN CNMG544MN 5/8 15,88 .63 16,12 1/4 6,35 116 1.6 .250 6,35
CNMG190608MN CNMG642MN 3/4 19,05 .76 19,34 1/4 6,35 1/32 0,8 313 7,93
CNMG190612MN CNMG643MN 3/4 19,05 .76 19,34 1/4 6,35 3/64 1,2 313 7,93
CNMG190616MN CNMG644MN 3/4 19,05 .76 19,34 1/4 6,35 1716 1.6 313 7,93
CNMG190624MN CNMG646MN 3/4 19,05 .76 19,34 1/4 6,35 3/32 2,4 313 7,93

Bestellbeispiel:
ISO-Katalognummer: CNMA120408502020MW

Schneidstoffsorte:

KB9640

A45

WENDESCHNEIDPLATTEN

TRAGERWERKZEUGE

BOHRKOPFE

KLEMMHALTER SCREW-ON KENDEX KENLOC

BOHRSTANGEN

KURZKLEMMHALTER



KENLOC

K<

KENLOC Wendeschneidplatten

Schneidstoffauswahl

KENNA PERFECT |  KENNA
M K N S H UNIVERSAL

BOHRSTANGEN KLEMMHALTER SCREW-ON KENDEX
WENDESCHNEIDPLATTEN

BOHRKOPFE

KURZKLEMMHALTER

1SO-Katalognummer

"

KC9040/KC9140

KT315
KC9110
KC9125
KC8050
KT315

KC5010

KC9225
KC9240
KC9245
KT315

KC9315
KC9325

KY4400
KY1310
KY3400
KY3500
KD120
KB9640
K313

KD1405
KD100
K313

KC5410
K68

KC5510
KC5525
KC9225

KC9240

KC9245

KY2100

KY1540
KD120

KY4400

KY1615

KB9610

KB5625

KB9640

<

KU10T
KU30T

/

CNMG090308MP

CNMG120404MP
CNMG120408MP

CNMG120412MP
CNMG120416MP

CNMG160608MP

CNMG160612MP
CNMG160616MP

CNMG190608MP

CNMG190612MP
CNMG190616MP

CNMG-MS

0,

CNMG120401MS
CNMG120402MS
CNMG120404MS

CNMG120408MS
CNMG120412MS
CNMG120416MS

CNMG160608MS
CNMG160612MS

CNMG190608MS

CNMG190612MS
CNMG190616MS

TRAGERWERKZEUGE

CNMG120408MW
CNMG120412MW

CNMG120404P
CNMG120408P
CNMG120412P

CNMG120416P

CNMG160608P
CNMG160612P

CNMG160616P

CNMG190612P
CNMG190616P

CNMG-RN

CNMG120408RN
CNMG120412RN
CNMG120416RN

CNMG160608RN
CNMG160612RN
CNMG160616RN

*Der Schneidstoff KC9040 wird durch KC9140 ersetzt, verfligba

CNMG190608RN
CNMG190612RN
CNMG190616RN

CNMG190624RN

r Frihjahr 2005

&
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A46




KENLOC Wendeschneidplatten

Abmessungen

CN..
lm Abmessungen
L10 RE D1
1S0-Katalognummer ANSI-Katalognummer Zoll mm Zoll mm Zoll mm | Zoll mm Zoll mm
CNMG090308MP CNMG322MP 3/8 9,53 .38 9,67 1/8 3,18 1/32 0,8 .150 3,81 CNMG-MP
CNMG120404MP CNMG431MP 12 12,70 .51 12,90 | 3/16 4,76 1/64 0,4 .203 5,16 ~——
CNMG120408MP CNMG432MP 1/2 12,70 .51 12,90 | 3/16 4,76 1/32 0,8 .203 5,16
CNMG120412MP CNMG433MP 1/2 12,70 .51 12,90 | 3/16 4,76 3/64 1,2 .203 5,16
CNMG120416MP CNMG434MP 1/2 12,70 .51 12,90 | 3/16 4,76 1716 1,6 .203 5,16
CNMG160608MP CNMG542MP 5/8 15,88 .63 16,12 1/4 6,35 1/32 0.8 .250 6,35
CNMG160612MP CNMG543MP 5/8 15,88 .63 16,12 1/4 6,35 3/64 1,2 .250 6,35
CNMG160616MP CNMG544MP 5/8 15,88 .63 16,12 1/4 6,35 116 1,6 .250 6,35
CNMG190608MP CNMG642MP 3/4 19,05 .76 19,34 1/4 6,35 1/32 0,8 313 7,93
CNMG190612MP CNMG643MP 3/4 19,05 .76 19,34 1/4 6,35 3/64 1.2 313 7,93
CNMG190616MP CNMG644MP 3/4 19,05 .76 19,34 1/4 6,35 1716 1,6 313 7,93
CNMG120401MS CNMG430MS 1/2 12,70 .51 12,90 | 3/16 4,76 .004 0,1 .203 5,16 CNMG-MS
CNMG120402MS CNMG4305MS 1/2 12,70 .51 12,90 | 3/16 4,76 .008 0,2 .203 5,16
CNMG120404MS CNMG431MS 1/2 12,70 .51 12,90 | 3/16 4,76 1/64 04 .203 5,16 é@g
CNMG120408MS CNMG432MS 1/2 12,70 .51 12,90 | 3/16 4,76 1/32 0,8 .203 5,16
CNMG120412MS CNMG433MS 12 (12,70 | .51 | 1290 | 316 | 476 | 364 | 12 |.203 | 516 [ |
CNMG120416MS CNMG434MS 1/2 12,70 .51 12,90 | 3/16 4,76 1/16 1,6 .203 5,16
CNMG160608MS CNMG542MS 5/8 15,88 .63 16,12 1/4 6,35 1/32 0,8 .250 6,35
CNMG160612MS CNMG543MS 5/8 15,88 .63 16,12 1/4 6,35 3/64 1,2 .250 6,35
CNMG190608MS CNMG642MS 3/4 19,05 .76 19,34 1/4 6,35 1/32 0,8 313 7,93
CNMG190612MS CNMG643MS 3/4 19,05 .76 19,34 1/4 6,35 3/64 1.2 313 7,93
CNMG190616MS CNMG644MS 3/4 19,05 .76 19,34 1/4 6,35 1716 1,6 313 7,93
CNMG120408MW CNMG432MW 1/2 12,70 51 12,90 | 3/16 4,76 1/32 0,8 .203 5,16 CNMG-MW
CNMG120412MW CNMG433MW 1/2 12,70 .51 12,90 | 3/16 4,76 3/64 1.2 .203 5,16 s i
CNMG120404P CNMG431P 1/2 12,70 51 12,90 | 3/16 4,76 1/64 0,4 .203 5,16
CNMG120408P CNMG432P 1/2 12,70 .51 12,90 | 3/16 4,76 1/32 0,8 .203 5,16
CNMG120412P CNMG433P 1/2 12,70 .51 12,90 | 3/16 4,76 3/64 1,2 .203 5,16
CNMG120416P CNMG434P 1/2 12,70 .51 12,90 | 3/16 4,76 1716 1,6 .203 5,16
CNMG160608P CNMG542P 5/8 15,88 .63 16,12 1/4 6,35 1/32 0,8 .250 6,35
CNMG160612P CNMG543P 5/8 15,88 .63 16,12 1/4 6,35 3/64 1,2 .250 6,35
CNMG160616P CNMG544P 5/8 15,88 .63 16,12 1/4 6,35 116 1,6 .250 6,35
CNMG190612P CNMG643P 3/4 19,05 .76 19,34 1/4 6,35 3/64 1,2 313 7,93
CNMG190616P CNMG644P 3/4 19,05 .76 19,34 1/4 6,35 1716 1,6 313 7,93
CNMG120408RN CNMG432RN 1/2 12,70 51 12,90 | 3/16 4,76 1/32 0,8 .203 5,16
CNMG120412RN CNMG433RN 1/2 12,70 .51 12,90 | 3/16 4,76 3/64 1.2 .203 5,16
CNMG120416RN CNMG434RN 1/2 12,70 .51 12,90 | 3/16 4,76 1/16 1,6 .203 5,16
CNMG160608RN CNMG542RN 5/8 15,88 .63 16,12 1/4 6,35 1/32 0,8 .250 6,35
CNMG160612RN CNMG543RN 5/8 15,88 .63 16,12 1/4 6,35 3/64 1,2 .250 6,35
CNMG160616RN CNMG544RN 5/8 15,88 .63 16,12 1/4 6,35 1/16 1,6 .250 6,35
CNMG190608RN CNMG642RN 3/4 19,05 .76 19,34 1/4 6,35 1/32 0,8 313 7,93
CNMG190612RN CNMG643RN 3/4 19,05 .76 19,34 1/4 6,35 3/64 1,2 313 7,93
CNMG190616RN CNMG644RN 3/4 19,05 .76 19,34 1/4 6,35 116 1.6 313 7,93
CNMG190624RN CNMG646RN 3/4 19,05 .76 19,34 1/4 6,35 3/32 2,4 313 7,93
Bestellbeispiel:
1SO-Katalognummer: CNMGO090308MP

Schneidstoffsorte:

KC8050

A47

WENDESCHNEIDPLATTEN

TRAGERWERKZEUGE

BOHRKOPFE

KLEMMHALTER SCREW-ON KENDEX KENLOC

BOHRSTANGEN

KURZKLEMMHALTER



KENLOC

K<

KENLOC Wendeschneidplatten

Schneidstoffauswahl

KENNA PERFECT |  KENNA
M K N S H UNIVERSAL

BOHRSTANGEN KLEMMHALTER SCREW-ON KENDEX
WENDESCHNEIDPLATTEN

BOHRKOPFE

KURZKLEMMHALTER

1SO-Katalognummer

"

KC9040/KC9140

KT315
KC9110
KC9125
KC8050
KT315

KC5010

KC9225

KC9240

KC9245
KT315

KC9315

KC9325

KY4400
KY1310

KY3400

KY3500
KD120

KB9640
K313

KD1405
KD100
K313

KC5410
K68

KC5510
KC5525
KC9225

KC9240

KC9245

KY2100

KY1540
KD120

KY4400

KY1615

KB9610

KB5625

KB9640

<

KU10T
KU30T

/

CNMG-RP

CNMG120404RP
CNMG120408RP
CNMG120412RP

CNMG120416RP

CNMG160608RP
CNMG160612RP

CNMG160616RP

CNMG190612RP
CNMG190616RP

CNMG-UN

CNMG120404UN
CNMG120408UN
CNMG120412UN

CNMG120416UN

CNMG160608UN
CNMG160612UN

CNMG160616UN

CNMG190608UN
CNMG190612UN

CNMG190616UN

TRAGERWERKZEUGE

CNMM190612RH
CNMM190616RH
CNMM190624RH

CNMM250924RH

CNMM-RM

CNMM120408RM
CNMM120412RM
CNMM120416RM

CNMM160612RM
CNMM160616RM
CNMM160624RM

CNMM190612RM
CNMM190616RM
CNMM190624RM

CNMM250924RM

CNMM-RP

CNMM120408RP
CNMM120412RP
CNMM120416RP

CNMM160608RP
CNMM160612RP
CNMM160616RP

CNMM190612RP
CNMM190616RP
CNMM190624RP

CNMM250924RP

CNMM-RW

CNMM190624RW
CNMM250924RW

‘-

[[A152-A170 | [ A206-A210 | |

| [A240-A244 ] |

A6-A19

A26-A27

A28-A32

A33-A37

A48




KENLOC Wendeschneidplatten

Abmessungen

CN..
lm Abmessungen
L10 RE D1
1S0-Katalognummer ANSI-Katalognummer Zoll | mm | Zoll | mm | Zoll | mm | Zoll | mm Zoll | mm
CNMG120404RP CNMG431RP 1/2 12,70 .51 12,90 | 3/16 4,76 1/64 0,4 .203 5,16 CNMG-RP
CNMG120408RP CNMG432RP 1/2 12,70 .51 12,90 | 3/16 4,76 1/32 0,8 .203 5,16
CNMG120412RP CNMG433RP 12 12,70 .51 12,90 | 3/16 4,76 3/64 1.2 .203 5,16
CNMG120416RP CNMG434RP 1/2 12,70 .51 12,90 | 3/16 4,76 1716 1.6 .203 5,16
CNMG160608RP CNMG542RP 5/8 15,88 .63 16,12 1/4 6,35 1/32 0,8 .250 6,35
CNMG160612RP CNMG543RP 5/8 15,88 .63 16,12 1/4 6,35 3/64 1,2 .250 6,35
CNMG160616RP CNMG544RP 5/8 15,88 .63 16,12 1/4 6,35 116 1,6 .250 6,35
CNMG190612RP CNMG643RP 3/4 19,05 .76 19,34 1/4 6,35 3/64 1,2 313 7,93
CNMG190616RP CNMG644RP 3/4 19,05 .76 19,34 1/4 6,35 1716 1.6 313 7,93
CNMG120404UN CNMG431UN 1/2 12,70 .51 12,90 | 3/16 4,76 1/64 0,4 .203 5,16 CNMG-UN
CNMG120408UN CNMG432UN 1/2 12,70 .51 12,90 | 3/16 4,76 1/32 0,8 .203 5,16 7 Y
CNMG120412UN CNMG433UN 12 12,70 .51 12,90 | 3/16 4,76 3/64 1.2 .203 5,16
CNMG120416UN CNMG434UN 12 [12,70 | 51 [ 12,90 | 3/16 | 476 | 116 | 1,6 | 203 | 516 |jC=)
CNMG160608UN CNMG542UN 5/8 15,88 .63 16,12 1/4 6,35 1/32 0,8 .250 6,35
CNMG160612UN CNMG543UN 5/8 15,88 .63 16,12 1/4 6,35 3/64 1,2 .250 6,35
CNMG160616UN CNMG544UN 5/8 15,88 .63 16,12 1/4 6,35 116 1,6 .250 6,35
CNMG190608UN CNMG642UN 3/4 19,05 .76 19,34 1/4 6,35 1/32 0,8 313 7,93
CNMG190612UN CNMG643UN 3/4 19,05 .76 19,34 1/4 6,35 3/64 1,2 313 7,93
CNMG190616UN CNMG644UN 3/4 19,05 .76 19,34 1/4 6,35 116 1,6 313 7,93
CNMM190612RH CNMM643RH 3/4 19,05 .76 19,34 1/4 6,35 3/64 1,2 313 7,93 CNMM-RH
CNMM190616RH CNMM644RH 3/4 19,05 .76 19,34 1/4 6,35 1716 1,6 313 7,93
CNMM190624RH CNMM646RH 3/4 19,05 .76 19,34 1/4 6,35 3/32 2,4 313 7,93
CNMM250924RH CNMM866RH 1 25,40 1.02 | 25,79 3/8 9,53 3/32 2,4 .359 9,12
CNMM120408RM CNMM432RM 1/2 12,70 .51 12,90 | 3/16 4,76 1/32 0,8 .203 5,16 CNMM-RM
CNMM120412RM CNMM433RM 12 12,70 .51 12,90 | 3/16 4,76 3/64 1,2 .203 5,16
CNMM120416RM CNMM434RM 1/2 12,70 .51 12,90 | 3/16 4,76 1/16 1,6 .203 5,16
CNMM160612RM CNMM543RM 5/8 15,88 .63 16,12 1/4 6,35 3/64 1.2 .250 6,35
CNMM160616RM CNMM544RM 5/8 15,88 .63 16,12 1/4 6,35 1716 1,6 .250 6,35
CNMM160624RM CNMM546RM 5/8 15,88 .63 16,12 1/4 6,35 3/32 2,4 .250 6,35
CNMM190612RM CNMM643RM 3/4 19,05 .76 19,34 1/4 6,35 3/64 1,2 313 7,93
CNMM190616RM CNMM644RM 3/4 19,05 .76 19,34 1/4 6,35 116 1,6 313 7,93
CNMM190624RM CNMM646RM 3/4 19,05 .76 19,34 1/4 6,35 3/32 2,4 313 7,93
CNMM250924RM CNMM866RM 1 25,40 1.02 | 25,79 3/8 9,53 3/32 2,4 .359 9,12
CNMM120408RP CNMM432RP 12 12,70 .51 12,90 | 3/16 4,76 1/32 0,8 .203 5,16
CNMM120412RP CNMM433RP 1/2 12,70 .51 12,90 | 3/16 4,76 3/64 1,2 .203 5,16
CNMM120416RP CNMM434RP 12 12,70 .51 12,90 | 3/16 4,76 1/16 1.6 .203 5,16
CNMM160608RP CNMM542RP 5/8 15,88 .63 16,12 1/4 6,35 1/32 0,8 .250 6,35
CNMM160612RP CNMM543RP 5/8 15,88 .63 16,12 1/4 6,35 3/64 1,2 .250 6,35
CNMM160616RP CNMM544RP 5/8 15,88 .63 16,12 1/4 6,35 1/16 1.6 .250 6,35
CNMM190612RP CNMM®643RP 3/4 19,05 .76 19,34 1/4 6,35 3/64 1,2 313 7,94
CNMM190616RP CNMM644RP 3/4 19,05 .76 19,34 1/4 6,35 1716 1.6 313 7,93
CNMM190624RP CNMM646RP 3/4 19,05 .76 19,34 1/4 6,35 3/32 2,4 313 7,93
CNMM250924RP CNMM866RP 1 25,40 1.02 | 25,79 3/8 9,53 3/32 2,4 .359 9,13
CNMM190624RW CNMM646RW 3/4 19,05 .76 19,34 1/4 6,35 3/32 2,4 313 7,93 CNMM-RW
CNMM250924RW CNMM866RW 1 25,40 1.02 | 2579 | 3/8 9,53 3/32 2,4 .359 9,12
Bestellbeispiel:
1SO-Katalognummer: CNMG120404RP

Schneidstoffsorte:

KC9110

A49

WENDESCHNEIDPLATTEN

TRAGERWERKZEUGE

BOHRKOPFE

KLEMMHALTER SCREW-ON KENDEX KENLOC

BOHRSTANGEN

KURZKLEMMHALTER



BOHRSTANGEN KLEMMHALTER SCREW-ON KENDEX KENLOC
WENDESCHNEIDPLATTEN

BOHRKOPFE

KURZKLEMMHALTER

KENLOC Wendeschneidplatten

Schneidstoffauswahl

"

1SO-Katalognummer

KT315

KC9040/KC9140

KC9110
KC9125
KC8050
KT315

KC5010
KC9225

KC9240
KC9245
KT315

KC9315

KC9325

KY4400
KY1310

KENNA PERFECT
N

KY3400
KY3500
KD120

KB9640
K313

KD1405
KD100
K313

KC5410
K68

KC5510
KC5525
KC9225

KC9240

KC9245

KY2100

KY1540
KD120

KY4400

KY1615

KB9610

KB5625

KB9640

K<

KENNA

<

KU10T
KU30T

NIVERSAL

/

CNMP160612
CNMP190612

CNMP120404K
CNMP120408K
CNMP120412K

g

CNMS120408
CNMS160608
CNMS190608

CNMS190612

TRAGERWERKZEUGE

o
=
[2)
>

AHA
|

DNGA150404E
DNGA150408
DNGA150408E

DNGA150408501020
DNGA150408502020
DNGA150412

DNGA150412501020
DNGA150412502020

DNGA150404EFWMT
DNGA150404501020FWMT
DNGA150408EFWMT

DNGA150408501020FWMT
DNGA150408501020MWMT
DNGA150412EFWMT

DNGA150412501020FWMT
DNGA150412501020MWMT
DNGA150608501020FWMT

DNGA150608501020MWMT

DNGA-MT

DNGA150404EMT
DNGA150404501020MT
DNGA150404501025MT

DNGA150408EMT
DNGA150408501020MT
DNGA150408501025MT

DNGA150412EMT
DNGA150412501020MT
DNGA150412501025MT

DNGA150608501020MT

DNMS-E

R

DNMS150408E

*Der Schneidstoff KC9040 wird durch KC9140 ersetzt, verfligbar Frihjahr 2005

&

‘-

[[A152-A170 | [ A206-A210 | |

A236

| [A240-A244 ] |

A6-A19

A26-A27

A28-A32

A33-A37

A50




KENLOC Wendeschneidplatten
Abmessungen
=
E
:
E
Abmessungen z
]
a
E
D L10 RE D1 =
1S0-Katalognummer ANSI-Katalognummer Zoll | mm | Zoll | mm | Zoll | mm | Zoll | mm Zoll | mm
CNMP160612 CNMP543 5/8 15,88 .63 16,12 1/4 6,35 3/64 1.2 .250 6,35 | CNMP
CNMP190612 CNMP643 3/4 19,05 .76 19,34 1/4 6,35 3/64 1.2 313 7,93 -
CNMP120404K CNMP431K 12 12,70 .51 12,90 | 3/16 4,76 1/64 0,4 .203 5,16
CNMP120408K CNMP432K 1/2 12,70 .51 12,90 | 3/16 4,76 1/32 0,8 .203 5,16
CNMP120412K CNMP433K 12 12,70 .51 12,90 | 3/16 4,76 3/64 1.2 .203 5,16
CNMS120408 CNMS432 12 12,70 .51 12,90 | 3/16 4,76 1/32 0,8 .203 5,16 | CNMS
CNMS160608 CNMS542 5/8 15,88 .63 16,12 1/4 6,35 1/32 0,8 .250 6,35
CNMS190608 CNMS642 3/4 19,05 .76 19,34 1/4 6,35 1/32 0,8 313 7,93 Jj :i;
CNMS190612 CNMS643 3/4 19,05 .76 19,34 1/4 6,35 3/64 1.2 313 7,93 |(——
w
o
.
DNGA150404E DNGA431E 1/2 12,70 .61 15,50 | 3/16 4,76 1/64 0,4 .203 5,16 DNGA E
DNGA150408 DNGA432 12 12,70 .61 15,50 | 3/16 4,76 1/32 0,8 .203 5,16 @ =
DNGA150408E DNGA432E 1/2 12,70 .61 15,50 | 3/16 4,76 1/32 0,8 .203 516 |4 gu:;
DNGA150408501020 DNGA43250420 12 12,70 .61 15,50 | 3/16 4,76 1/32 0,8 .203 516 |U é
DNGA150408502020 DNGA43250820 12 12,70 .61 15,50 | 3/16 4,76 1/32 0,8 .203 5,16
DNGA150412 DNGA433 12 12,70 .61 15,50 | 3/16 4,76 3/64 1,2 .203 5,16
DNGA150412501020 DNGA43350420 1/2 12,70 .61 15,50 | 3/16 4,76 3/64 1.2 .203 5,16
DNGA150412502020 DNGA43350820 12 12,70 .61 15,50 | 3/16 4,76 3/64 1.2 .203 5,16
DNGA150404EFWMT DNGA431EFWMT 1/2 12,70 .61 15,50 | 3/16 4,76 1/64 0,4 .203 5,16 DNGA-FW/
DNGA150404501020FWMT DNGA43150420FWMT 12 12,70 .61 15,50 | 3/16 4,76 1/64 0,4 .203 5,16 MW MT
DNGA150408EFWMT DNGA432EFWMT 1/2 12,70 .61 15,50 | 3/16 4,76 1/32 0,8 .203 5,16 ]
DNGA150408501020FWMT DNGA43250420FWMT 12 12,70 .61 15,50 | 3/16 4,76 1/32 0,8 .203 5,16 /
DNGA150408501020MWMT DNGA43250420MWMT 1/2 12,70 .61 15,50 | 3/16 4,76 1/32 0,8 .203 516 |l
DNGA150412EFWMT DNGA433EFWMT 12 12,70 .61 15,50 | 3/16 4,76 3/64 1,2 .203 5,16
DNGA150412501020FWMT DNGA433S0420FWMT 1/2 12,70 .61 15,50 | 3/16 4,76 3/64 1.2 .203 5,16
DNGA150412501020MWMT DNGA43350420MWMT 12 12,70 .61 15,50 | 3/16 4,76 3/64 1.2 .203 5,16
DNGA150608501020FWMT DNGA44250420FWMT 1/2 12,70 .61 15,50 1/4 6,35 1/32 0,8 .203 5,16
DNGA150608501020MWMT DNGA44250420MWMT 12 12,70 .61 15,50 1/4 6,35 1/32 0,8 .203 5,16
DNGA150404EMT DNGA431EMT 1/2 12,70 .61 15,50 | 3/16 4,76 1/64 0,4 .203 5,16 DNGA-MT
DNGA150404501020MT DNGA43150420MT 12 12,70 .61 15,50 | 3/16 4,76 1/64 0,4 .203 5,16 )
DNGA150404501025MT DNGA43150425MT 1/2 12,70 .61 15,50 | 3/16 4,76 1/64 04 .203 5,16 /
DNGA150408EMT DNGA432EMT 12 12,70 .61 15,50 | 3/16 4,76 1/32 0,8 .203 516 |l
DNGA150408501020MT DNGA43250420MT 1/2 12,70 .61 15,50 | 3/16 4,76 1/32 0,8 .203 5,16
DNGA150408501025MT DNGA43250425MT 12 12,70 .61 15,50 | 3/16 4,76 1/32 0,8 .203 5,16
DNGA150412EMT DNGA433EMT 1/2 12,70 .61 15,50 | 3/16 4,76 3/64 1,2 .203 5,16
DNGA150412501020MT DNGA43350420MT 12 12,70 .61 15,50 | 3/16 4,76 3/64 1.2 .203 5,16
DNGA150412501025MT DNGA43350425MT 1/2 12,70 .61 15,50 | 3/16 4,76 3/64 1,2 .203 5,16
DNGA150608501020MT DNGA44250420MT 12 12,70 .61 15,50 1/4 6,35 1/32 0,8 .203 5,16
DNMS150408E DNMS432E 1/2 12,70 .61 15,50 | 3/16 4,76 1/32 0,8 .203 5,16 DNMS-E
Bestellbeispiel:
1SO-Katalognummer: CNMP160612

Schneidstoffsorte:

KC5410

BOHRKOPFE BOHRSTANGEN KLEMMHALTER SCREW-ON KENDEX KENLOC

KURZKLEMMHALTER



KENLOC

K<

KENLOC Wendeschneidplatten

Schneidstoffauswahl

KENNA PERFECT | KENNA
M K N S H UNIVERSAL

"

KENDEX
WENDESCHNEIDPLATTEN

BOHRSTANGEN KLEMMHALTER SCREW-ON

BOHRKOPFE

KURZKLEMMHALTER

TRAGERWERKZEUGE

1SO-Katalognummer

KT315

KC9110

KC9125

KC8050

KC9040/KC9140

KT315

KC5010

KC9225

KC9240
KC9245
KT315

KC9315
KC9325

KY4400

KY1310

KY3400

KY3500
KD120
KB9640
K313
KC5410
KD1405
KD100
K313
K68

KC5510
KC5525
KC9225

KC9240

KC9245

KY2100

KY1540
KD120

KY4400
KY1615

KB9610

KB5625

KB9640

<

KU10T
KU30T

/

DNMS-F

DNMS150408F

DNGA-FW

L

DNGA150404EFW
DNGA150408EFW
DNGA150412EFW

DNGA

DNGA150404E
DNGA150404T01020
DNGA150404702020

DNGA150408E
DNGA150408T01020
DNGA150408702020

DNGA150412E
DNGA150412T01020
DNGA150412T702020

DNGA150416T01020
DNGA150416T02020
DNGA150604702020

DNGA150608T01020
DNGA150608702020
DNGA150612T01020

DNGA150612T02020
DNGA150616T01020
DNGA150616702020

DNGA190608T02020
DNGA190612T02020
DNGA190616E

DNGA190616T02020

DNGG-FS

DNGG110401FS
DNGG110402FS
DNGG110404FS

DNGG110408FS

DNGG150401FS
DNGG150402FS

DNGG150404FS
DNGG150408FS
DNGG150412FS

DNGG150416FS
DNGG150604FS
DNGG150608FS

DNGG150402LF
DNGG150404LF
DNGG150408LF

*Der Schneidstoff KC9040 wird durch KC9140 ersetzt, verfligbar Frihjahr 2005

&

‘-

[[A152-A170 | [ A206-A210 | |

| [A240-A244 ] |

A6-A19 |

A26-A27

| [ A28-A32

A33-A37

A52




KENLOC Wendeschneidplatten

Abmessungen

DN..
Abmessungen
L10 RE D1
1S0-Katalognummer ANSI-Katalognummer Zoll | mm | Zoll | mm | Zoll | mm | Zoll | mm Zoll | mm
DNMS150408F DNMS432F 1/2 12,70 .61 15,50 | 3/16 4,76 1/32 0,8 .203 5,16 DNMS-F
DNGA150404EFW DNGA431FW 1/2 12,70 .61 15,50 | 3/16 4,76 1/64 0,4 .203 5,16 DNGA-FW
DNGA150408EFW DNGA432FW 1/2 12,70 .61 15,50 | 3/16 4,76 1/32 0,8 .203 5,16
DNGA150412EFW DNGA433FW 1/2 12,70 .61 15,50 | 3/16 4,76 3/64 1,2 .203 5,16 ﬂ/
7
DNGA150404E DNGA431 1/2 12,70 .61 15,50 | 3/16 4,76 1/64 0,4 .203 5,16 DNGA
DNGA150404T01020 DNGA431T0420 1/2 12,70 .61 15,50 | 3/16 4,76 1/64 0,4 .203 5,16
DNGA150404T02020 DNGA431T0820 12 12,70 .61 15,50 | 3/16 4,76 1/64 04 .203 5,16 O
DNGA150408E DNGA432 1/2 12,70 .61 15,50 | 3/16 4,76 1/32 0,8 .203 516 | I
DNGA150408T01020 DNGA432T0420 12 12,70 .61 15,50 | 3/16 4,76 1/32 0,8 .203 5,16
DNGA150408T02020 DNGA432T70820 1/2 12,70 .61 15,50 | 3/16 4,76 1/32 0,8 .203 5,16
DNGA150412E DNGA433 1/2 12,70 .61 15,50 | 3/16 4,76 3/64 1,2 .203 5,16
DNGA150412T01020 DNGA433T0420 1/2 12,70 .61 15,50 | 3/16 4,76 3/64 1,2 .203 5,16
DNGA150412T702020 DNGA433T0820 12 12,70 .61 15,50 | 3/16 4,76 3/64 1.2 .203 5,16
DNGA150416T01020 DNGA434T70420 1/2 12,70 .61 15,50 | 3/16 4,76 1716 1.6 .203 5,16
DNGA150416T02020 DNGA434T0820 12 12,70 .61 15,50 | 3/16 4,76 1/16 1.6 .203 5,16
DNGA150604T02020 DNGA441T70820 1/2 12,70 .61 15,50 1/4 6,35 1/64 04 .203 5,16
DNGA150608T01020 DNGA442T0420 12 12,70 .61 15,50 1/4 6,35 1/32 0,8 .203 5,16
DNGA150608T02020 DNGA442T70820 1/2 12,70 .61 15,50 1/4 6,35 1/32 0,8 .203 5,16
DNGA150612T01020 DNGA44310420 12 12,70 .61 15,50 1/4 6,35 3/64 1.2 .203 5,16
DNGA150612T02020 DNGA443T70820 1/2 12,70 .61 15,50 1/4 6,35 3/64 1,2 .203 5,16
DNGA150616T01020 DNGA444T70420 1/2 12,70 .61 15,50 1/4 6,35 116 1,6 .203 5,16
DNGA150616T02020 DNGA44470820 1/2 12,70 .61 15,50 1/4 6,35 116 1.6 .203 5,16
DNGA190608T02020 DNGA542T0820 5/8 15,88 .76 19,38 1/4 6,35 1/32 0,8 .250 6,35
DNGA190612T02020 DNGA543T0820 5/8 15,88 .76 19,38 1/4 6,35 3/64 1,2 .250 6,35
DNGA190616E DNGA544 5/8 15,88 .76 19,38 1/4 6,35 1/16 1.6 .250 6,35
DNGA190616T02020 DNGA544T0820 5/8 15,88 .76 19,38 1/4 6,35 116 1,6 .250 6,35
DNGG110401FS DNGG330FS 3/8 9,52 46 11,63 | 3/16 4,76 .004 0,1 .150 3,81 DNGG-FS
DNGG110402FS DNGG3305FS 3/8 9,52 46 11,63 | 3/16 4,76 .008 0,2 .150 3,81 q
DNGG110404FS DNGG331FS 3/8 9,52 46 11,63 | 3/16 4,76 1/64 0,4 .150 3,81
DNGG110408FS DNGG332FS 3/8 9,52 46 | 11,63 | 3/16 4,76 | 1/32 08 | .150 3,81
DNGG150401FS DNGG430FS 1/2 12,70 .61 15,50 | 3/16 4,76 .004 0,1 .203 5,16
DNGG150402FS DNGG4305FS 12 12,70 .61 15,50 | 3/16 4,76 .008 0,2 .203 5,16
DNGG150404FS DNGG431FS 1/2 12,70 .61 15,50 | 3/16 4,76 1/64 0,4 .203 5,16
DNGG150408FS DNGG432FS 12 12,70 .61 15,50 | 3/16 4,76 1/32 0,8 .203 5,16
DNGG150412FS DNGG433FS 1/2 12,70 .61 15,50 | 3/16 4,76 3/64 1.2 .203 5,16
DNGG150416FS DNGG434FS 12 12,70 .61 15,50 | 3/16 4,76 1/16 1.6 .203 5,16
DNGG150604FS DNGG441FS 1/2 12,70 .61 15,50 172 6,35 1/64 0,4 .203 5,16
DNGG150608FS DNGG442FS 12 12,70 .61 15,50 1/4 6,35 1/32 0,8 .203 5,16
DNGG150402LF DNGG4305LF 1/2 12,70 .61 15,50 | 3/16 4,76 .008 0,2 .203 5,16 DNGG-LF
DNGG150404LF DNGG431LF 12 12,70 .61 15,50 | 3/16 4,76 1/64 0,4 .203 5,16
DNGG150408LF DNGG432LF 1/2 12,70 .61 15,50 | 3/16 4,76 1/32 0,8 .203 5,16
Bestellbeispiel:
ISO-Katalognummer DNMS150408F

Schneidstoffsorte:

KD100

A53

WENDESCHNEIDPLATTEN

TRAGERWERKZEUGE

BOHRKOPFE

KLEMMHALTER SCREW-ON KENDEX KENLOC

BOHRSTANGEN

KURZKLEMMHALTER



BOHRSTANGEN KLEMMHALTER SCREW-ON KENDEX KENLOC
WENDESCHNEIDPLATTEN

BOHRKOPFE

KURZKLEMMHALTER

KENLOC Wendeschneidplatten

Schneidstoffauswahl

K<

TRAGERWERKZEUGE

| KENNA PERFECT | KENNA
P M N S H UNIVERSAL
2 </
&
<
o|n(ols o|un|o|n n|infololo|o =] =3rd olnn|ionlo|e o|n|o|in|o
2 8B E RIS R R RS RS ERIE . S8 BENEEEERCISREE 5/
2ISI0IGIBIRIS|ISISISIRSISISS IS al@m|Calalm@dS|SS|S|S(Sal=|>|a|a|al 22
1SO-Katalognummer Y I¥|¥|I¥|¥(¥I¥I¥I¥I¥ KK ¥V IVYIVIYMVIXMIV I MY Y ] 2
DNGP150401 [ ] [ ]
DNGP150402 [ ] [
DNGP150404 [ ) o0 [ ]
DNGP150408 [ ] o0 [ ]
DNGP150412 [ ] [ ]
DNGP150604 [ ] e [ ]
DNGP150608 [} o0 [ ]
DNGP150612 [ ] [ ]
DNMA DNMA110408 LI ]
DNMA110408502020 [ ] [ ]
i ®;a DNMA110412 eole
| DNMA110412502020
DNMA150408 [ 2K J
DNMA150408T702020 [ ]
DNMA150412 [ 2K J
DNMA150612T02020
DNMA150416 ( JK )
DNMA150608 o0®
DNMA150612 [ 2K J
DNMA150612T02020 [ ]
DNMA150616 [ 2K J
DNMA-MW | DNMA110408502020MW [ ] [ ]
’ DNMA110412502020MW [ ] [ J
DNMG110404CT o0 o0 0 [ ] o0
DNMG110408CT [ N J L K 2K J [ ] (JK J
DNMG150404CT el o 00 [ ] e e
DNMG150408CT o0 o0 0 [ ] [ JKJ
DNMG150412CT o0 o000 [ ] o0
DNMG150604CT [ IX ] LI 2K ) [ ] o e
DNMG150608CT o0 o000 [ ] o0
DNMG150612CT o0 o0 0 [ ] [ JKJ
DNMG-FF DNMG110404FF [ 30 ) oo [ ] ([ ]
/—f DNMG110408FF o0 o0 [ ] [ ]
VAS/4 DNMG150404FF ol® oloe ) )
I DNMG150408FF o0 oo [ ] [ ]
DNMG150604FF [ 2 J [ K K J [ ] o
DNMG150608FF o0 o o0 [ ] [ ]
DNMG-FN DNMG110404FN eoe0 [ ] o0
DNMG110408FN o0 0 [ ] [ JK J
DNMG110412FN (I K ) [ ] [ K )
DNMG150404FN IO ° o
DNMG150408FN oe0 [ ] o0
DNMG150412FN [ I K ) [ ) LK )
DNMG150604FN eoe0 [ ] o0
DNMG150608FN eoleo0 [ ] o0
DNMG150612FN oe0 [ ] o0
*Der Schneidstoff KC9040 wird durch KC9140 ersetzt, verfligbar Frihjahr 2005
1 7 /_
? “7% |

[[A152-A170 | [[A206-A210 | [ A236

| [A240-A244 ] |

A6-A19

A26-A27

| [ A28-A32

| [ A33-A37

A54




KENLOC Wendeschneidplatten
Abmessungen
=
E
DN.. =
a
=
Abmessungen =
2
[=)
g
L10 RE D1 =
1S0-Katalognummer ANSI-Katalognummer Zoll mm Zoll mm Zoll mm | Zoll mm Zoll mm
DNGP150401 DNGP430 12 12,70 .61 15,50 | 3/16 4,76 .004 0,1 .203 5,16 DNGP
DNGP150402 DNGP4305 1/2 12,70 .61 15,50 | 3/16 4,76 .008 0,2 .203 5,16 P~
DNGP150404 DNGP431 1/2 12,70 .61 15,50 | 3/16 4,76 1/64 04 .203 5,16 Z;.\ /
DNGP150408 DNGP432 12 12,70 .61 15,50 | 3/16 4,76 1/32 0,8 .203 516 | |
DNGP150412 DNGP433 1/2 12,70 .61 15,50 | 3/16 4,76 3/64 1,2 .203 5,16
DNGP150604 DNGP441 1/2 12,70 .61 15,50 1/4 6,35 1/64 0,4 .203 5,16
DNGP150608 DNGP442 1/2 12,70 .61 15,50 1/4 6,35 1/32 0,8 .203 5,16
DNGP150612 DNGP443 1/2 12,70 .61 15,50 1/4 6,35 3/64 1,2 .203 5,16
DNMA110408 DNMA332 3/8 9,53 .46 11,63 | 3/16 4,76 1/32 0,8 .150 3,81 DNMA
DNMA110408502020 DNMA33250820 3/8 9,53 .46 11,63 | 3/16 4,76 1/32 0,8 .150 3,81
DNMA110412 DNMA333 3/8 9,53 .46 11,63 | 3/16 4,76 3/64 1,2 .150 3,81 E
DNMA110412502020 DNMA33350820 3/8 9,53 .46 11,63 | 3/16 4,76 3/64 1,2 .150 3,81
DNMA150408 DNMA432 1/2 12,70 .61 15,50 | 3/16 4,76 1/32 0,8 .203 5,16
DNMA150408T02020 DNMA432T70820 1/2 12,70 .61 15,50 | 3/16 4,76 1/32 0,8 .203 5,16
DNMA150412 DNMAA433 1/2 12,70 .61 15,50 | 3/16 4,76 3/64 1.2 .203 5,16
DNMA150612T02020 DNMA443T0820 12 12,70 .61 15,50 1/4 6,35 3/64 1,2 .203 5,16
DNMA150416 DNMA434 1/2 12,70 .61 15,50 | 3/16 4,76 1/16 1.6 .203 5,16
DNMA150608 DNMA442 12 12,70 .61 15,50 1/4 6,35 1/32 0,8 .203 5,16
DNMA150612 DNMA443 1/2 12,70 .61 15,50 1/4 6,35 3/64 1.2 .203 5,16
DNMA150612T702020 DNMA443T70820 1/2 12,70 .61 15,50 1/4 6,35 3/64 1,2 .203 5,16 -
DNMA150616 DNMA444 1/2 12,70 .61 15,50 1/4 6,35 1/16 1,6 .203 5,16 4
g
DNMA110408502020MW DNMA33250820MW 3/8 9,53 .46 11,63 | 3/16 4,76 1/32 0,8 .150 3,81 DNMA-MW g
DNMA110412502020MW DNMA33350820MW 3/8 9,53 .46 11,63 | 3/16 4,76 3/64 1.2 .150 3,81 =
g
DNMG110404CT DNMG331CT 3/8 9,53 .46 11,63 | 3/16 4,76 1/64 0,4 .150 3,81
DNMG110408CT DNMG332CT 3/8 9,53 .46 11,63 | 3/16 4,76 1/32 0,8 .150 3,81
DNMG150404CT DNMG431CT 1/2 12,70 .61 15,50 | 3/16 4,76 1/64 0.4 .203 5,16
DNMG150408CT DNMG432CT 12 12,70 .61 15,50 | 3/16 4,76 1/32 0,8 .203 5,16
DNMG150412CT DNMG433CT 1/2 12,70 .61 15,50 | 3/16 4,76 3/64 1,2 .203 5,16
DNMG150604CT DNMG441CT 1/2 12,70 .61 15,50 1/4 6,35 1/64 0,4 .203 5,16
DNMG150608CT DNMG442CT 1/2 12,70 .61 15,50 1/4 6,35 1/32 0,8 .203 5,16
DNMG150612CT DNMG443CT 1/2 12,70 .61 15,50 1/4 6,35 3/64 1,2 .203 5,16
DNMG110404FF DNMG331FF 3/8 9,53 .46 11,63 | 3/16 4,76 1/64 0,4 .150 3,81 DNMG-FF
DNMG110408FF DNMG332FF 3/8 9,53 .46 11,63 | 3/16 4,76 1/32 0,8 .150 3,81 //[j_ y
DNMG150404FF DNMG431FF 1/2 12,70 .61 15,50 | 3/16 4,76 1/64 04 .203 5,16 ’——/
DNMG150408FF DNMG432FF 12 12,70 .61 15,50 | 3/16 4,76 1/32 0,8 .203 5,16
DNMG150604FF DNMGA441FF 1/2 12,70 .61 15,50 1/4 6,35 1/64 0,4 .203 5,16
DNMG150608FF DNMG442FF 12 12,70 .61 15,50 1/4 6,35 1/32 0,8 .203 5,16
DNMG110404FN DNMG331FN 3/8 9,53 .46 11,63 | 3/16 4,76 1/64 0,4 .150 3,81
DNMG110408FN DNMG332FN 3/8 9,53 .46 11,63 | 3/16 4,76 1/32 0,8 .150 3,81
DNMG110412FN DNMG333FN 3/8 9,53 .46 11,63 | 3/16 4,76 3/64 1,2 .150 3,81
DNMG150404FN DNMG431FN 1/2 12,70 .61 15,50 | 3/16 4,76 1/64 0,4 .203 5,16
DNMG150408FN DNMG432FN 12 12,70 .61 15,50 | 3/16 4,76 1/32 0,8 .203 5,16
DNMG150412FN DNMG433FN 1/2 12,70 .61 15,50 | 3/16 4,76 3/64 1,2 .203 5,16
DNMG150604FN DNMG441FN 12 12,70 .61 15,50 1/4 6,35 1/64 0,4 .203 5,16
DNMG150608FN DNMG442FN 1/2 12,70 .61 15,50 1/4 6,35 1/32 0,8 .203 5,16
DNMG150612FN DNMG443FN 12 12,70 .61 15,50 1/4 6,35 3/64 1,2 .203 5,16
Bestellbeispiel:
1SO-Katalognummer: DNGP150401

Schneidstoffsorte:

KC5010

A55

BOHRKOPFE BOHRSTANGEN KLEMMHALTER SCREW-ON KENDEX KENLOC

KURZKLEMMHALTER



BOHRSTANGEN KLEMMHALTER SCREW-ON KENDEX KENLOC
WENDESCHNEIDPLATTEN

BOHRKOPFE

KURZKLEMMHALTER

KENLOC Wendeschneidplatten

Schneidstoffauswahl

1SO-Katalognummer

"

KC9040/KC9140

KT315
KC9110
KC9125
KC8050
KT315

KC5010

KC9225

KC9240

KC9245
KT315
KC9315

KC9325
KY4400
KY1310

KENNA PERFECT
N

KY3400
KY3500
KD120

KB9640
K313

KD1405
KD100
K313

KC5410
K68

KC5510
KC5525
KC9225
KC9240

KC9245

KY2100

KY1540
KD120

KY4400

KY1615

KB9610

KB5625

KB9640

K<

KENNA

<

KU10T
KU30T

NIVERSAL

/

DNMG-FP

DNMG110404FP
DNMG110408FP

DNMG150404FP

DNMG150408FP
DNMG150412FP
DNMG150604FP

DNMG150608FP
DNMG150612FP

DNMG-FW

DNMG110404FW
DNMG110408FW

DNMG150404FW

&7

DNMG150408FW
DNMG150604FW
DNMG150608FW

DNMG-MN

TRAGERWERKZEUGE

DNMG110404MN
DNMG110408MN
DNMG110412MN

DNMG150404MN
DNMG150408MN
DNMG150412MN

DNMG150416MN
DNMG150604MN
DNMG150608MN

DNMG150612MN
DNMG150616MN

DNMG190612MN

DNMG-MP

&

DNMG110408MP
DNMG110412MP

DNMG150404MP

DNMG150408MP
DNMG150412MP
DNMG150604MP

DNMG150608MP
DNMG150612MP

DNMG-MS

DNMG110408MS
DNMG110412Ms

DNMG150401MS

DNMG150402MsS
DNMG150404MS
DNMG150408MS

DNMG150412MS
DNMG150604MS
DNMG150608MS

DNMG150612MS

DNMG-MW

&

*Der Schneidstoff KC9040 wird durch KC9140 ersetzt, verfligbar Frihjahr 2005

DNMG150408MW
DNMG150412MW
DNMG150608MW

DNMG150612MW

&

‘-

[[A152-A170 | [ A206-A210 | |

A236

| [A240-A244 ] |

A6-A19

A26-A27

A28-A32

| [ A33-A37

A56




K< KENLOC Wendeschneidplatten

Abmessungen

DN..
Abmessungen
D L10 S RE D1

1S0-Katalognummer ANSI-Katalognummer Zoll | mm | Zoll | mm | Zoll | mm | Zoll | mm Zoll | mm
DNMG110404FP DNMG331FP 3/8 9,53 46 11,63 | 3/16 4,76 1/64 0,4 .150 3,81
DNMG110408FP DNMG332FP 3/8 9,53 46 11,63 | 3/16 4,76 1/32 0,8 .150 3,81
DNMG150404FP DNMG431FP 12 12,70 .61 15,50 | 3/16 4,76 1/64 0,4 .203 5,16
DNMG150408FP DNMG432FP 12 12,70 .61 15,50 | 3/16 4,76 1/32 0,8 .203 5,16
DNMG150412FP DNMG433FP 12 12,70 .61 15,50 | 3/16 4,76 3/64 1,2 .203 5,16
DNMG150604FP DNMG441FP 12 12,70 .61 15,50 1/4 6,35 1/64 04 .203 5,16
DNMG150608FP DNMG442FP 12 12,70 .61 15,50 1/4 6,35 1/32 0,8 .203 5,16
DNMG150612FP DNMG443FP 12 12,70 .61 15,50 1/4 6,35 3/64 1.2 .203 5,16
DNMG110404FW DNMG331FW 3/8 9,53 46 11,63 | 3/16 4,76 1/64 0,4 .150 3,81 DNMG-FW
DNMG110408FW DNMG332FW 3/8 9,53 46 11,63 | 3/16 4,76 1/32 0,8 .150 3,81 &
DNMG150404FW DNMG431FW 1/2 12,70 .61 15,50 | 3/16 4,76 1/64 04 .203 5,16
DNMG150408FW DNMG432FW 12 12,70 .61 15,50 | 3/16 4,76 1/32 0,8 .203 5,16 ‘ ‘
DNMG150604FW DNMG441FW 1/2 12,70 .61 15,50 1/4 6,35 1/64 0,4 .203 5,16
DNMG150608FW DNMG442FW 12 12,70 .61 15,50 1/4 6,35 1/32 0,8 .203 5,16
DNMG110404MN DNMG331MN 3/8 9,53 46 11,63 | 3/16 4,76 1/64 0,4 .150 3,81
DNMG110408MN DNMG332MN 3/8 9,53 46 11,63 | 3/16 4,76 1/32 0,8 .150 3,81
DNMG110412MN DNMG333MN 3/8 9,53 .46 11,63 | 3/16 4,76 3/64 1,2 .150 3,81
DNMG150404MN DNMG431MN 12 12,70 .61 15,50 | 3/16 4,76 1/64 0,4 .203 5,16
DNMG150408MN DNMG432MN 12 12,70 .61 15,50 | 3/16 4,76 1/32 0,8 .203 5,16
DNMG150412MN DNMG433MN 12 12,70 .61 15,50 | 3/16 4,76 3/64 1,2 .203 5,16
DNMG150416MN DNMG434MN 172 12,70 .61 15,50 | 3/16 4,76 1716 1.6 .203 5,16
DNMG150604MN DNMG441MN 12 12,70 .61 15,50 1/4 6,35 1/64 0,4 .203 5,16
DNMG150608MN DNMG442MN 12 12,70 .61 15,50 1/4 6,35 1/32 0,8 .203 5,16
DNMG150612MN DNMG443MN 12 12,70 .61 15,50 1/4 6,35 3/64 1,2 .203 5,16
DNMG150616MN DNMG444MN 12 12,70 .61 15,50 1/4 6,35 1716 1.6 .203 5,16
DNMG190612MN DNMG543MN 5/8 15,88 .76 19,38 /4 6,35 3/64 1.2 .250 6,35
DNMG110408MP DNMG332MP 3/8 9,53 46 11,63 | 3/16 4,76 1/32 0,8 .150 3,81 DNMG-MP
DNMG110412MP DNMG333MP 3/8 9,53 46 11,63 | 3/16 4,76 3/64 1.2 .150 3,81
DNMG150404MP DNMG431MP 12 12,70 .61 15,50 | 3/16 4,76 1/64 0,4 .203 5,16
DNMG150408MP DNMG432MP 12 12,70 .61 15,50 | 3/16 4,76 1/32 0,8 .203 5,16
DNMG150412MP DNMG433MP 12 12,70 .61 15,50 | 3/16 4,76 3/64 1,2 .203 5,16
DNMG150604MP DNMG441MP 12 12,70 .61 15,50 1/4 6,35 1/64 04 .203 5,16
DNMG150608MP DNMG442MP 12 12,70 .61 15,50 1/4 6,35 1/32 0,8 .203 5,16
DNMG150612MP DNMG443MP 12 12,70 .61 15,50 1/4 6,35 3/64 1.2 .203 5,16
DNMG110408MS DNMG332MS 3/8 9,53 46 11,63 | 3/16 4,76 1/32 0,8 .150 3,81 DNMG-MS
DNMG110412MS DNMG333MS 3/8 9,53 46 11,63 | 3/16 4,76 3/64 1.2 .150 3,81 Z
DNMG150401MS DNMG430MS 12 12,70 .61 15,50 | 3/16 4,76 .004 0,1 .203 5,16
DNMG150402MS DNMG4305MS 12 12,70 .61 15,50 | 3/16 4,76 .008 0,2 .203 5,16
DNMG150404MS DNMG431MS 12 12,70 .61 15,50 | 3/16 4,76 1/64 0,4 .203 5,16
DNMG150408MS DNMG432MS 12 12,70 .61 15,50 | 3/16 4,76 1/32 0,8 .203 5,16
DNMG150412MS DNMG433MS 12 12,70 .61 15,50 | 3/16 4,76 3/64 1.2 .203 5,16
DNMG150604MS DNMG441MS 12 12,70 .61 15,50 1/4 6,35 1/64 0,4 .203 5,16
DNMG150608MS DNMG442MS 12 12,70 .61 15,50 1/4 6,35 1/32 0,8 .203 5,16
DNMG150612MS DNMG443MS 12 12,70 .61 15,50 1/4 6,35 3/64 1.2 .203 5,16
DNMG150408MW DNMG432MW 12 12,70 .61 15,50 | 3/16 4,76 1/32 0,8 .203 5,16 DNMG-MW
DNMG150412MW DNMG433MW 12 12,70 .61 15,50 | 3/16 4,76 3/64 1.2 .203 5,16 //
DNMG150608MW DNMG442MW 12 12,70 .61 15,50 1/4 6,35 1/32 0,8 .203 5,16 ,Z:, /4
DNMG150612MW DNMG443MW 12 12,70 .61 15,50 1/4 6,35 3/64 1.2 .203 5,16

Bestellbeispiel:
1SO-Katalognummer: DNMG110404FP
Schneidstoffsorte: KT315

A57

TRAGERWERKZEUGE WENDESCHNEIDPLATTEN
BOHRSTANGEN KLEMMHALTER SCREW-ON KENDEX KENLOC

BOHRKOPFE

KURZKLEMMHALTER



KLEMMHALTER SCREW-ON KENDEX KENLOC

BOHRSTANGEN

KENLOC Wendeschneidplatten K<

Schneidstoffauswahl

BOHRKOPFE

KURZKLEMMHALTER

TRAGERWERKZEUGE

Z | KENNA PERFECT | KENNA
E P M N S H UNIVERSAL
: <
s (
o (=]
g <
2 oln|o|s o|in(o|wn ninolelole =) o|wn o|n|niolnio|Q o|nlo|n|o
: SEEEHE R R AR E R R E N EE
2ISI0IGIBIRIS|ISISISIRSISISS IS al@m|Calalm@dS|SS|S|S(Sal=|>|a|a|al 22
1SO-Katalognummer Y I¥|¥|I¥|¥(¥I¥I¥I¥I¥ KK ¥V IVYIVIYMVIXMIV I MY Y ] 2
DNMG150404P o o0 o0
DNMG150408P L 2K 2K J (X J
DNMG150604P LI e e
DNMG150608P o o0 [ JKJ
DNMG150612P [} [
DNMG150408RN o000 [ ]
DNMG150412RN o000
DNMG150416RN CIOICIN)
DNMG150608RN oo 0 [ ]
DNMG150612RN o0 0
DNMG150616RN IO )
DNMG190608RN [ ] [ ]
DNMG190612RN [ ) ) [ ]
DNMG-RP DNMG110408RP o 00 [ K 2K J [ 2K J [ 2K 2K JK J [ J
Q DNMG110412RP LI ) o o0 o0 o000 [}
DNMG150408RP LI ) L ICIC I ) (20 ) L IC I I MK ) [ ]
‘ DNMG150412RP N0 o/ojo[e| |o]0 0000 °
DNMG150416RP o0 0 IO ) [ ) o000 0O [ ]
DNMG150608RP LI ) CICICIN) () (I I I MK ) [ )
DNMG150612RP o0 0 IO ) [ ) o000 0O [ ]
DNMG150616RP olo0 o ooo o0 o000 0O [}
DNMG-UN DNMG110408UN [ K J
DNMG110412UN o0
DNMG150408UN L)
DNMG150412UN [ 2K J
DNMG150416UN o0
DNMG150608UN (20 )
DNMG150612UN o0
DNMG150616UN [ 2K J
DNMM-RM | DNMM150408RM LI
DNMM150412RM o 0o
DNMM150416RM CICIC)
DNMM150608RM o 0o
DNMM150612RM LI
DNMM150616RM o 00
DNMM150608RP o0 o0 °
DNMM150612RP [ N J [ 2K J (JK J
DNMM150616RP o0 °
DNMP-K DNMP110404K eoe
/~ 7| DNMP110408K [ N J
AS 7)| Dump110412k ole
| DNMP150404K ole
DNMP150408K L)
DNMP150412K [ JK )
DNMP150604K o0
DNMP150608K [ 2K J
DNMP150612K o0
*Der Schneidstoff KC9040 wird durch KC9140 ersetzt, verfligbar Frihjahr 2005
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[[A152-A170 | [[A206-A210 | [ A236 | [A240-A244 ] [ A6-A19 | [ A26-A27 | [ A28-A32 | [ A33-A37 |
A58




K< KENLOC Wendeschneidplatten

Abmessungen

DN..
Abmessungen
D L10 S RE D1

1S0-Katalognummer ANSI-Katalognummer Zoll | mm | Zoll | mm | Zoll | mm | Zoll | mm Zoll | mm
DNMG150404P DNMG431P 12 12,70 .61 15,50 | 3/16 4,76 1/64 0,4 .203 5,16
DNMG150408P DNMG432P 12 12,70 .61 15,50 | 3/16 4,76 1/32 0,8 .203 5,16
DNMG150604P DNMG441P 12 12,70 .61 15,50 1/4 6,35 1/64 0,4 .203 5,16
DNMG150608P DNMG442P 1/2 12,70 .61 15,50 1/4 6,35 1/32 0,8 .203 5,16
DNMG150612P DNMG443P 12 12,70 .61 15,50 1/4 6,35 3/64 1.2 .203 5,16
DNMG150408RN DNMG432RN 12 12,70 .61 15,50 | 3/16 4,76 1/32 0,8 .203 5,16
DNMG150412RN DNMG433RN 1/2 12,70 .61 15,50 | 3/16 4,76 3/64 1,2 .203 5,16
DNMG150416RN DNMG434RN 12 12,70 .61 15,50 | 3/16 4,76 1/16 1.6 .203 5,16
DNMG150608RN DNMG442RN 1/2 12,70 .61 15,50 1/4 6,35 1/32 0,8 .203 5,16
DNMG150612RN DNMG443RN 12 12,70 .61 15,50 1/4 6,35 3/64 1.2 .203 5,16
DNMG150616RN DNMG444RN 1/2 12,70 .61 15,50 1/4 6,35 1716 1.6 .203 5,16
DNMG190608RN DNMG542RN 5/8 15,88 .76 19,38 1/4 6,35 1/32 0,8 .250 6,35
DNMG190612RN DNMG543RN 5/8 15,88 .76 19,38 1/4 6,35 3/64 1.2 .250 6,35
DNMG110408RP DNMG332RP 3/8 9,53 46 11,63 | 3/16 4,76 1/32 0,8 .150 3,81 DNMG-RP
DNMG110412RP DNMG333RP 3/8 9,53 46 11,63 | 3/16 4,76 3/64 1.2 .150 3,81 /b
DNMG150408RP DNMG432RP 1/2 12,70 .61 15,50 | 3/16 4,76 1/32 0,8 .203 5,16 f f
DNMG150412RP DNMG433RP 12 12,70 .61 15,50 | 3/16 4,76 3/64 1.2 .203 5,16
DNMG150416RP DNMG434RP 1/2 12,70 .61 15,50 | 3/16 4,76 1716 1.6 .203 5,16
DNMG150608RP DNMG442RP 12 12,70 .61 15,50 1/4 6,35 1/32 0,8 .203 5,16
DNMG150612RP DNMG443RP 1/2 12,70 .61 15,50 1/4 6,35 3/64 1.2 .203 5,16
DNMG150616RP DNMG444RP 12 12,70 .61 15,50 1/4 6,35 116 1.6 .203 5,16
DNMG110408UN DNMG332UN 3/8 9,53 46 11,63 | 3/16 4,76 1/32 0,8 .150 3,81
DNMG110412UN DNMG333UN 3/8 9,53 46 11,63 | 3/16 4,76 3/64 1.2 .150 3,81
DNMG150408UN DNMG432UN 12 12,70 .61 15,50 | 3/16 4,76 1/32 0,8 .203 5,16
DNMG150412UN DNMG433UN 12 12,70 .61 15,50 | 3/16 4,76 3/64 1,2 .203 5,16
DNMG150416UN DNMG434UN 12 12,70 .61 15,50 | 3/16 4,76 1716 1.6 .203 5,16
DNMG150608UN DNMG442UN 12 12,70 .61 15,50 1/4 6,35 1/32 0,8 .203 5,16
DNMG150612UN DNMG443UN 172 12,70 .61 15,50 1/4 6,35 3/64 1.2 .203 5,16
DNMG150616UN DNMG444UN 12 12,70 .61 15,50 1/4 6,35 116 1,6 .203 5,16
DNMM150408RM DNMM432RM 12 12,70 .61 15,50 | 3/16 4,76 1/32 0,8 .203 5,16 DNMM-RM
DNMM150412RM DNMM433RM 12 12,70 .61 15,50 | 3/16 4,76 3/64 1,2 .203 5,16
DNMM150416RM DNMM434RM 12 12,70 .61 15,50 | 3/16 4,76 1/16 1.6 .203 5,16
DNMM150608RM DNMM442RM 12 12,70 .61 15,50 1/4 6,35 1/32 0,8 .203 5,16
DNMM150612RM DNMM443RM 12 12,70 .61 15,50 1/4 6,35 3/64 1.2 .203 5,16
DNMM150616RM DNMM444RM 12 12,70 .61 15,50 1/4 6,35 116 1,6 .203 5,16
DNMM150608RP DNMM442RP 172 12,70 .61 15,50 1/4 6,35 1/32 0,8 .203 5,16
DNMM150612RP DNMM443RP 12 12,70 .61 15,50 1/4 6,35 3/64 1,2 .203 5,16
DNMM150616RP DNMM444RP 12 12,70 .61 15,50 1/4 6,35 1716 1.6 .203 5,16
DNMP110404K DNMP331K 3/8 9,53 46 11,63 | 3/16 4,76 1/64 0,4 .150 3,81 DNMP-K
DNMP110408K DNMP332K 3/8 9,53 46 11,63 | 3/16 4,76 1/32 0,8 .150 3,81 / 7
DNMP110412K DNMP333K 3/8 9,53 .46 11,63 | 3/16 4,76 3/64 1.2 .150 3,81 Z_\ /
DNMP150404K DNMP431K 12 12,70 .61 15,50 | 3/16 4,76 1/64 0,4 .203 5,16 — 7
DNMP150408K DNMP432K 12 12,70 .61 15,50 | 3/16 4,76 1/32 0,8 .203 5,16
DNMP150412K DNMP433K 12 12,70 .61 15,50 | 3/16 4,76 3/64 1,2 .203 5,16
DNMP150604K DNMP441K 12 12,70 .61 15,50 1/4 6,35 1/64 0,4 .203 5,16
DNMP150608K DNMP442K 12 12,70 .61 15,50 1/4 6,35 1/32 0,8 .203 5,16
DNMP150612K DNMP443K 12 12,70 .61 15,50 1/4 6,35 3/64 1.2 .203 5,16

Bestellbeispiel:
1SO-Katalognummer: DNMG150404P
Schneidstoffsorte: KC5010

A59

TRAGERWERKZEUGE WENDESCHNEIDPLATTEN
BOHRSTANGEN KLEMMHALTER SCREW-ON KENDEX KENLOC

BOHRKOPFE

KURZKLEMMHALTER



BOHRSTANGEN KLEMMHALTER SCREW-ON KENDEX KENLOC
WENDESCHNEIDPLATTEN

BOHRKOPFE

KURZKLEMMHALTER

KENLOC Wendeschneidplatten

Schneidstoffauswahl

1SO-Katalognummer

l§

KT315

KC9040/KC9140

KC9110
KC9125
KC8050
KT315

KC5010
KC9225

KC9240
KC9245
KT315

KC9315

KC9325

KY4400
KY1310

KENNA PERFECT
N

KY3400
KY3500
KD120

KB9640
K313

KD1405
KD100

KC5410
K313
K68

KC5510
KC5525
KC9225

KC9240

KC9245

KY2100

KY1540
KD120

KY4400

KY1615

KB9610

KB5625

KB9640

K<

KENNA

<

KU10T
KU30T

NIVERSAL

/

DNMS

DNMS150408
DNMS190608

RNGA090300T02020
RNGA120400T02020

RNMA120400
RNMA120400E
RNMA120400502020

RNMA250400502020

TRAGERWERKZEUGE

RNMGO090300RN
RNMG120400RN
RNMG150600RN

RNMG190600RN
RNMG250900RN

RNMG120400UN

SNGA120408502020
SNGA120412502020
SNGA120416502020

SNGA-FW/

SNGA120404EFWMT
SNGA120404501020FWMT
SNGA120408EFWMT

SNGA120408501020FWMT
SNGA120412EFWMT
SNGA120412501020FWMT

*Der Schneidstoff KC9040 wird durch KC9140 ersetzt, verfligbar Frihjahr 2005

&

‘-

[[A152-A170 | [[A206-A210 | [ A236

| [A240-A244 ] |

A6-A19

A26-A27

A28-A32

A33-A37

A60




K< KENLOC Wendeschneidplatten

Abmessungen
g
=
RN.. - SN.. \ N g
N g
@ %% ID' @ %J{ lm Abmessungen z
]
. / )
o | [s] Re/{__L10-D S| D L10 s RE D1 S
1S0-Katalognummer ANSI-Katalognummer Zoll | mm | Zoll | mm | Zoll | mm | Zoll | mm Zoll | mm
DNMS150408 DNMS432 12 12,70 .61 15,50 | 3/16 4,76 1/32 0,8 .203 5,16 DNMS
DNMS190608 DNMS542 5/8 15,88 .76 19,38 1/4 6,35 1/32 0,8 .250 6,35 @
RNGA090300T02020 RNGA32T0820 3/8 9,53 - - 1/8 3,18 - - .150 3,81 RNGA
RNGA120400T02020 RNGA43T0820 12 12,70 - - 3/16 4,76 - - .203 5,16 —
RNMA120400 RNMA43 1/2 12,70 - - 3/16 4,76 - - .203 5,16 RNMA
RNMA120400E RNMA43E 12 12,70 - - 3/16 4,76 - - .203 5,16
RNMA120400502020 RNMA4350820 1/2 12,70 - - 3/16 4,76 - - .203 5,16
RNMA250400502020 RNMA8350820 1 25,40 - - 3/16 4,76 - - .359 9,12 ‘ '
w
s
w
=
RNMGO090300RN RNMG32RN 3/8 9,53 - - 1/8 3,18 - - .150 3,81 RNMG-RN g
RNMG120400RN RNMG43RN 12 12,70 - - 3/16 4,76 - - .203 5,16 e\ g
RNMG150600RN RNMG54RN 5/8 15,88 - - 1/4 6,35 - - .250 6,35 < [
RNMG190600RN RNMG64RN 3/4 19,05 - - 1/4 6,35 - - 313 7,93 N
RNMG250900RN RNMG86RN 1 25,40 - - 3/8 9,53 - - .359 9,12
RNMG120400UN RNMG43UN 12 12,70 - - 3/16 4,76 - - .203 5,16 RNMG-UN
SNGA120408502020 SNGA43250820 12 12,70 .50 12,70 | 3/16 4,76 1/32 0,8 .203 5,16 SNGA
SNGA120412502020 SNGA43350820 12 12,70 .50 12,70 | 3/16 4,76 3/64 1,2 .203 5,16
SNGA120416502020 SNGA43450820 12 12,70 .50 12,70 | 3/16 4,76 116 1.6 .203 5,16 @
SNGA120404EFWMT SNGA431EFWMT 12 12,70 .50 12,70 | 3/16 4,76 1/64 0,4 .203 5,16 SNGA-FW/
SNGA120404501020FWMT SNGA431S0420FWMT 12 12,70 .50 12,70 | 3/16 4,76 1/64 0,4 .203 5,16 MW MT
SNGA120408EFWMT SNGA432EFWMT 12 12,70 .50 12,70 | 3/16 4,76 1/32 0,8 .203 516 | @
SNGA120408501020FWMT SNGA43250420FWMT 12 12,70 .50 12,70 | 3/16 4,76 1/32 0,8 203 5,16 ‘ © ‘
SNGA120412EFWMT SNGA433EFWMT 12 12,70 .50 12,70 | 3/16 4,76 3/64 1.2 .203 516 || |
SNGA120412501020FWMT SNGA43350420FWMT 12 12,70 .50 12,70 | 3/16 4,76 3/64 1.2 .203 5,16 l“_il

Bestellbeispiel:
ISO-Katalognummer: DNMS150408
Schneidstoffsorte: KC5410

A61

BOHRKOPFE BOHRSTANGEN KLEMMHALTER SCREW-ON KENDEX KENLOC

KURZKLEMMHALTER



BOHRSTANGEN KLEMMHALTER SCREW-ON KENDEX KENLOC
WENDESCHNEIDPLATTEN

BOHRKOPFE

KURZKLEMMHALTER

KENLOC Wendeschneidplatten

Schneidstoffauswahl

1SO-Katalognummer

"

KT315

KC9040/KC9140

KC9110
KC9125
KC8050
KT315

KC5010
KC9225

KC9240
KC9245
KT315

KC9315

KC9325

KENNA PERFECT
N

KY4400
KY1310
KY3400
KY3500
KD120

KB9640
K313

KD1405
KD100
K313

KC5410
K68

KC5510
KC5525
KC9225

KC9240

KC9245

KY2100

KY1540
KD120

KY4400

KY1615

KB9610

KB5625

KB9640

K<

KENNA

<

KU10T
KU30T

NIVERSAL

/

SNGA120404EMT
SNGA120404501020MT
SNGA120404501025MT

SNGA120408EMT
SNGA120408501020MT
SNGA120408501025MT

SNGA120412EMT
SNGA120412501020MT
SNGA120412501025MT

SNMS120408E

TRAGERWERKZEUGE

SNMS120408F
SNMS120412F

SNGA090308T02020

SNGA120408T01020
SNGA120408102020

SNGA120412T01020
SNGA120412T02020
SNGA120416T01020

SNGA120416T02020

SNGA150612T02020
SNGA150616T02020

SNGA190612T02020
SNGA190616T02020

SNGGO090308FS
SNGG120408FS

SNGG-LF

101

SNGG090308LF
SNGG120408LF
SNGG150612LF

*Der Schneidstoff KC9040 wird durch KC9140 ersetzt, verfligbar Frihjahr 2005
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[[A152-A170 | [ A206-A210 | |

A236

| [A240-A244 ] |

A6-A19
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A28-A32 | |

A33-A37

A62




KENLOC Wendeschneidplatten

Abmessungen
SN.. \‘900
. ‘\\ ]
@ %J( lm Abmessungen
\. /

RE/_ L10=D LS. L10 RE D1
1S0-Katalognummer ANSI-Katalognummer Zoll | mm | Zoll | mm | Zoll | mm | Zoll | mm Zoll | mm
SNGA120404EMT SNGA431EMT 12 12,70 .50 12,70 | 3/16 4,76 1/64 0,4 .203 5,16 SNGA-MT
SNGA120404501020MT SNGA43150420MT 1/2 12,70 .50 12,70 | 3/16 4,76 1/64 0,4 .203 5,16
SNGA120404501025MT SNGA43150425MT 12 12,70 .50 12,70 | 3/16 4,76 1/64 0,4 .203 5,16
SNGA120408EMT SNGA432EMT 1/2 12,70 .50 12,70 | 3/16 4,76 1/32 0,8 .203 5,16
SNGA120408501020MT SNGA43250420MT 12 12,70 .50 12,70 | 3/16 4,76 1/32 0,8 .203 5,16
SNGA120408501025MT SNGA43250425MT 1/2 12,70 .50 12,70 | 3/16 4,76 1/32 0,8 .203 5,16
SNGA120412EMT SNGA433EMT 12 12,70 .50 12,70 | 3/16 4,76 3/64 1.2 .203 5,16
SNGA120412501020MT SNGA43350420MT 1/2 12,70 .50 12,70 | 3/16 4,76 3/64 1,2 .203 5,16
SNGA120412501025MT SNGA43350425MT 12 12,70 .50 12,70 | 3/16 4,76 3/64 1.2 .203 5,16

KB9610
SNMS120408E SNMS432E 12 12,70 .50 12,70 | 3/16 4,76 1/32 0,8 .203 5,16 SNMS-E
SNMS120408F SNMS432F 12 12,70 .50 12,70 | 3/16 4,76 1/32 0,8 .203 5,16
SNMS120412F SNMS433F 1/2 12,70 .50 12,70 | 3/16 4,76 3/64 1,2 .203 5,16
SNGA090308T02020 SNGA322T0820 3/8 9,53 .38 9,53 1/8 3,18 1/32 0,8 .150 3,81 SNGA
SNGA120408T01020 SNGA432T0420 12 12,70 .50 12,70 | 3/16 4,76 1/32 0,8 .203 5,16
SNGA120408T102020 SNGA432T0820 12 12,70 .50 12,70 | 3/16 4,76 1/32 0,8 .203 5,16 @
SNGA120412T01020 SNGA433T0420 12 12,70 .50 12,70 | 3/16 4,76 3/64 1.2 .203 5,16
SNGA120412T702020 SNGA433T0820 12 12,70 .50 12,70 | 3/16 4,76 3/64 1,2 .203 5,16 ‘ ‘
SNGA120416T01020 SNGA434T0420 12 12,70 .50 12,70 | 3/16 4,76 1/16 1.6 .203 5,16
SNGA120416T02020 SNGA434T0820 12 12,70 .50 12,70 | 3/16 4,76 116 1,6 .203 5,16
SNGA150612T702020 SNGA543T0820 5/8 15,88 .63 15,88 1/4 6,35 3/64 1.2 .250 6,35
SNGA150616T02020 SNGA544T0820 5/8 15,88 .63 15,88 1/4 6,35 1716 1,6 .250 6,35
SNGA190612T702020 SNGA643T0820 3/4 19,05 .75 19,05 1/4 6,35 3/64 1,2 313 7,93
SNGA190616T02020 SNGA644T0820 3/4 19,05 .75 19,05 1/4 6,35 1716 1.6 313 7,93
SNGGO090308FS SNGG322FS 3/8 9,53 .38 9,53 1/8 3,18 1/32 0,8 .150 3,81 SNGG-FS
SNGG120408FS SNGG432FS 12 12,70 .50 12,70 | 3/16 4,76 1/32 0,8 .203 5,16 TR
%’\/ VAVAY
\
SNGGO090308LF SNGG322LF 3/8 9,53 .38 9,53 1/8 3,18 1/32 0,8 .150 3,81 SNGG-LF
SNGG120408LF SNGG432LF 12 12,70 .50 12,70 | 3/16 4,76 1/32 0,8 .203 5,16 =
SNGG150612LF SNGG543LF 5/8 15,88 .63 15,88 1/4 6,35 3/64 1.2 .250 6,35 ||0 @ 0
—
Bestellbeispiel:
ISO-Katalognummer: SNGA120404EMT
Schneidstoffsorte: KB9610

A63

WENDESCHNEIDPLATTEN

TRAGERWERKZEUGE

BOHRKOPFE

KLEMMHALTER SCREW-ON KENDEX KENLOC

BOHRSTANGEN

KURZKLEMMHALTER



BOHRSTANGEN KLEMMHALTER SCREW-ON KENDEX KENLOC
WENDESCHNEIDPLATTEN

BOHRKOPFE

KURZKLEMMHALTER

KENLOC Wendeschneidplatten

Schneidstoffauswahl

K<

TRAGERWERKZEUGE

| KENNA PERFECT | KENNA
P M N S H UNIVERSAL
2 </
&
<
o|n(ols o|un|o|n n|infololo|o =] =3rd olnn|ionlo|e o|n|o|in|o
2l El8B 2 NS S 2 HISISS BRIE I 5 918 BIENISRISRICISETE 58
2SI0IGIBIRIS|ISISISIRISISISS IS al@m|Calalm@dS|SS|S|S(Sal=|>|a|a|al 22
1SO-Katalognummer Y I¥|¥|I¥|¥(¥I¥I¥I¥I¥¥¥EKEIVIKZVYIVZY|IYY MY Y 2
SNGP SNGP120404 [ ] [ ]
SNGP120408 [ ] [ ]
SNMA120408 o0
SNMA120408502020 [ ] [ ]
SNMA120408T02020 [ ]
SNMA120412 [ 2 ]
SNMA120412E [ ] [ ]
SNMA120412502020 [ ] [ ]
SNMA120412T02020 [ ]
SNMA120416 [ 2 ]
SNMA120416502020 [ ] [ ]
SNMA120416T02020 [ ]
SNMA150608 o0
SNMA150612 eole
SNMA150612T02020
SNMA150616 o0®
SNMA150616T02020 [ ]
SNMA190612 LI ]
SNMA190616 [ 2 ]
SNMA-MW | SNMA120408502020MW [ ] [ ]
- SNMA120412502020MW [ ] [ ]
SNMG090304FF [ I ] [ ] [ ] [ ] [
SNMG090308FF o0 [ ] [ ] [ ] [ ]
SNMG120404FF o0 [ ] [ ] [ ] [ ]
SNMG120408FF [ 2 J [ ] [ ] [ ] o
SNMG-FN SNMGO090304FN eoe0 [ ] o0
SNMG090308FN oe0 [ ] o0
SNMG120404FN (I K ) [ ] [ K
SNMG120408FN eoleo0 [ ] (X J
SNMG120412FN eoe0 [ ] o0
SNMG120416FN eole0 [ ] (X J
SNMG-FP SNMG120404FP [ o o0 [ ] [ ] ([ ]
SNMG120408FP [ ] [} [ I ) [ ] [ ] ([ ]
SNMG120412FP o o0 [ ] ([ ]
*Der Schneidstoff KC9040 wird durch KC9140 ersetzt, verfligbar Frihjahr 2005
& /_
? 7 |

[[A152-A170 | [[A206-A210 | [ A236

| [A240-A244 ] |

A6-A19

A26-A27

| [ A28-A32

A33-A37

Ab4




KENLOC Wendeschneidplatten

Abmessungen
SN.. \‘900
- ‘\\ ]
@ %J( 1,31 Abmessungen
\. /
Re/|_L10-D .S. L10 RE D1

1S0-Katalognummer ANSI-Katalognummer Zoll | mm | Zoll | mm | Zoll | mm | Zoll | mm Zoll | mm
SNGP120404 SNGP431 12 12,70 .50 12,70 | 3/16 4,76 1/64 0,4 .203 5,16
SNGP120408 SNGP432 1/2 12,70 .50 12,70 | 3/16 4,76 1/32 0,8 .203 5,16
SNMA120408 SNMA432 12 12,70 .50 12,70 | 3/16 4,76 1/32 0,8 .203 5,16 SNMA
SNMA120408502020 SNMA43250820 1/2 12,70 .50 12,70 | 3/16 4,76 1/32 0,8 .203 5,16
SNMA120408T02020 SNMA432T70820 12 12,70 .50 12,70 | 3/16 4,76 1/32 0,8 .203 5,16 @
SNMA120412 SNMA433 1/2 12,70 .50 12,70 | 3/16 4,76 3/64 1,2 .203 5,16
SNMA120412E SNMA433E 12 12,70 .50 12,70 | 3/16 4,76 3/64 1.2 .203 5,16 ‘ ‘
SNMA120412502020 SNMA43350820 1/2 12,70 .50 12,70 | 3/16 4,76 3/64 1,2 .203 5,16
SNMA120412T02020 SNMA433T0820 12 12,70 .50 12,70 | 3/16 4,76 3/64 1.2 .203 5,16
SNMA120416 SNMA434 1/2 12,70 .50 12,70 | 3/16 4,76 1716 1.6 .203 5,16
SNMA120416502020 SNMA43450820 12 12,70 .50 12,70 | 3/16 4,76 1/16 1.6 .203 5,16
SNMA120416T02020 SNMA434T0820 1/2 12,70 .50 12,70 | 3/16 4,76 1716 1.6 .203 5,16
SNMA150608 SNMA542 5/8 15,88 .63 15,88 1/4 6,35 1/32 0,8 .250 6,35
SNMA150612 SNMA543 5/8 15,88 .63 15,88 1/4 6,35 3/64 1.2 .250 6,35
SNMA150612T02020 SNMA543T0820 5/8 15,88 .63 15,88 1/4 6,35 3/64 1,2 .250 6,35
SNMA150616 SNMA544 5/8 15,88 .63 15,88 1/4 6,35 1716 1.6 .250 6,35
SNMA150616T02020 SNMA544T70820 5/8 15,88 .63 15,88 1/4 6,35 1/16 1.6 .250 6,35
SNMA190612 SNMAG643 3/4 19,05 .75 19,05 1/4 6,35 3/64 1.2 313 7,93
SNMA190616 SNMA644 3/4 19,05 .75 19,05 1/4 6,35 1716 1.6 313 7,93
SNMA120408502020MW SNMA43250820MW 12 12,70 .50 12,70 | 3/16 4,76 1/32 0,8 .203 5,16 SNMA-MW
SNMA120412502020MW SNMA43350820MW 1/2 12,70 .50 12,70 | 3/16 4,76 3/64 1,2 .203 5,16 -
SNMG090304FF SNMG321FF 3/8 9,53 .38 9,53 1/8 3,18 1/64 0,4 .150 3,81
SNMG090308FF SNMG322FF 3/8 9,53 .38 9,53 1/8 3,18 1/32 0,8 .150 3,81
SNMG120404FF SNMG431FF 12 12,70 .50 12,70 | 3/16 4,76 1/64 04 .203 5,16
SNMG120408FF SNMG432FF 12 12,70 .50 12,70 | 3/16 4,76 1/32 0,8 .203 5,16
SNMG090304FN SNMG321FN 3/8 9,53 .38 9,53 1/8 3,18 1/64 0,4 .150 3,81
SNMG090308FN SNMG322FN 3/8 9,53 .38 9,53 1/8 3,18 1/32 0,8 .150 3,81
SNMG120404FN SNMG431FN 12 12,70 .50 12,70 | 3/16 4,76 1/64 0,4 .203 5,16
SNMG120408FN SNMG432FN 12 12,70 .50 12,70 | 3/16 4,76 1/32 0,8 .203 5,16
SNMG120412FN SNMG433FN 12 12,70 .50 12,70 | 3/16 4,76 3/64 1.2 .203 5,16
SNMG120416FN SNMG434FN 12 12,70 .50 12,70 | 3/16 4,76 1716 1.6 .203 5,16
SNMG120404FP SNMG431FP 12 12,70 .50 12,70 | 3/16 4,76 1/64 0,4 .203 5,16 SNMG-FP
SNMG120408FP SNMG432FP 12 12,70 .50 12,70 | 3/16 4,76 1/32 0,8 .203 5,16 o
SNMG120412FP SNMG433FP 172 12,70 .50 12,70 | 3/16 4,76 3/64 1.2 .203 5,16 gj

Bestellbeispiel:

ISO-Katalognummer: SNGP120404

Schneidstoffsorte: KC5010

A65

WENDESCHNEIDPLATTEN

TRAGERWERKZEUGE

BOHRKOPFE

KLEMMHALTER SCREW-ON KENDEX KENLOC

BOHRSTANGEN

KURZKLEMMHALTER



BOHRSTANGEN KLEMMHALTER SCREW-ON KENDEX KENLOC
WENDESCHNEIDPLATTEN

BOHRKOPFE

KURZKLEMMHALTER

TRAGERWERKZEUGE

KENLOC Wendeschneidplatten

Schneidstoffauswahl

K<

| KENNA PERFECT | KENNA
P M N S H UNIVERSAL
) </
&
<
o|n(ols o|un|o|n n|infololo|o =] =3rd olnn|ionlo|e o|n|o|in|o
ol d B2 e SRS R e D B RERIE W 5512 (BHRISEEIRRSEEEE 5l
2SI0|1GIBIRIS|ISISISIRSISISS IS al@mCalalm@dS|SS|S|S(Sal=|>|a|a|al |22
1SO-Katalognummer Y I¥|¥|I¥|¥(¥I¥I¥I¥I¥¥¥EKEIVIEZIVYIVVYY|IYY MY Y 2
SNMG-FW SNMG120408FW o0 ° [ ] [ ] [}
SNMG120412FW [ K J [ ] [ ] [} [ ]
2
L
SNMG-MN SNMG090304MN o000
— SNMG090308MN o000
SNMG090312MN (I ICIK )
SNMG120404MN o000 [ ]
SNMG120408MN o000 ®
SNMG120412MN LI I IR [ ]
SNMG120416MN o000 [ J
SNMG150612MN o000
SNMG150616MN LI IC K )
SNMG190612MN o000
SNMG190616MN o000
SNMG120408MP [ ] o 0|00 o o0 ( K J
SNMG120412MP ) o eoeo|o o o0 eoe
SNMG120416MP [ ] o000 LI IK )
SNMG150608MP [ o eooo o o0
SNMG150612MP ° o oo o o o0
SNMG150616MP [ ] CICICIN) (I I )
SNMG190612MP ) o eoo|o o o0
SNMG190616MP [ ] o 0|00 LK K J
SNMG-MS SNMG120408MS [ ] [ ] LI )
SNMG120412MS [ ] [ ] [ 2K J
SNMG150608MS [ ] [ ] eoe
SNMG150612MS ° [ ] [ 2 ]
SNMG190612MS [ ] [ ] [ 2K J
SNMG120408MW o 00 [ ] [ ] [ ]
SNMG120412MW LI [ ] ° [ ]
SNMG-P SNMG120408P L 2K 2K J (JK J
SNMG120412P o o0 o0
SNMG190612P () o e
SNMG190616P [ 2K J (JK J
|
SNMG-RN SNMG090412RN [ ] [ ]
SNMG120408RN IOI0I0) ®
SNMG120412RN LI I IR [ ]
SNMG120416RN o|eoo0 L
SNMG150608RN o000
SNMG150612RN o000
*Der Schneidstoff KC9040 wird durch KC9140 ersetzt, verfligbar Frihjahr 2005
& //:
? / |

[[A152-A170 | [ A206-A210 | |

A236

| [A240-A244 ] |

A6-A19

A26-A27

| [ A28-A32

A33-A37

A66



KENLOC Wendeschneidplatten

Abmessungen
SN.. N
- \\‘
@ %J( lm Abmessungen
>/

Re/|_ L10=D .S.| L10 RE D1
1S0-Katalognummer ANSI-Katalognummer Zoll | mm | Zoll | mm | Zoll | mm | Zoll | mm Zoll | mm
SNMG120408FW SNMG432FW 1/2 12,70 .50 12,70 | 3/16 4,76 1/32 0,8 .203 5,16 SNMG-FW
SNMG120412FW SNMG433FW 1/2 12,70 .50 12,70 | 3/16 4,76 3/64 1,2 .203 5,16 i i n
SNMG090304MN SNMG321MN 3/8 9,53 .38 9,53 1/8 3,18 1/64 0,4 .150 3,81 SNMG-MN
SNMG090308MN SNMG322MN 3/8 9,53 .38 9,53 1/8 3,18 1/32 0,8 .150 3,81 7
SNMG090312MN SNMG323MN 3/8 9,53 .38 9,53 1/8 3,18 3/64 1.2 .150 3,81 "ﬁ@
SNMG120404MN SNMG431MN 1/2 12,70 .50 12,70 | 3/16 4,76 1/64 0,4 .203 5,16
SNMG120408MN SNMG432MN 12 12,70 .50 12,70 | 3/16 4,76 1/32 0,8 .203 5,16 ‘ ‘
SNMG120412MN SNMG433MN 1/2 12,70 .50 12,70 | 3/16 4,76 3/64 1,2 .203 5,16
SNMG120416MN SNMG434MN 12 12,70 .50 12,70 | 3/16 4,76 1716 1,6 .203 5,16
SNMG150612MN SNMG543MN 5/8 15,88 .63 15,88 1/4 6,35 3/64 1,2 .250 6,35
SNMG150616MN SNMG544MN 5/8 15,88 .63 15,88 1/4 6,35 1716 1.6 .250 6,35
SNMG190612MN SNMG643MN 3/4 19,05 .75 19,05 1/4 6,35 3/64 1,2 313 7,93
SNMG190616MN SNMG644MN 3/4 19,05 .75 19,05 1/4 6,35 1716 1,6 313 7,93
SNMG120408MP SNMG432MP 12 12,70 .50 12,70 | 3/16 4,76 1/32 0,8 .203 5,16 SNMG-MP
SNMG120412MP SNMG433MP 1/2 12,70 .50 12,70 | 3/16 4,76 3/64 1,2 .203 5,16
SNMG120416MP SNMG434MP 12 12,70 .50 12,70 | 3/16 4,76 116 1,6 .203 5,16 3@
SNMG150608MP SNMG542MP 5/8 15,88 .63 15,88 1/4 6,35 1/32 0,8 .250 6,35 -
SNMG150612MP SNMG543MP 5/8 15,88 .63 15,88 1/4 6,35 3/64 1,2 .250 6,35 ‘ ‘
SNMG150616MP SNMG544MP 5/8 15,88 .63 15,88 1/4 6,35 116 1.6 .250 6,35
SNMG190612MP SNMG643MP 3/4 19,05 .75 19,05 1/4 6,35 3/64 1,2 313 7,93
SNMG190616MP SNMG644MP 3/4 19,05 .75 19,05 1/4 6,35 1716 1,6 313 7,93
SNMG120408MS SNMG432MS 1/2 12,70 .50 12,70 | 3/16 4,76 1/32 0,8 .203 5,16 SNMG-MS
SNMG120412MS SNMG433MS 12 12,70 .50 12,70 | 3/16 4,76 3/64 1,2 .203 5,16
SNMG150608MS SNMG542MS 5/8 15,88 .63 15,88 1/4 6,35 1/32 0,8 .250 6,35
SNMG150612MS SNMG543MS 5/8 15,88 .63 15,88 1/4 6,35 3/64 1.2 .250 6,35
SNMG190612MS SNMG643MS 3/4 19,05 .75 19,05 1/4 6,35 3/64 1,2 313 7,93
SNMG120408MW SNMG432MW 12 12,70 .50 12,70 | 3/16 4,76 1/32 0,8 .203 5,16
SNMG120412MW SNMG433MW 1/2 12,70 .50 12,70 | 3/16 4,76 3/64 1,2 .203 5,16
SNMG120408P SNMG432P 12 12,70 .50 12,70 | 3/16 4,76 1/32 0,8 .203 5,16 SNMG-P
SNMG120412P SNMG433P 1/2 12,70 .50 12,70 | 3/16 4,76 3/64 1,2 .203 5,16
SNMG190612P SNMG643P 3/4 19,05 .75 19,05 1/4 6,35 3/64 1.2 313 7,93
SNMG190616P SNMG644P 3/4 19,05 .75 19,05 1/4 6,35 1716 1,6 313 7,93

\

SNMG090412RN SNMG333RN 3/8 9,53 .38 9,53 3/16 4,76 3/64 1.2 .150 3,81
SNMG120408RN SNMG432RN 12 12,70 .50 12,70 | 3/16 4,76 1/32 0,8 .203 5,16
SNMG120412RN SNMG433RN 1/2 12,70 .50 12,70 | 3/16 4,76 3/64 1,2 .203 5,16
SNMG120416RN SNMG434RN 12 12,70 .50 12,70 | 3/16 4,76 1716 1,6 .203 5,16
SNMG150608RN SNMG542RN 5/8 15,88 .63 15,88 1/4 6,35 1/32 0,8 .250 6,35
SNMG150612RN SNMG543RN 5/8 15,88 .63 15,88 1/4 6,35 3/64 1.2 .250 6,35

Bestellbeispiel:

ISO-Katalognummer: SNMG120408FW

Schneidstoffsorte:

KT315

A67

WENDESCHNEIDPLATTEN

TRAGERWERKZEUGE

BOHRKOPFE

KLEMMHALTER SCREW-ON KENDEX KENLOC

BOHRSTANGEN

KURZKLEMMHALTER



BOHRSTANGEN KLEMMHALTER SCREW-ON KENDEX KENLOC
WENDESCHNEIDPLATTEN

BOHRKOPFE

KURZKLEMMHALTER

KENLOC Wendeschneidplatten

Schneidstoffauswahl

1SO-Katalognummer

"

KC9040/KC9140

KT315
KC9110
KC9125
KC8050
KT315

KC5010

KC9225

KC9240

KC9245
KT315
KC9315

KC9325
KY4400
KY1310

KENNA PERFECT
N

KY3400
KY3500
KD120

KB9640
K313

KD1405
KD100
K313

KC5410
K68

KC5510
KC5525
KC9225
KC9240

KC9245

KY2100

KY1540
KD120

KY4400

KY1615

KB9610

KB5625

KB9640

K<

KENNA

<

KU10T
KU30T

NIVERSAL

/

SNMG150616RN

SNMG190608RN
SNMG190612RN

SNMG190616RN
SNMG190624RN

SNMG120408RP
SNMG120412RP
SNMG120416RP

SNMG150612RP
SNMG150616RP

SNMG190612RP

SNMG190616RP

SNMG120408UN
SNMG120412UN
SNMG120416UN

SNMG150608UN
SNMG150612UN
SNMG150616UN

SNMG190612UN
SNMG190616UN

TRAGERWERKZEUGE

SNMM190612RH
SNMM190616RH
SNMM190624RH

SNMM250724RH
SNMM250732RH
SNMM250924RH

SNMM250932RH

SNMM-RM

SNMM120408RM
SNMM120412RM
SNMM120416RM

SNMM150612RM
SNMM150616RM

SNMM190612RM

SNMM190616RM
SNMM190624RM

SNMM250724RM

SNMM250924RM

SNMM120408RP
SNMM120412RP
SNMM120416RP

SNMM150612RP
SNMM150616RP

SNMM190612RP

SNMM190616RP
SNMM190624RP

SNMM250724RP

SNMM250924RP

*Der Schneidstoff KC9040 wird durch KC9140 ersetzt, verfligbar Frihjahr 2005
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[[A152-A170 | [ A206-A210 | |

A236

| [A240-A244 ] |

A6-A19

A26-A27

A28-A32

| [ A33-A37

A68




KENLOC Wendeschneidplatten

WENDESCHNEIDPLATTEN
KENDEX KENLOC

SCREW-ON

KLEMMHALTER

BOHRSTANGEN

TRAGERWERKZEUGE

BOHRKOPFE

Abmessungen
SN.. o0
o
- <
@ %J( (m Abmessungen
/

Re/_ L10-D s L10 D1
1S0-Katalognummer ANSI-Katalognummer Zoll | mm | Zoll | mm | Zoll | mm | Zoll Zoll | mm
SNMG150616RN SNMG544RN 5/8 15,88 .63 15,88 1/4 6,35 116 .250 6,35
SNMG190608RN SNMG642RN 3/4 19,05 .75 19,05 1/4 6,35 1/32 313 7,93
SNMG190612RN SNMG643RN 3/4 19,05 .75 19,05 1/4 6,35 3/64 313 7,93
SNMG190616RN SNMG644RN 3/4 19,05 .75 19,05 1/4 6,35 1716 313 7,93
SNMG190624RN SNMG646RN 3/4 19,05 .75 19,05 1/4 6,35 3/32 313 7,93
SNMG120408RP SNMG432RP 12 12,70 .50 12,70 | 3/16 4,76 1/32 0,8 .203 5,16
SNMG120412RP SNMG433RP 12 12,70 .50 12,70 | 3/16 4,76 3/64 1.2 .203 5,16
SNMG120416RP SNMG434RP 12 12,70 .50 12,70 | 3/16 4,76 116 1.6 .203 5,16
SNMG150612RP SNMG543RP 5/8 15,88 .63 15,88 1/4 6,35 3/64 1.2 .250 6,35
SNMG150616RP SNMG544RP 5/8 15,88 .63 15,88 1/4 6,35 1716 1,6 .250 6,35
SNMG190612RP SNMG643RP 3/4 19,05 .75 19,05 1/4 6,35 3/64 1,2 313 7,93
SNMG190616RP SNMG644RP 3/4 19,05 .75 19,05 1/4 6,35 1716 1.6 313 7,93
SNMG120408UN SNMG432UN 12 12,70 .50 12,70 | 3/16 4,76 1/32 0,8 .203 5,16 SNMG-UN
SNMG120412UN SNMG433UN 12 12,70 .50 12,70 | 3/16 4,76 3/64 1.2 .203 5,16
SNMG120416UN SNMG434UN 12 12,70 .50 12,70 | 3/16 4,76 1/16 1.6 .203 5,16
SNMG150608UN SNMG542UN 5/8 15,88 .63 15,88 1/4 6,35 1/32 0,8 .250 6,35
SNMG150612UN SNMG543UN 5/8 15,88 .63 15,88 1/4 6,35 3/64 1.2 .250 6,35
SNMG150616UN SNMG544UN 5/8 15,88 .63 15,88 1/4 6,35 1/16 1.6 .250 6,35
SNMG190612UN SNMG643UN 3/4 19,05 .75 19,05 1/4 6,35 3/64 1.2 313 7,93
SNMG190616UN SNMG644UN 34 |1905| .75 |1905| 14 | 635 | 116 | 1.6 | .313 | 7,93
SNMM190612RH SNMM643RH 3/4 19,05 .75 19,05 1/4 6,35 3/64 1.2 313 7,93 SNMM-RH
SNMM190616RH SNMM644RH 3/4 19,05 .75 19,05 1/4 6,35 116 1,6 313 7,93
SNMM190624RH SNMM646RH 3/4 19,05 .75 19,05 1/4 6,35 3/32 313 7,93 b@d

ol <
SNMM250724RH SNMM856RH 1 25,40 1.00 | 25,40 | 5/16 7,94 3/32 .359 9,12 a1
SNMM250732RH SNMM858RH 1 25,40 1.00 | 25,40 | 5/16 7,94 1/8 .359 9,12 ‘ ‘
SNMM250924RH SNMM866RH 1 25,40 1.00 | 25,40 3/8 9,53 3/32 .359 912 |+ — 0
SNMM250932RH SNMM868RH 1 25,40 1.00 | 25,40 3/8 9,53 1/8 .359 9,12
SNMM120408RM SNMM432RM 12 12,70 .50 12,70 | 3/16 4,76 1/32 0,8 .203 5,16 SNMM-RM
SNMM120412RM SNMM433RM 12 12,70 .50 12,70 | 3/16 4,76 3/64 1.2 .203 5,16
SNMM120416RM SNMM434RM 12 12,70 .50 12,70 | 3/16 4,76 1/16 1.6 .203 5,16
SNMM150612RM SNMM543RM 5/8 15,88 .63 15,88 1/4 6,35 3/64 1,2 .250 6,35
SNMM150616RM SNMM544RM 5/8 15,88 .63 15,88 1/4 6,35 1/16 1.6 .250 6,35
SNMM190612RM SNMM643RM 3/4 19,05 .75 19,05 1/4 6,35 3/64 1.2 313 7,93
SNMM190616RM SNMM644RM 3/4 19,05 .75 19,05 1/4 6,35 116 1,6 313 7,93
SNMM190624RM SNMM646RM 3/4 19,05 .75 19,05 1/4 6,35 3/32 2,4 313 7,93
SNMM250724RM SNMM856RM 1 25,40 1.00 | 25,40 | 5/16 7,94 3/32 2,4 .359 9,12
SNMM250924RM SNMM866RM 1 25,40 1.00 | 25,40 3/8 9,53 3/32 2,4 .359 9,12
SNMM120408RP SNMM432RP 12 12,70 .50 12,70 | 3/16 4,76 1/32 0,8 .203 5,16
SNMM120412RP SNMM433RP 12 12,70 .50 12,70 | 3/16 4,76 3/64 1.2 .203 5,16
SNMM120416RP SNMM434RP 12 12,70 .50 12,70 | 3/16 4,76 1/16 1.6 .203 5,16
SNMM150612RP SNMM543RP 5/8 15,88 .63 15,88 1/4 6,35 3/64 1.2 .250 6,35
SNMM150616RP SNMM544RP 5/8 15,88 .63 15,88 1/4 6,35 116 1,6 .250 6,35
SNMM190612RP SNMM643RP 3/4 19,05 .75 19,05 1/4 6,35 3/64 1,2 313 7,93
SNMM190616RP SNMM644RP 3/4 19,05 .75 19,05 1/4 6,35 1/16 1.6 313 7,93
SNMM190624RP SNMM646RP 3/4 19,05 .75 19,05 1/4 6,35 3/32 2,4 313 7,93
SNMM250724RP SNMM856RP 1 25,40 1.00 | 25,40 | 5/16 7,94 3/32 2,4 .359 9,12
SNMM250924RP SNMMB866RP 1 25,40 1.00 | 25,40 | 3/8 9,53 | 3/32 2,4 .359 9,12
Bestellbeispiel:
1SO-Katalognummer: SNMG150616RN

Schneidstoffsorte:

KC9110

A69

KURZKLEMMHALTER



BOHRSTANGEN KLEMMHALTER SCREW-ON KENDEX KENLOC
WENDESCHNEIDPLATTEN

BOHRKOPFE

KURZKLEMMHALTER

KENLOC Wendeschneidplatten

Schneidstoffauswahl

1SO-Katalognummer

"

KT315

KC9040/KC9140

KC9110
KC9125
KC8050
KT315

KC5010
KC9225

KC9240
KC9245
KT315

KC9315

KC9325

KENNA PERFECT
N

KY4400
KY1310
KY3400
KY3500
KD120
KB9640
K313
KC5410
KD1405
KD100
K313
K68
KC5510
KC5525
KC9225
KC9240

KC9245

KY2100

KY1540
KD120

KY4400

KY1615

KB9610

KB5625

KB9640

K<

KENNA

<

KU10T
KU30T

NIVERSAL

/

SNMM-RW

SNMM190624RW
SNMM250724RW

SNMP120408K
SNMP120412K

SNMS120408
SNMS120412

SNMS190612

TNGA

TRAGERWERKZEUGE

TNGA160404502020
TNGA160408502020
TNGA160412502020

TNGA-FW/
MW MT

TNGA160404EFWMT
TNGA160404501020FWMT
TNGA160408EFWMT

TNGA160408501020FWMT
TNGA160412EFWMT
TNGA160412501020FWMT

TNGA160404EMT
TNGA160404501020MT
TNGA160404501025MT

TNGA160408EMT
TNGA160408501020MT
TNGA160408501025MT

TNGA160412EMT
TNGA160412501020MT
TNGA160412501025MT

TNMA160408501020
TNMA220408501020

TNMS160404E
TNMS160408E

*Der Schneidstoff KC9040 wird durch KC9140 ersetzt, verfligbar Frihjahr 2005

o
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[[A206-A210 | [ A236

| [A240-A244 ] |

A6-A19

| [CA26-A27 ] [ A28-A32

| [ A33-A37

A70




KENLOC Wendeschneidplatten

TRAGERWERKZEUGE

WENDESCHNEIDPLATTEN

BOHRKOPFE BOHRSTANGEN KLEMMHALTER SCREW-ON KENDEX KENLOC

KURZKLEMMHALTER

Abmessungen
SN.. e -
N Abmessungen
@ b for
\. /

Re/|, L10-D s s L10 RE D1
1S0-Katalognummer ANSI-Katalognummer Zoll | mm | Zoll | mm | Zoll | mm | Zoll | mm Zoll | mm
SNMM190624RW SNMM646RW 3/4 19,05 .75 19,05 1/4 6,35 3/32 2,4 313 7,93 SNMM-RW
SNMM250724RW SNMM856RW 1 25,40 1.00 | 25,40 | 5/16 7,94 3/32 2,4 .359 9,12 5
SNMP120408K SNMP432K 12 12,70 .50 12,70 | 3/16 4,76 1/32 0,8 .203 5,16 | SNMP-K
SNMP120412K SNMP433K 12 12,70 .50 12,70 | 3/16 4,76 3/64 1.2 .203 5,16 ):—:L
SNMS120408 SNMS432 12 12,70 .50 12,70 | 3/16 4,76 1/32 0,8 .203 5,16 | SNMS
SNMS120412 SNMS433 12 12,70 .50 12,70 | 3/16 4,76 3/64 1.2 .203 5,16
SNMS190612 SNMS643 3/4 19,05 .75 19,05 1/4 6,35 3/64 1.2 313 7,93
TNGA160404502020 TNGA33150820 3/8 9,53 .65 16,50 | 3/16 4,76 1/64 0,4 .150 3,81
TNGA160408502020 TNGA33250820 3/8 9,53 .65 16,50 | 3/16 4,76 1/32 0,8 .150 3,81
TNGA160412502020 TNGA33350820 3/8 9,53 .65 16,50 | 3/16 4,76 3/64 1,2 .150 3,81
TNGA160404EFWMT TNGA331EFWMT 3/8 9,53 .65 16,50 | 3/16 4,76 1/64 0,4 .150 3,81 TNGA-FW/
TNGA160404501020FWMT TNGA33150420FWMT 3/8 9,53 .65 16,50 | 3/16 4,76 1/64 0,4 .150 3,81 MW MT
TNGA160408EFWMT TNGA332EFWMT 3/8 9,53 .65 16,50 | 3/16 4,76 1/32 0,8 .150 3,81
TNGA160408501020FWMT TNGA33250420FWMT 3/8 9,53 .65 16,50 | 3/16 4,76 1/32 0,8 .150 3,81
TNGA160412EFWMT TNGA333EFWMT 3/8 9,53 .65 16,50 | 3/16 4,76 3/64 1,2 .150 381 | g >
TNGA160412501020FWMT TNGA33350420FWMT 3/8 9,53 .65 16,50 | 3/16 4,76 3/64 1.2 .150 3,81 m
TNGA160404EMT TNGA331EMT 3/8 9,53 .65 16,50 | 3/16 4,76 1/64 0,4 .150 3,81 TNGA-MT
TNGA160404501020MT TNGA33150420MT 3/8 9,53 .65 16,50 | 3/16 4,76 1/64 0,4 .150 3,81
TNGA160404501025MT TNGA33150425MT 3/8 9,53 .65 16,50 | 3/16 4,76 1/64 04 .150 3,81
TNGA160408EMT TNGA332EMT 3/8 9,53 .65 16,50 | 3/16 4,76 1/32 0,8 .150 3,81
TNGA160408501020MT TNGA33250420MT 3/8 9,53 .65 16,50 | 3/16 4,76 1/32 0,8 .150 3,81
TNGA160408501025MT TNGA33250425MT 3/8 9,53 .65 16,50 | 3/16 4,76 1/32 0,8 .150 3,81
TNGA160412EMT TNGA333EMT 3/8 9,53 .65 16,50 | 3/16 4,76 3/64 1.2 .150 3,81
TNGA160412501020MT TNGA33350420MT 3/8 9,53 .65 16,50 | 3/16 4,76 3/64 1,2 .150 3,81
TNGA160412501025MT TNGA33350425MT 3/8 9,53 .65 16,50 | 3/16 4,76 3/64 1.2 .150 3,81
TNMA160408501020 TNMA33250420 3/8 9,53 .65 16,50 | 3/16 4,76 1/32 0,8 .150 3,81
TNMA220408501020 TNMA43250420 12 12,70 .87 22,00 | 3/16 4,76 1/32 0,8 .203 5,16
TNMS160404E TNMS331E 3/8 9,53 .65 16,50 | 3/16 4,76 1/64 0,4 .150 3,81 TNMS-E
TNMS160408E TNMS332E 3/8 9,53 .65 16,50 | 3/16 4,76 1/32 0,8 .150 3,81

Bestellbeispiel:
1SO-Katalognummer: SNMM190624RW

Schneidstoffsorte: KC9110

A71



BOHRSTANGEN KLEMMHALTER SCREW-ON KENDEX KENLOC
WENDESCHNEIDPLATTEN

BOHRKOPFE

KURZKLEMMHALTER

KENLOC Wendeschneidplatten K<

Schneidstoffauswahl

KENNA PERFECT | KENNA
N NIVERSAL

<&

[
<
W
ju
c

KC9040/KC9140

KT315
KC9110
KC9125
KC8050
KT315
KC5010
KC9225
KC9240
KC9245
KT315
KC9315
KC9325
KY4400
KY1310
KY3400
KY3500
KD120
KB9640
K313
KC5410
KD1405
KD100
K313
K68
KC5510
KC5525
KC9225
KC9240
KC9245
KY2100
KY1540
KD120
KY4400
KY1615
KB9610
KB5625
KB9640
KU10T
KU30T

1SO-Katalognummer

TNMS160404F
TNMS160408F
TNMS220404F
TNMS220408F
TNMS220412F

TNGA TNGA160308T02020
\ TNGA160312T02020
TNGA160404E
TNGA160404T01020
TNGA160408E
TNGA160408T01020
TNGA160408T02020
TNGA160412E
TNGA160412701020
TNGA160412T02020 [ ]
TNGA160416T02020
TNGA220408T01020
TNGA220408T02020 ®
TNGA220412T01020 ([ ] ® [}
TNGA220412T702020 ®
TNGA220416T01020 ([ ]
TNGA220416T02020 o e
TNGA270608T02020
TNGA270612T02020

TRAGERWERKZEUGE

TNGG-FS TNGG160402FS
TNGG160404FS
TNGG160408FS
TNGG220408FS
TNGG220412FS

TNGG160402LF
TNGG160404LF
TNGG160408LF

TNGP160402
TNGP160404
TNGP160408

TNMA160408
TNMA160412
TNMA160416

TNMA220408
TNMA220412
TNMA220416

TNMA270616

*Der Schneidstoff KC9040 wird durch KC9140 ersetzt, verfligbar Frihjahr 2005

i/ —

[[A152-A170 | [[A206-A210 | [ A236 | [A240-A244 ] [ A6-A19 | [ A26-A27 | [ A28-A32 | [ A33-A37 |
A72




KENLOC Wendeschneidplatten

Abmessungen

N..
Abmessungen
ID1
s D L10 RE D1
1S0-Katalognummer ANSI-Katalognummer Zoll | mm | Zoll | mm | Zoll | mm | Zoll | mm Zoll | mm
TNMS160404F TNMS331F 358 | 953 | 65 | 1650 | 3/16 | 4,76 | 1/64 | 0,4 | .150 | 3,81 | TNMS-F
TNMS160408F TNMS332F 38 | 953 | 65 |1650| 3/16 | 476 | 1/32 | 0,8 | .150 | 3,81
TNMS220404F TNMS431F 12 |12,70 | .87 | 22,00 3/16 | 476 | 1/64 | 04 | .203 | 5,16
TNMS220408F TNMS432F 12 12,70 | 87 | 22,00 3/16 | 476 | 1132 | 0,8 | .203 | 516 |
TNMS220412F TNMS433F 12 | 1270 | 87 |2200| 316 | 476 | 364 | 1.2 | 203 | 516 ||
TNGA160308T02020 TNGA322T0820 38 | 953 | 65 |1650| 1/8 | 3,18 | 1/32 | 0,8 |.150 | 3,81 | TNGA
TNGA160312T02020 TNGA323T0820 38 | 953 | 65 |1650| 1/8 | 3,18 | 3/64 | 1,2 | .150 | 3,81
TNGA160404E TNGA331 3/8 | 953 | .65 | 16,50 | 3/16 | 4,76 | 1/64 | 0,4 | .150 | 3,81
TNGA160404T01020 TNGA331T0420 38 | 953 | .65 | 16,50 | 3/16 | 4,76 | 1/64 | 0,4 | .150 | 3,81
TNGA160408E TNGA332 38 | 953 | .65 |1650| 3/16 | 476 | 1/32 | 0,8 | .150 | 3,81
TNGA160408T01020 TNGA332T0420 38 | 953 | .65 | 16,50 | 3/16 | 4,76 | 1/32 | 0,8 |.150 | 3,81
TNGA160408T02020 TNGA332T0820 38 | 953 | .65 | 1650 | 3/16 | 4,76 | 1/32 | 0,8 | .150 | 3,81
TNGA160412E TNGA333 38 | 953 | 65 | 1650 | 3/16 | 4,76 | 3/64 | 1,2 | .150 | 3,81
TNGA160412T01020 TNGA333T0420 3/8 | 953 | .65 | 16,50 | 3/16 | 4,76 | 3/64 | 1,2 | .150 | 3,81
TNGA160412T02020 TNGA333T0820 38 | 953 | .65 | 16,50 | 3/16 | 4,76 | 3/64 | 1,2 | .150 | 3,81
TNGA160416T02020 TNGA334T0820 38 | 953 | .65 | 1650 | 3/16 | 476 | 1/16 | 1,6 | .150 | 3,81
TNGA220408T01020 TNGA432T0420 12 |12,70 | .87 | 22,00 3/16 | 476 | 1/32 | 08 | .203 | 5,16
TNGA220408T02020 TNGA432T0820 12 12,70 | 87 | 2200 316 | 476 | 1132 | 08 | .203 | 5,16
TNGA220412T01020 TNGA433T0420 12 12,70 | 87 | 22,00| 3/16 | 4,76 | 3/64 | 1,2 | .203 | 5,16
TNGA220412102020 TNGA433T0820 12 |12,70 | .87 | 22,00 3/16 | 476 | 3/64 | 1,2 | .203 | 5,16
TNGA220416T01020 TNGA434T0420 12 12,70 | .87 | 22,00 | 3/16 | 4,76 | 1716 | 1,6 | .203 | 5,16
TNGA220416T02020 TNGA434T0820 12 |12,70 | 87 | 2200 316 | 476 | 116 | 1,6 | .203 | 5,16
TNGA270608T02020 TNGA542T0820 58 |1588 | 1.08 | 2750 | 1/4 | 635 | 132 | 08 | .250 | 6,35
TNGA270612T02020 TNGA543T0820 5/8 | 1588 | 1.08 | 27,50 | 1/4 | 635 | 3/64 | 1,2 | .250 | 6,35
TNGG160402FS TNGG3305FS 38 | 953 | .65 | 1650 | 3/16 | 4,76 | .008 | 0,2 | .150 | 3,81
TNGG160404FS TNGG331FS 38 | 953 | 65 | 1650 | 3/16 | 4,76 | 1/64 | 0,4 | .150 | 3,81
TNGG160408FS TNGG332FS 3/8 | 953 | .65 | 16,50 | 3/16 | 4,76 | 1/32 | 0,8 | .150 | 3,81
TNGG220408FS TNGGA432FS 12 12,70 | 87 | 22,00 3/16 | 476 | 132 | 08 |.203 | 5,16
TNGG220412FS TNGG433FS 12 |12,70 | 87 | 2200 3/16 | 476 | 3/64 | 1,2 | 203 | 5,16
TNGG160402LF TNGG3305LF 38 | 953 | 65 | 1650 | 3/16 | 4,76 | .008 | 0,2 |.150 | 3,81
TNGG160404LF TNGG331LF 38 | 953 | 65 | 1650 | 3/16 | 4,76 | 1/64 | 04 | .150 | 3,81
TNGG160408LF TNGG332LF 38 | 953 | 65 | 1650 | 3/16 | 476 | 1/32 | 0,8 |.150 | 3,81
TNGP160402 TNGP3305 38 | 953 | 65 | 1650 | 3/16 | 4,76 | .008 | 0,2 |.150 | 3,81 | TNGP
TNGP160404 TNGP331 38 | 953 | .65 | 1650 | 3/16 | 476 | 1/64 | 04 | .150 | 3,81
TNGP160408 TNGP332 38 | 953 | 65 | 1650 | 3/16 | 476 | 1/32 | 0,8 |.150 | 3,81
[

TNMA160408 TNMA332 38 | 953 | 65 |1650| 3116 | 476 | 1732 | 0,8 |.150 | 3,81 | TNMA
TNMA160412 TNMA333 38 | 953 | 65 | 16,50 | 3/16 | 476 | 3/64 | 1,2 | .150 | 3,81
TNMA160416 TNMA334 38 | 953 | .65 | 16,50 | 3/16 | 476 | 1/16 | 1,6 | .150 | 3,81
TNMA220408 TNMA432 12 |12,70 | .87 | 2200 3/16 | 476 | 132 | 08 | .203 | 5,16
TNMA220412 TNMA433 12 | 1270 | 87 | 22000 | 3116 | 476 | 364 | 12 | 203 | 516 |I____ |
TNMA220416 TNMA434 12 |12,70 | .87 | 22,00 3/16 | 476 | 1/16 | 1,6 | .203 | 5,16
TNMA270616 TNMA544 5/8 |1588 | 1.08 | 27,50 | 14 | 635 | 1116 | 1,6 | .250 | 6,35

Bestellbeispiel:

ISO-Katalognummer: TNMS160404F

Schneidstoffsorte:

A73

WENDESCHNEIDPLATTEN

TRAGERWERKZEUGE

BOHRKOPFE

KLEMMHALTER SCREW-ON KENDEX KENLOC

BOHRSTANGEN

KURZKLEMMHALTER



KENLOC

KENDEX
WENDESCHNEIDPLATTEN

K<

KENLOC Wendeschneidplatten

Schneidstoffauswahl

KENNA PERFECT | KENNA
N H UNIVERSAL

<&

"

KC9040/KC9140

KT315
KC9110
KC9125
KC8050
KT315
KC5010
KC9225
KC9240
KC9245
KT315
KC9315
KC9325
KY4400
KY1310
KY3400
KY3500
KD120
KB9640
K313
KC5410
KD1405
KD100
K313
K68
KC5510
KC5525
KC9225
KC9240
KC9245
KY2100
KY1540
KD120
KY4400
KY1615
KB9610
KB5625
KB9640
KU10T
KU30T

1SO-Katalognummer

TNMA220412702020
TNMA220416T02020

BOHRKOPFE BOHRSTANGEN KLEMMHALTER SCREW-ON

KURZKLEMMHALTER

TNMG220408CT
TNMG220412CT

TNMG110304FF
TNMG110308FF

TNMG160404FF

TNMG160408FF

TRAGERWERKZEUGE

TNMG-FN

TNMG110304FN
TNMG110308FN

TNMG160404FN

TNMG160408FN
TNMG160412FN

TNMG220404FN

TNMG220408FN
TNMG220412FN

TNMG160404FP
TNMG160408FP
TNMG160412FP

TNMG220404FP
TNMG220408FP

TNMG160404FW
TNMG160408FW
TNMG160412FW

TNMG-MN

TNMG160404MN
TNMG160408MN
TNMG160412MN

TNMG220404MN
TNMG220408MN
TNMG220412MN

TNMG220416MN

TNMG-MP

TNMG160404MP
TNMG160408MP
TNMG160412MP

TNMG220408MP
TNMG220412MP
TNMG220416MP

*Der Schneidstoff KC9040 wird durch KC9140 ersetzt, verfligbar Frihjahr 2005

&
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[[A152-A170 | [ A206-A210 | |

A236

| [A240-A244 ] |

A6-A19

A26-A27

| [ A28-A32

A33-A37

A74




KENLOC Wendeschneidplatten

Abmessungen

N..
Abmessungen
101
s L10 RE D1

1S0-Katalognummer ANSI-Katalognummer Zoll | mm | Zoll | mm | Zoll | mm | Zoll | mm Zoll | mm
TNMA220412T02020 TNMA433T0820 112 12,70 | .87 | 22,00 | 316 | 476 | 364 | 1,2 | 203 | 516
TNMA220416T02020 TNMA434T0820 12 1270 | 87 | 2200 | 3/16 | 476 | 1716 | 16 | .203 | 516
TNMG220408CT TNMG432CT 112 12,70 | 87 | 2200 316 | 476 | 132 | 08 | .203 | 516 | TNMG-CT
TNMG220412CT TNMG433CT 12 1270 | 87 | 2200 | 3/16 | 476 | 3664 | 12 | .203 | 516 \
TNMG110304FF TNMG221FF 14 | 635 | 43 | 11,00 178 | 318 | 164 | 04 |.091 | 230
TNMG110308FF TNMG222FF 14 | 635 | .43 |11,00| 178 | 318 | 1732 | 0,8 |.091 | 2,30
TNMG160404FF TNMG331FF 38 | 953 | .65 | 1650 | 3/16 | 476 | 1/64 | 04 | .150 | 3,81
TNMG160408FF TNMG332FF 38 | 953 | .65 | 16,50 | 3/16 | 4,76 | 1/32 | 08 | .150 | 3,81
TNMG110304FN TNMG221FN 174 | 635 | .43 |11,00| 1/8 | 318 | 1/64 | 04 | .091 | 2,30 | TNMG-FN
TNMG110308FN TNMG222FN 174 | 635 | 43 | 11,00 178 | 318 | 132 | 08 |.091 | 230
TNMG160404FN TNMG331FN 38 | 953 | 65 |1650| 3/16 | 476 | 1/64 | 04 | .150 | 3,81
TNMG160408FN TNMG332FN 38 | 953 | .65 | 16,50 | 3/16 | 4,76 | 1/32 | 0,8 | .150 | 3,81
TNMG160412FN TNMG333FN 38 | 953 | 65 | 1650 3116 | 476 | 3/64 | 1.2 |.150 | 3.81
TNMG220404FN TNMG431FN 172 12,70 | .87 | 22,00 | 3/16 | 476 | 1/64 | 04 | .203 | 5,16
TNMG220408FN TNMG432FN 12 12,70 | .87 | 22,00 | 3/16 | 476 | 132 | 08 | .203 | 516
TNMG220412FN TNMG433FN 172 12,70 | 87 | 22,00 | 3/16 | 476 | 3664 | 12 | .203 | 516
TNMG160404FP TNMG331FP 38 | 953 | 65 |1650| 3/16 | 476 | 1/64 | 04 |.150 | 3,81 | TNMG-FP
TNMG160408FP TNMG332FP 38 | 953 | 65 | 1650 316 | 476 | 132 | 08 |.150 | 3,81 :
TNMG160412FP TNMG333FP 38 | 953 | 65 | 1650 | 3/16 | 476 | 364 | 1.2 |.150 | 3,81
TNMG220404FP TNMG431FP 172 1270 | 87 | 2200 | 3/16 | 476 | 1/64 | 0,4 | .203 | 516
TNMG220408FP TNMG432FP 12 12,70 | .87 | 22,00 | 316 | 476 | 132 | 08 | .203 | 516
TNMG160404FW TNMG331FW 38 | 953 | 65 | 1650 | 3/16 | 476 | 1/64 | 04 | .150 | 3,81
TNMG160408FW TNMG332FW 38 | 953 | 65 | 1650 3116 | 476 | 132 | 08 |.150 | 3.81
TNMG160412FW TNMG333FW 38 | 953 | 65 | 1650 | 3/16 | 476 | 364 | 1,2 | .150 | 3,81
TNMG160404MN TNMG331MN 38 | 953 | 65 |1650| 3/16 | 476 | 1/64 | 04 |.150 | 3,81 | TNMG-MN
TNMG160408MN TNMG332MN 38 | 953 | 65 | 1650 3116 | 476 | 132 | 08 |.150 | 3.81
TNMG160412MN TNMG333MN 38 | 953 | .65 | 16,50 | 3/16 | 4,76 | 3/64 | 1.2 | .150 | 3.81
TNMG220404MN TNMG431MN 112 12,70 | 87 | 22,00| 3116 | 476 | 164 | 04 | 203 | 516 |EE=D
TNMG220408MN TNMG432MN 12 [12,70 | 87 | 2200 316 | 476 | 132 | 08 |.203 | 516 [[_____ |
TNMG220412MN TNMG433MN 12 12,70 | .87 | 22,00 | 3116 | 476 | 364 | 1,2 | .203 | 516
TNMG220416MN TNMG434MN 172 [12,70 | .87 | 22,00 | 3/16 | 476 | 1/16 | 1,6 | .203 | 5,16
TNMG160404MP TNMG331MP 38 | 953 | 65 |1650| 3/16 | 476 | 1/64 | 04 |.150 | 3,81 | TNMG-MP
TNMG160408MP TNMG332MP 38 | 953 | 65 | 1650 3116 | 476 | 132 | 08 |.150 | 3,81
TNMG160412MP TNMG333MP 38 | 953 | 65 | 1650 | 3/16 | 476 | 364 | 1.2 | .150 | 3,81
TNMG220408MP TNMG432MP 12 1270 | 87 | 2200 | 316 | 476 | 1732 | 08 | .203 | 516
TNMG220412MP TNMG433MP 12 12,70 | .87 | 22,00 | 316 | 476 | 3564 | 1,2 | 203 | 516
TNMG220416MP TNMG434MP 12 1270 | 87 | 2200 | 3/16 | 476 | 116 | 16 | .203 | 516

Bestellbeispiel:

1SO-Katalognummer: TNMA220412T02020

Schneidstoffsorte:

A75

WENDESCHNEIDPLATTEN

TRAGERWERKZEUGE

BOHRKOPFE

KLEMMHALTER SCREW-ON KENDEX KENLOC

BOHRSTANGEN

KURZKLEMMHALTER



KENLOC

K<

KENLOC Wendeschneidplatten

Schneidstoffauswahl

KENNA PERFECT |  KENNA
M K N S H UNIVERSAL

BOHRSTANGEN KLEMMHALTER SCREW-ON KENDEX
WENDESCHNEIDPLATTEN

BOHRKOPFE

KURZKLEMMHALTER

1SO-Katalognummer

"

KC9040/KC9140

KT315
KC9110
KC9125
KC8050
KT315

KC5010

KC9225

KC9240

KC9245
KT315
KC9315

KC9325

KY4400
KY1310

KY3400

KY3500
KD120

KB9640
K313
KD1405
KD100
K313

KC5410
K68

KC5510
KC5525
KC9225

KC9240

KC9245

KY2100

KY1540
KD120

KY4400

KY1615

KB9610

KB5625

KB9640

<

KU10T
KU30T

/

TNMG-MS

TNMG160402MS
TNMG160404MS
TNMG160408MS

TNMG220404MS
TNMG220408MS
TNMG220412MS

TNMG270608MS
TNMG270612MS
TNMG270616MS

TNMG-MW

TNMG160408MW
TNMG160412MW

TNMG160404P
TNMG160408P

TNMG220404P

TNMG220408P
TNMG220412P
TNMG220416P

TNMG270612P

TRAGERWERKZEUGE

TNMG-RN

TNMG160408RN
TNMG160412RN

TNMG220408RN

TNMG220412RN
TNMG220416RN

TNMG270608RN

TNMG270612RN
TNMG270616RN

TNMG330924RN

TNMG160408RP
TNMG160412RP
TNMG160416RP

TNMG220408RP
TNMG220412RP
TNMG220416RP

TNMG220432RP

TNMG270612RP
TNMG270616RP

TNMG330924RP

TNMG160408UN
TNMG160412UN
TNMG160416UN

TNMG220408UN
TNMG220412UN
TNMG220416UN

*Der Schneidstoff KC9040 wird durch KC9140 ersetzt, verfligbar Frihjahr 2005

& =7

| [A240-A244 ] |

‘-

A28-A32

[[A152-A170 | [ A206-A210 | |
A76

A236 A6-A19 | [ A26-A27 | | | ["A33-A37 ]




KENLOC Wendeschneidplatten

Abmessungen

TN..
Abmessungen
o
s D L10 RE D1

1S0-Katalognummer ANSI-Katalognummer Zoll | mm | Zoll | mm | Zoll | mm | Zoll | mm Zoll | mm
TNMG160402MS TNMG3305MS 3/8 9,53 .65 16,50 | 3/16 4,76 .008 0,2 .150 3,81 TNMG-MS
TNMG160404MS TNMG331MS 3/8 9,53 .65 16,50 | 3/16 4,76 1/64 0,4 .150 3,81
TNMG160408MS TNMG332MS 3/8 9,53 .65 16,50 | 3/16 4,76 1/32 0,8 .150 3,81
TNMG220404MS TNMG431MS 1/2 12,70 .87 22,00 | 3/16 4,76 1/64 0,4 .203 5,16
TNMG220408MS TNMG432MS 1/2 12,70 .87 22,00 | 3/16 4,76 1/32 0,8 .203 5,16
TNMG220412MS TNMG433MS 1/2 12,70 .87 22,00 | 3/16 4,76 3/64 1,2 .203 5,16
TNMG270608MS TNMG542MS 5/8 15,88 1.08 | 27,50 1/4 6,35 1/32 0,8 .250 6,35
TNMG270612MS TNMG543MS 5/8 15,88 1.08 | 27,50 1/4 6,35 3/64 1,2 .250 6,35
TNMG270616MS TNMG544MS 5/8 15,88 1.08 | 27,50 1/4 6,35 1716 1.6 .250 6,35
TNMG160408MW TNMG332MW 3/8 9,53 .65 16,50 | 3/16 4,76 1/32 0,8 .150 3,81 TNMG-MW
TNMG160412MW TNMG333MW 3/8 9,53 .65 16,50 | 3/16 4,76 3/64 1,2 .150 3,81 R
TNMG160404P TNMG331P 3/8 9,53 .65 16,50 | 3/16 4,76 1/64 0,4 .150 3,81
TNMG160408P TNMG332P 3/8 9,53 .65 16,50 | 3/16 4,76 1/32 0,8 .150 3,81
TNMG220404P TNMG431P 1/2 12,70 .87 22,00 | 3/16 4,76 1/64 0,4 .203 5,16
TNMG220408P TNMG432P 1/2 12,70 .87 22,00 | 3/16 4,76 1/32 0,8 .203 5,16
TNMG220412P TNMG433P 1/2 12,70 .87 22,00 | 3/16 4,76 3/64 1,2 .203 5,16
TNMG220416P TNMG434P 1/2 12,70 .87 22,00 | 3/16 4,76 1/16 1,6 .203 5,16
TNMG270612P TNMG543P 5/8 15,88 1.08 | 27,50 1/4 6,35 3/64 1,2 .250 6,35
TNMG160408RN TNMG332RN 3/8 9,53 .65 16,50 | 3/16 4,76 1/32 0,8 .150 3,81 TNMG-RN
TNMG160412RN TNMG333RN 3/8 9,53 .65 16,50 | 3/16 4,76 3/64 1,2 .150 3,81
TNMG220408RN TNMG432RN 1/2 12,70 .87 22,00 | 3/16 4,76 1/32 0,8 .203 5,16
TNMG220412RN TNMG433RN 1/2 12,70 .87 22,00 | 3/16 4,76 3/64 1,2 .203 5,16
TNMG220416RN TNMG434RN 1/2 12,70 .87 22,00 | 3/16 4,76 1716 1,6 .203 5,16
TNMG270608RN TNMG542RN 5/8 15,88 1.08 | 27,50 1/4 6,35 1/32 0,8 .250 6,35
TNMG270612RN TNMG543RN 5/8 15,88 1.08 | 27,50 1/4 6,35 3/64 1,2 .250 6,35
TNMG270616RN TNMG544RN 5/8 15,88 1.08 | 27,50 1/4 6,35 116 1,6 .250 6,35
TNMG330924RN TNMG666RN 3/4 19,05 1.30 | 33,00 3/8 9,53 3/32 2,4 313 7,93
TNMG160408RP TNMG332RP 3/8 9,53 .65 16,50 | 3/16 4,76 1/32 0,8 .150 3,81 TNMG-RP
TNMG160412RP TNMG333RP 3/8 9,53 .65 16,50 | 3/16 4,76 3/64 1,2 .150 3,81
TNMG160416RP TNMG334RP 3/8 9,53 .65 16,50 | 3/16 4,76 116 1.6 .150 3,81
TNMG220408RP TNMG432RP 1/2 12,70 .87 22,00 | 3/16 4,76 1/32 0,8 .203 5,16
TNMG220412RP TNMG433RP 1/2 12,70 .87 22,00 | 3/16 4,76 3/64 1,2 .203 5,16
TNMG220416RP TNMG434RP 1/2 12,70 .87 22,00 | 3/16 4,76 116 1.6 .203 5,16
TNMG220432RP TNMG438RP 1/2 12,70 .87 22,00 | 3/16 4,76 1/8 3,2 .203 5,16
TNMG270612RP TNMG543RP 5/8 15,88 1.08 | 27,50 1/4 6,35 3/64 1,2 .250 6,35
TNMG270616RP TNMG544RP 5/8 15,88 1.08 | 27,50 1/4 6,35 116 1,6 .250 6,35
TNMG330924RP TNMG666RP 3/4 19,05 1.30 | 33,00 3/8 9,53 3/32 2,4 313 7,93
TNMG160408UN TNMG332UN 3/8 9,53 .65 16,50 | 3/16 4,76 1/32 0,8 .150 3,81 TNMG-UN
TNMG160412UN TNMG333UN 3/8 9,53 .65 16,50 | 3/16 4,76 3/64 1,2 .150 3,81 AN
TNMG160416UN TNMG334UN 3/8 9,53 .65 16,50 | 3/16 4,76 116 1.6 .150 3,81
TNMG220408UN TNMG432UN 1/2 12,70 .87 22,00 | 3/16 4,76 1/32 0,8 .203 5,16
TNMG220412UN TNMG433UN 1/2 12,70 .87 22,00 | 3/16 4,76 3/64 1,2 .203 5,16
TNMG220416UN TNMG434UN 1/2 12,70 .87 22,00 | 3/16 4,76 116 1,6 .203 5,16

Bestellbeispiel:

1SO-Katalognummer: TNMG160402MS

Schneidstoffsorte:

K313

A77

WENDESCHNEIDPLATTEN

TRAGERWERKZEUGE

BOHRKOPFE

KLEMMHALTER SCREW-ON KENDEX KENLOC

BOHRSTANGEN

KURZKLEMMHALTER



BOHRSTANGEN KLEMMHALTER SCREW-ON KENDEX KENLOC
WENDESCHNEIDPLATTEN

BOHRKOPFE

KURZKLEMMHALTER

KENLOC Wendeschneidplatten K<

Schneidstoffauswahl

KENNA PERFECT | KENNA
N NIVERSAL

<&

[
<
W
ju
c

KC9040/KC9140

KT315
KC9110
KC9125
KC8050
KT315
KC5010
KC9225
KC9240
KC9245
KT315
KC9315
KC9325
KY4400
KY1310
KY3400
KY3500
KD120
KB9640
K313
KC5410
KD1405
KD100
K313
K68
KC5510
KC5525
KC9225
KC9240
KC9245
KY2100
KY1540
KD120
KY4400
KY1615
KB9610
KB5625
KB9640
KU10T
KU30T

1SO-Katalognummer

TNMM-RM | TNMM160408RM
TNMM160412RM
TNMM220408RM
TNMM220412RM
TNMM220416RM
TNMM270612RM
TNMM270616RM

TNMM160408RP
TNMM160412RP
TNMM160416RP
TNMM220408RP
TNMM220412RP
TNMM220416RP
TNMM270612RP
TNMM270616RP

TNMP220408
TNMP220412

TRAGERWERKZEUGE

/| Y| BB

7
N\

TNMP160404K
TNMP160408K
TNMP220404K
TNMP220408K

TNMS160404
TNMS160408
TNMS220404
TNMS220408
TNMS220412

TNMS270608
TNMS270612

VNGA160408
VNGA160408E

VNGA220408 [ ] [ [ ]

VNGA-MT VNGA160404501020MT
VNGA160404501025MT
VNGA160408501020MT ()
VNGA160408501025MT
VNGA160412501020MT

g

*Der Schneidstoff KC9040 wird durch KC9140 ersetzt, verfligbar Frihjahr 2005

i/ —

[[A152-A170 | [[A206-A210 | [ A236 | [A240-A244 ] [ A6-A19 | [ A26-A27 | [ A28-A32 | [ A33-A37 |
A78




KENLOC Wendeschneidplatten

WENDESCHNEIDPLATTEN

Abmessungen
Abmessungen
D1
L10 RE D1
1S0-Katalognummer ANSI-Katalognummer Zoll | mm | Zoll | mm | Zoll | mm | Zoll | mm Zoll | mm
TNMM160408RM TNMM332RM 3/8 9,53 .65 16,50 | 3/16 4,76 1/32 0,8 .150 3,81 TNMM-RM
TNMM160412RM TNMM333RM 3/8 9,53 .65 16,50 | 3/16 4,76 3/64 1.2 .150 3,81
TNMM220408RM TNMM432RM 12 12,70 .87 22,00 | 3/16 4,76 1/32 0,8 .203 5,16
TNMM220412RM TNMM433RM 12 12,70 .87 22,00 | 3/16 4,76 3/64 1.2 .203 5,16
TNMM220416RM TNMM434RM 12 12,70 .87 22,00 | 3/16 4,76 116 1,6 .203 5,16
TNMM270612RM TNMM543RM 5/8 15,88 1.08 | 27,50 1/4 6,35 3/64 1,2 .250 6,35
TNMM270616RM TNMM544RM 5/8 15,88 1.08 | 27,50 1/4 6,35 1716 1,6 .250 6,35
TNMM160408RP TNMM332RP 3/8 9,53 .64 16,36 | 3/16 4,76 1/32 0,8 .150 3,81
TNMM160412RP TNMM333RP 3/8 9,53 .64 16,36 | 3/16 4,76 3/64 1.2 .150 3,81
TNMM160416RP TNMM334RP 3/8 9,53 .64 16,36 | 3/16 4,76 1/16 1.6 .150 3,81
TNMM220408RP TNMM432RP 12 12,70 .86 21,89 | 3/16 4,76 1/32 0,8 .203 5,16
TNMM220412RP TNMM433RP 12 12,70 .86 21,89 | 3/16 4,76 3/64 1,2 .203 5,16
TNMM220416RP TNMM434RP 12 12,70 .86 21,89 | 3/16 4,76 1/16 1.6 .203 5,16
TNMM270612RP TNMM543RP 5/8 15,88 1.08 | 27,50 1/4 6,35 3/64 1,2 .250 6,35
TNMM270616RP TNMM544RP 5/8 15,88 1.08 | 27,50 1/4 6,35 116 1.6 .250 6,35
TNMP220408 TNMP432 12 12,70 .87 22,00 | 3/16 4,76 1/32 0,8 .203 5,16 TNMP
TNMP220412 TNMP433 12 12,70 .87 22,00 | 3/16 4,76 3/64 1.2 .203 5,16
[—

TNMP160404K TNMP331K 3/8 9,53 .65 16,50 | 3/16 4,76 1/64 0,4 .150 3,81 TNMP-K
TNMP160408K TNMP332K 3/8 9,53 .65 16,50 | 3/16 4,76 1/32 0,8 .150 3,81
TNMP220404K TNMP431K 12 12,70 .87 22,00 | 3/16 4,76 1/64 04 .203 5,16
TNMP220408K TNMP432K 12 12,70 .87 22,00 | 3/16 4,76 1/32 0,8 .203 5,16
TNMS160404 TNMS331 3/8 9,53 .65 16,50 | 3/16 4,76 1/64 0,4 .150 3,81 TNMS
TNMS160408 TNMS332 3/8 9,53 .65 16,50 | 3/16 4,76 1/32 0,8 .150 3,81
TNMS220404 TNMS431 12 12,70 .87 22,00 | 3/16 4,76 1/64 0,4 .203 5,16 ::
TNMS220408 TNMS432 12 12,70 .87 22,00 | 3/16 4,76 1/32 0,8 .203 5,16
TNMS220412 TNMS433 12 12,70 .87 22,00 | 3/16 4,76 3/64 1.2 .203 5,16 [— |
TNMS270608 TNMS542 5/8 15,88 1.08 | 27,50 1/4 6,35 1/32 0,8 .250 6,35
TNMS270612 TNMS543 5/8 15,88 1.08 | 27,50 1/4 6,35 3/64 1,2 .250 6,35
VNGA160408 VNGA332 3/8 9,53 .65 16,61 | 3/16 4,76 1/32 0,8 .150 3,81 VNGA
VNGA160408E VNGA332E 3/8 9,53 .65 16,61 | 3/16 4,76 1/32 0,8 .150 3,81 a
VNGA220408 VNGA432 12 12,70 .87 22,14 | 3/16 4,76 1/32 0,8 .203 5,16 I:-/
VNGA160404501020MT VNGA33150420MT 3/8 9,53 .65 16,61 | 3/16 4,76 1/64 0,4 .150 3,81 VNGA-MT
VNGA160404501025MT VNGA33150425MT 3/8 9,53 .65 16,61 | 3/16 4,76 1/64 0,4 .150 3,81 ﬁj"
VNGA160408501020MT VNGA33250420MT 3/8 9,53 .65 16,61 | 3/16 4,76 1/32 0,8 .150 3,81 i’
VNGA160408501025MT VNGA33250425MT 3/8 9,53 .65 16,61 | 3/16 4,76 1/32 0,8 .150 3,81
VNGA160412501020MT VNGA33350420MT 3/8 9,53 .65 16,61 | 3/16 4,76 3/64 1.2 .150 3,81

Bestellbeispiel:

1SO-Katalognummer: TNMM160408RM

Schneidstoffsorte:

KC9110

A79

TRAGERWERKZEUGE

BOHRKOPFE

KLEMMHALTER SCREW-ON KENDEX KENLOC

BOHRSTANGEN

KURZKLEMMHALTER



BOHRKOPFE BOHRSTANGEN KLEMMHALTER SCREW-ON KENDEX KENLOC

KURZKLEMMHALTER

KENLOC Wendeschneidplatten

Schneidstoffauswahl

K<

Z | KENNA PERFECT | KENNA
E P M N S H UNIVERSAL
: <
- /
(=]
2 oln|o|s o|in(o|wn ninolelole =) o|wn o|n|niolnio|Q o|nlo|n|o
2 HENE RN RN R EE R A AR NN EE RS R EREE
2ISI0IGIBIRIS|ISISISIRSISISS IS al@m|Calalm@dS|SS|S|S(Sal=|>|a|a|al 22
1SO-Katalognummer Y I¥|¥|I¥|¥(¥I¥I¥I¥I¥ KK ¥V IVYIVIYMVIXMIV I MY Y ] 2
VNMA VNMA160408501020 [ ] [ ]
o
VNMS-E VNMS160404E [ ]
- VNMS160408E
e y
€
VNMS-F VNMS160404F [ ]
7‘@-\77 VNMS160408F [ ]
=
w
0,
@
E VNGA VNGA160404T01020 [ ] [ ]
w
= VNGA160404T702020 [ ]
g g VNGA160408T01020 [ ] [ ]
= VNGA160408T02020 [ ] [ ]
= VNGA160412T02020 [ ]
VNGA220408T02020 [ ] [ ]
VNGA220412702020 [ ] [ J
VNGA220416T02020 [ ]
VNGG160401FS [ ] [ ] [ 2K J
VNGG160402FS [ ] [ ] LI )
VNGG160404FS [ ] [ ] [ 2K )
VNGG160408FS [ ] [ ] LI )
VNGG160412FS [ ] [ ] [ 2K J
VNGG-LF VNGG160402LF [ ] [ ] [ J
VNGG160404LF [ ] [ ] [ ]
VNGG160408LF [ ] [ ] [ ]
VNGG220408LF [ ]
VNGP VNGP160401 [} [ Y J [ ]
A —=]| VNGP160402 [ ] [ ]
/a@/
_/ VNGP220404 )
VNGP220408 [ ] [ ] [ J
VNMA VNMA160408 o0®
l—/
*Der Schneidstoff KC9040 wird durch KC9140 ersetzt, verfligbar Frihjahr 2005

[[A152-A170 | [[A206-A210 | [ A236 | [A240-A244 ] [ A6-A19 | [ A26-A27

A28-A32

A33-A37

A80




KENLOC Wendeschneidplatten

Abmessungen
VN..
Abmessungen
D1
S
L10 RE D1

1S0-Katalognummer ANSI-Katalognummer Zoll | mm | Zoll | mm | Zoll | mm | Zoll | mm Zoll | mm
VNMA160408501020 VNMA33250420 3/8 9,53 .65 16,61 | 3/16 4,76 1/32 0,8 .150 3,81 VNMA

P>
VNMS160404E VNMS331E 3/8 9,53 .65 16,61 | 3/16 4,76 1/64 0,4 .150 3,81 VNMS-E
VNMS160408E VNMS332E 3/8 9,53 .65 16,61 | 3/16 4,76 1/32 0,8 .150 3,81 /‘/\077
VNMS160404F VNMS331F 3/8 9,53 .65 16,61 | 3/16 4,76 1/64 0,4 .150 3,81 VNMS-F
VNMS160408F VNMS332F 3/8 9,53 .65 16,61 | 3/16 4,76 1/32 0,8 .150 3,81 /407‘7

P /
VNGA160404T01020 VNGA331T0420 3/8 9,53 .65 16,61 | 3/16 4,76 1/64 0,4 .150 3,81 VNGA
VNGA160404T02020 VNGA331T0820 3/8 9,53 .65 16,61 | 3/16 4,76 1/64 0,4 .150 3,81 ﬂ\
VNGA160408T101020 VNGA332T0420 3/8 9,53 .65 16,61 | 3/16 4,76 1/32 0,8 .150 3,81 i/
VNGA160408T02020 VNGA332T0820 3/8 9,53 .65 16,61 | 3/16 4,76 1/32 0,8 .150 3,81
VNGA160412T702020 VNGA333T0820 3/8 9,53 .65 16,61 | 3/16 4,76 3/64 1.2 .150 3,81
VNGA220408T102020 VNGA432T0820 12 12,70 .87 22,14 | 3/16 4,76 1/32 0,8 .203 5,16
VNGA220412T702020 VNGA433T0820 12 12,70 .87 22,14 | 3/16 4,76 3/64 1,2 .203 5,16
VNGA220416T02020 VNGA434T0820 12 12,70 .87 22,14 | 3/16 4,76 1716 1.6 .203 5,16
VNGG160401FS VNGG330FS 3/8 9,53 .65 16,61 | 3/16 4,76 .004 0,1 .150 3,81
VNGG160402FS VNGG3305FS 3/8 9,53 .65 16,61 | 3/16 4,76 .008 0,2 .150 3,81
VNGG160404FS VNGG331FS 3/8 9,53 .65 16,61 | 3/16 4,76 1/64 0,4 .150 3,81
VNGG160408FS VNGG332FS 3/8 9,53 .65 16,61 | 3/16 4,76 1/32 0,8 .150 3,81
VNGG160412FS VNGG333FS 3/8 9,53 .65 16,61 | 3/16 4,76 3/64 1,2 .150 3,81
VNGG160402LF VNGG3305LF 3/8 9,53 .65 16,61 | 3/16 4,76 .008 0,2 .150 3,81 VNGG-LF
VNGG160404LF VNGG331LF 3/8 9,53 .65 16,61 | 3/16 4,76 1/64 0,4 .150 3,81
VNGG160408LF VNGG332LF 3/8 9,53 .65 16,61 | 3/16 4,76 1/32 0,8 .150 3,81
VNGG220408LF VNGG432LF 12 12,70 .87 22,14 | 3/16 4,76 1/32 0,8 .203 5,16
VNGP160401 VNGP330 3/8 9,53 .65 16,61 | 3/16 4,76 .004 0,1 .150 3,81 VNGP
VNGP160402 VNGP3305 3/8 9,53 .65 16,61 | 3/16 4,76 .008 0,2 .150 3,81 é@‘/;
VNGP220404 VNGP431 12 12,70 .87 22,14 | 3/16 4,76 1/64 04 .203 516 |/
VNGP220408 VNGP432 12 12,70 .87 22,14 | 3/16 4,76 1/32 0,8 .203 5,16
VNMA160408 VNMA332 3/8 9,53 .65 16,61 | 3/16 4,76 1/32 0,8 .150 3,81 VNMA

e

Bestellbeispiel:

1SO-Katalognummer: VNMA160408501020

Schneidstoffsorte:

A81

WENDESCHNEIDPLATTEN

TRAGERWERKZEUGE

BOHRKOPFE

KLEMMHALTER SCREW-ON KENDEX KENLOC

BOHRSTANGEN

KURZKLEMMHALTER



SCREW-ON KENDEX KENLOC

KLEMMHALTER

KENLOC Wendeschneidplatten K<

Schneidstoffauswahl

BOHRKOPFE BOHRSTANGEN

KURZKLEMMHALTER

Z | KENNA PERFECT | KENNA
E P M N S H UNIVERSAL
: <
: (
S o
g <
2 oln|o|s o|in(o|wn ninolelole =) o|wn o|n|niolnio|Q o|nlo|n|o
: 2 SHE SRS B RS RRERE . E 5. ERNSRESCICEHE 58
2ISI0|1GIBIRIS|ISISISIRSISISS IS al@m|Calalm@dS|SS|S|S(Sal=|>|a|a|al 22
1SO-Katalognummer Y I¥|¥|I¥|¥(¥I¥I¥I¥I¥¥¥EZEIVIXZIYIVIYVMIVIMIV MY 2
VNMA-E VNMA160408E [ ] [ ]
_/
VNMG-FF VNMG160404FF o0 o0 [ ] ([ ]
@ VNMG160408FF [ K J [ KK J [} [ ]
VNMG-FN VNMG160404FN eoe0 [ ] o0
VNMG160408FN (2K J [ ] (X J
w
O,
@
E VNMG-FP VNMG160404FP [ ] [ ) o o0 [ ] [ ] [}
“;‘ @ VNMG160408FP [} [ ] [ KK J [} [ ] (]
o
I}
<L
=
VNMG-MN | VNMG160404MN N ]
VNMG160408MN o000 [ ]
@ VNMG160412MN 00 °
VNMG-MP VNMG160404MP LJICJC ) o o0 o0
VNMG160408MP [ o000 o 00 (2K )
VNMG160412MP o000 [ ]
VNMG160401MS [ ] [ ]
VNMG160402MS [ ] [ ]
VNMG160404MS [ ] [ ]
VNMG160408MS [ ] [ ]
VNMG220404MS [ ] [ J
VNMG220408MS ° [ ]
VNMG-P VNMG160404P [ K 2K J (JK J
@ VNMG160408P o0 0 o0
*Der Schneidstoff KC9040 wird durch KC9140 ersetzt, verfligbar Frihjahr 2005
1 7 /_
? 7 |

[[A152-A170 | [[A206-A210 | [ A236 | [A240-A244 ] [ A6-A19 | [ A26-A27 | [ A28-A32 | [ A33-A37 |
A82




KENLOC Wendeschneidplatten

Abmessungen
VN..
Abmessungen
D1
2 L10 RE D1

1S0-Katalognummer ANSI-Katalognummer Zoll | mm | Zoll | mm | Zoll | mm | Zoll | mm Zoll | mm
VNMA160408E VNMA332E 3/8 9,53 .65 16,61 | 3/16 4,76 1/32 0,8 .150 3,81 VNMA-E

—6

—
VNMG160404FF VNMG331FF 3/8 9,53 .65 16,61 | 3/16 4,76 1/64 0,4 .150 3,81 VNMG-FF
VNMG160408FF VNMG332FF 3/8 9,53 .65 16,61 | 3/16 4,76 1/32 0,8 .150 3,81 @
VNMG160404FN VNMG331FN 3/8 9,53 .65 16,61 | 3/16 4,76 1/64 0,4 .150 3,81 VNMG-FN
VNMG160408FN VNMG332FN 3/8 9,53 .65 16,61 | 3/16 4,76 1/32 0,8 .150 3,81 =
VNMG160404FP VNMG331FP 3/8 9,53 .65 16,61 | 3/16 4,76 1/64 0,4 .150 3,81 VNMG-FP
VNMG160408FP VNMG332FP 3/8 9,53 .65 16,61 | 3/16 4,76 1/32 0,8 .150 3,81 @
VNMG160404MN VNMG331MN 3/8 9,53 .65 16,61 | 3/16 4,76 1/64 0,4 .150 3,81 VNMG-MN
VNMG160408MN VNMG332MN 3/8 9,53 .65 16,61 | 3/16 4,76 1/32 0,8 .150 3,81
VNMG160412MN VNMG333MN 3/8 9,53 .65 16,61 | 3/16 4,76 3/64 1.2 .150 3,81
VNMG160404MP VNMG331MP 3/8 9,53 .65 16,61 | 3/16 4,76 1/64 0,4 .150 3,81 VNMG-MP
VNMG160408MP VNMG332MP 3/8 9,53 .65 16,61 | 3/16 4,76 1/32 0,8 .150 3,81
VNMG160412MP VNMG333MP 3/8 9,53 .65 16,61 | 3/16 4,76 3/64 1.2 .150 3,81
VNMG160401MS VNMG330MS 3/8 9,53 .65 16,61 | 3/16 4,76 .004 0,1 .150 3,81 VNMG-MS
VNMG160402MS VNMG3305MS 3/8 9,53 .65 16,61 | 3/16 4,76 .008 0,2 .150 3,81
VNMG160404MS VNMG331MS 3/8 9,53 .65 16,61 | 3/16 4,76 1/64 0,4 .150 3,81
VNMG160408MS VNMG332MS 3/8 9,53 .65 16,61 | 3/16 4,76 1/32 0,8 .150 3,81
VNMG220404MS VNMG431MS 12 12,70 .87 22,14 | 3/16 4,76 1/64 0,4 .203 5,16
VNMG220408MS VNMG432MS 12 12,70 .87 22,14 | 3/16 4,76 1/32 0,8 .203 5,16
VNMG160404P VNMG331P 3/8 9,53 .65 16,61 | 3/16 4,76 1/64 0,4 .150 3,81 VNMG-P
VNMG160408P VNMG332P 3/8 9,53 .65 16,61 | 3/16 4,76 1/32 0,8 .150 3,81 @

Bestellbeispiel:

1SO-Katalognummer: VNMA160408E

Schneidstoffsorte:

KB9640

A83

WENDESCHNEIDPLATTEN

TRAGERWERKZEUGE

BOHRKOPFE

KLEMMHALTER SCREW-ON KENDEX KENLOC

BOHRSTANGEN

KURZKLEMMHALTER



SCREW-ON KENDEX KENLOC
WENDESCHNEIDPLATTEN

KLEMMHALTER

BOHRSTANGEN

KENLOC Wendeschneidplatten K<

Schneidstoffauswahl

KENNA PERFECT | KENNA
N NIVERSAL

<&

[
<
W
ju
c

KC9040/KC9140

KT315
KC9110
KC9125
KC8050
KT315
KC5010
KC9225
KC9240
KC9245
KT315
KC9315
KC9325
KY4400
KY1310
KY3400
KY3500
KD120
KB9640
K313
KC5410
KD1405
KD100
K313
K68
KC5510
KC5525
KC9225
KC9240
KC9245
KY2100
KY1540
KD120
KY4400
KY1615
KB9610
KB5625
KB9640
KU10T
KU30T

1SO-Katalognummer

VNMG160408RN
VNMG160412RN
VNMG220408RN
VNMG220412RN

VNMG-RP VNMG160408RP
e’ ? VNMG160412RP

VNMG-UN VNMG160404UN
g — | VNMG160408UN

BOHRKOPFE

KURZKLEMMHALTER

VNMP-K VNMP160404K (N J

M VNMP160408K (X ]

TRAGERWERKZEUGE

VNMS VNMS160404
4@/7 VNMS160408
I

WNGA080404S01020FWMT
WNGA080408501020FWMT
WNGA080412501020FWMT

WNGA080404501020MT
WNGA080408501020MT
WNGA080412501020MT

WNGAO080404EFW
WNGAO080408EFW
WNGA080408T01020FW LI )
WNGAO080412EFW

WNGA080412T01020FW
WNGA080412T02020FW
WNGA080416T01020FW o0

*Der Schneidstoff KC9040 wird durch KC9140 ersetzt, verfligbar Frihjahr 2005

i/ —

[[A152-A170 | [[A206-A210 | [ A236 | [A240-A244 ] [ A6-A19 | [ A26-A27 | [ A28-A32 | [ A33-A37 |
A84




KENLOC Wendeschneidplatten

Abmessungen
Abmessungen
D1
L10 RE D1

1S0-Katalognummer ANSI-Katalognummer Zoll | mm | Zoll | mm | Zoll | mm | Zoll | mm Zoll | mm
VNMG160408RN VNMG332RN 3/8 9,53 .65 16,61 | 3/16 4,76 1/32 0,8 .150 3,81 VNMG-RN
VNMG160412RN VNMG333RN 3/8 9,53 .65 16,61 | 3/16 4,76 3/64 1.2 .150 3,81 g
VNMG220408RN VNMG432RN 12 12,70 .87 22,14 | 3/16 4,76 1/32 0,8 .203 5,16
VNMG220412RN VNMG433RN 12 12,70 .87 22,14 | 3/16 4,76 3/64 1.2 .203 5,16
VNMG160408RP VNMG332RP 3/8 9,53 .65 16,61 | 3/16 4,76 1/32 0,8 .150 3,81 VNMG-RP
VNMG160412RP VNMG333RP 3/8 9,53 .65 16,61 | 3/16 4,76 3/64 1.2 .150 3,81 ﬁ/—

- /
VNMG160404UN VNMG331UN 3/8 9,53 .65 16,61 | 3/16 4,76 1/64 0,4 .150 3,81 VNMG-UN
VNMG160408UN VNMG332UN 3/8 9,53 .65 16,61 | 3/16 4,76 1/32 0,8 .150 3,81 E’?
VNMP160404K VNMP331K 3/8 9,53 .65 16,61 | 3/16 4,76 1/64 0,4 .150 3,81 VNMP-K
VNMP160408K VNMP332K 3/8 9,53 .65 16,61 | 3/16 4,76 1/32 0,8 .150 3,81

—
VNMS160404 VNMS331 3/8 9,53 .65 16,61 | 3/16 4,76 1/64 0,4 .150 3,81 VNMS
VNMS160408 VNMS332 3/8 9,53 .65 16,61 | 3/16 4,76 1/32 0,8 .150 3,81 -

—
WNGA080404501020FWMT WNGA431S0420FWMT 12 12,70 .34 8,69 3/16 4,76 1/64 0,4 .203 5,16 | WNGA-FW/
WNGA080408501020FWMT WNGA43250420FWMT 12 12,70 .34 8,69 3/16 4,76 1/32 0,8 .203 5,16
WNGA080412501020FWMT WNGA43350420FWMT 12 12,70 .34 8,69 3/16 4,76 3/64 1,2 .203 5,16
WNGA080404501020MT WNGA43150420MT 12 12,70 .34 8,69 3/16 4,76 1/64 0,4 .203 5,16
WNGA080408501020MT WNGA43250420MT 12 12,70 .34 8,69 3/16 4,76 1/32 0,8 .203 5,16
WNGA080412501020MT WNGA43350420MT 12 12,70 .34 8,69 3/16 4,76 3/64 1.2 .203 5,16
WNGAO080404EFW WNGA431FW 12 12,70 .34 8,69 3/16 4,76 1/64 0,4 .203 5,16
WNGAO080408EFW WNGA432FW 12 12,70 .34 8,69 3/16 4,76 1/32 0,8 .203 5,16
WNGA080408T01020FW WNGA432T0420FW 12 12,70 .34 8,69 3/16 4,76 1/32 0,8 .203 5,16
WNGAO080412EFW WNGA433FW 12 12,70 .34 8,69 3/16 4,76 3/64 1,2 .203 5,16
WNGA080412T01020FW WNGA433T0420FW 12 12,70 .34 8,69 3/16 4,76 3/64 1.2 .203 5,16
WNGA080412T02020FW WNGA433T0820FW 12 12,70 .34 8,69 3/16 4,76 3/64 1,2 .203 5,16
WNGA080416T01020FW WNGA434T0420FW 12 12,70 .34 8,69 3/16 4,76 1716 1.6 .203 5,16

WENDESCHNEIDPLATTEN

TRAGERWERKZEUGE

BOHRKOPFE

KLEMMHALTER SCREW-ON KENDEX KENLOC

BOHRSTANGEN

KURZKLEMMHALTER

Bestellbeispiel:
1SO-Katalognummer: VNMG160408RN
Schneidstoffsorte: KC9110

A85



BOHRSTANGEN KLEMMHALTER SCREW-ON KENDEX KENLOC
WENDESCHNEIDPLATTEN

BOHRKOPFE

KURZKLEMMHALTER

KENLOC Wendeschneidplatten

Schneidstoffauswahl

1SO-Katalognummer

"

KC9040/KC9140

KT315
KC9110
KC9125
KC8050
KT315
KC5010

KC9225

KC9240
KC9245
KT315

KC9315

KC9325

KY4400
KY1310

KY3400

KENNA PERFECT
N

KY3500
KD120
KB9640
K313
KC5410
KD1405
KD100
K313
K68

KC5510
KC5525
KC9225

KC9240

KC9245

KY2100

KY1540
KD120

KY4400

KY1615

KB9610

KB5625

KB9640

K<

KENNA

<

KU10T
KU30T

NIVERSAL

/

WNGA080404T01020
WNGA080408T01020
WNGA080408T02020

WNGA080412T01020
WNGA080412T02020
WNGA080416T02020

WNGGO080401FS
WNGG080402FS
WNGG080404FS

WNGGO080408FS
WNGG080412FS

WNGGO080401LF
WNGG080402LF
WNGG080404LF

WNGG080408LF

TRAGERWERKZEUGE

WNMA060408
WNMA060412

WNMA080408

WNMA080408502020
WNMA080412
WNMAO080412E

WNMA080412502020
WNMA080412T02020
WNMA080416

WNMA080416502020

WNMA-MW

WNMA080408502020MW
WNMA080412502020MW

WNMGO060404FF
WNMGO060408FF

WNMGO080404FF

WNMGO080408FF

WNMGO060404FN
WNMG060408FN

WNMGO080404FN

WNMGO080408FN
WNMGO080412FN
WNMG080416FN

*Der Schneidstoff KC9040 wird durch KC9140 ersetzt, verfligbar Frihjahr 2005

&

‘-

[[A152-A170 | [ A206-A210 | |

A236

| [A240-A244 ] |

A6-A19

A26-A27

| [ A28-A32

A33-A37

A86




KENLOC Wendeschneidplatten

Abmessungen
WN..
Abmessungen
D1
S D L10 RE D1
1S0-Katalognummer ANSI-Katalognummer Zoll mm Zoll mm Zoll mm | Zoll mm Zoll mm
WNGA080404T01020 WNGA431T0420 12 12,70 .34 8,69 3/16 4,76 1/64 0,4 .203 5,16
WNGA080408T01020 WNGA432T0420 12 12,70 .34 8,69 3/16 4,76 1/32 0,8 .203 5,16
WNGA080408T02020 WNGA432T0820 1/2 12,70 .34 8,69 3/16 4,76 1/32 0,8 .203 5,16
WNGA080412T01020 WNGA433T0420 1/2 12,70 .34 8,69 3/16 4,76 3/64 1,2 .203 5,16
WNGA080412T02020 WNGA43370820 1/2 12,70 .34 8,69 3/16 4,76 3/64 1,2 .203 5,16
WNGA080416T02020 WNGA434T0820 12 12,70 .34 8,69 3/16 4,76 1716 1,6 .203 5,16
WNGG080401FS WNGG430FS 12 12,70 .34 8,69 3/16 4,76 .004 0,1 .203 5,16
WNGG080402FS WNGG4305FS 1/2 12,70 .34 8,69 3/16 4,76 .008 0,2 .203 5,16
WNGG080404FS WNGG431FS 1/2 12,70 .34 8,69 3/16 4,76 1/64 0.4 .203 5,16
WNGG080408FS WNGG432FS 1/2 12,70 .34 8,69 3/16 4,76 1/32 0,8 .203 5,16
WNGG080412FS WNGG433FS 12 12,70 .34 8,69 3/16 4,76 3/64 1,2 .203 5,16
WNGGO080401LF WNGG430LF 12 12,70 .34 8,69 3/16 4,76 .004 0,1 .203 5,16
WNGG080402LF WNGG4305LF 1/2 12,70 .34 8,69 3/16 4,76 .008 0,2 .203 5,16
WNGG080404LF WNGG431LF 1/2 12,70 .34 8,69 3/16 4,76 1/64 0.4 .203 5,16
WNGG080408LF WNGG432LF 1/2 12,70 .34 8,69 3/16 4,76 1/32 0,8 .203 5,16
WNMA060408 WNMA332 3/8 9,53 .26 6,52 3/16 4,76 1/32 0,8 .150 3,81 WNMA
WNMA060412 WNMA333 3/8 9,53 .26 6,52 3/16 4,76 3/64 1,2 .150 3,81
WNMA080408 WNMA432 1/2 12,70 .34 8,69 3/16 4,76 1/32 0,8 .203 5,16
WNMA080408502020 WNMA43250820 12 12,70 .34 8,69 3/16 4,76 1/32 0,8 .203 5,16
WNMA080412 WNMA433 w2 |1270 | 3a | 869 | 316 | 476 | 3ea | 12 | 203 | 516 |
WNMA080412E WNMA433E 1/2 12,70 .34 8,69 3/16 4,76 3/64 1,2 .203 5,16
WNMA080412502020 WNMA43350820 12 12,70 .34 8,69 3/16 4,76 3/64 1.2 .203 5,16
WNMA080412T02020 WNMA433T0820 12 12,70 .34 8,69 3/16 4,76 3/64 1,2 .203 5,16
WNMA080416 WNMA434 1/2 12,70 .34 8,69 3/16 4,76 1/16 1.6 .203 5,16
WNMA080416502020 WNMA43450820 12 12,70 .34 8,69 3/16 4,76 116 1,6 .203 5,16
WNMA080408502020MW WNMA43250820MW 12 12,70 .34 8,69 3/16 4,76 1/32 0,8 .203 5,16 WNMA-MW
WNMA080412502020MW WNMA43350820MW 12 12,70 .34 8,69 3/16 4,76 3/64 1.2 .203 5,16 :
WNMGO060404FF WNMG331FF 3/8 9,53 .26 6,52 3/16 4,76 1/64 0,4 .150 3,81
WNMGO060408FF WNMG332FF 3/8 9,53 .26 6,52 3/16 4,76 1/32 0,8 .150 3,81
WNMGO080404FF WNMG431FF 1/2 12,70 .34 8,69 3/16 4,76 1/64 0.4 .203 5,16
WNMGO080408FF WNMG432FF 12 12,70 .34 8,69 3/16 4,76 1/32 0,8 .203 5,16
WNMGO060404FN WNMG331FN 3/8 9,53 .26 6,52 3/16 4,76 1/64 0,4 .150 3,81
WNMGO060408FN WNMG332FN 3/8 9,53 .26 6,52 3/16 4,76 1/32 0,8 .150 3,81
WNMGO080404FN WNMG431FN 1/2 12,70 .34 8,69 3/16 4,76 1/64 04 .203 5,16
WNMGO080408FN WNMG432FN 1/2 12,70 .34 8,69 3/16 4,76 1/32 0,8 .203 5,16
WNMGO080412FN WNMG433FN 12 12,70 .34 8,69 3/16 4,76 3/64 1.2 .203 5,16
WNMGO080416FN WNMG434FN 12 12,70 .34 8,69 3/16 4,76 116 1,6 .203 5,16

Bestellbeispiel:

1SO-Katalognummer: WNGA080404T01020

Schneidstoffsorte: KY4400

A87

WENDESCHNEIDPLATTEN

TRAGERWERKZEUGE

BOHRKOPFE

KLEMMHALTER SCREW-ON KENDEX KENLOC

BOHRSTANGEN

KURZKLEMMHALTER



KENLOC

K<

KENLOC Wendeschneidplatten

Schneidstoffauswahl

KENNA PERFECT |  KENNA
M K N S H UNIVERSAL

"

BOHRSTANGEN KLEMMHALTER SCREW-ON KENDEX
WENDESCHNEIDPLATTEN

BOHRKOPFE

KURZKLEMMHALTER

1SO-Katalognummer

KT315

KC9110

KC9125

KC8050

KC9040/KC9140

KT315

KC5010

KC9225

KC9240

KC9245
KT315
KC9315

KC9325
KY4400
KY1310

KY3400

KY3500
KD120
KB9640
K313
KC5410
KD1405
KD100
K313
K68

KC5510
KC5525
KC9225

KC9240

KC9245

KY2100

KY1540
KD120

KY4400

KY1615

KB9610

KB5625

KB9640

<

KU10T
KU30T

/

WNMG060404FP
WNMG060408FP

WNMGO080404FP

WNMGO080408FP
WNMGO080412FP

WNMGO060404FW
WNMGO060408FW
WNMGO060412FW

WNMG080404FW
WNMG080408FW
WNMG080412FW

WNMG060404MN
WNMG060408MN
WNMG060412MN

WNMG080408MN
WNMGO080412MN
WNMG080416MN

WNMG060404MP
WNMG060408MP
WNMG060412MP

TRAGERWERKZEUGE

WNMG080408MP
WNMG080412MP

WNMG-MS

WNMG060408MS
WNMG060412MS

WNMGO080401MS

WNMG080402MS
WNMG080404MS
WNMG080408MS

WNMG060408MW
WNMG060412MW

WNMG080408MW

WNMG080412MW

WNMG080404P
WNMG080408P
WNMG080412P

WNMG-RN

WNMG060408RN
WNMGO060412RN

WNMGO080408RN

*Der Schneidstoff KC9040 wird durch KC9140 ersetzt, verfligbar Frihjahr 2005

WNMG080412RN
WNMG080416RN

&

‘-

[[A152-A170 | [ A206-A210 | |

| [A240-A244 ] |

A6-A19

A26-A27

| [ A28-A32

A33-A37

A88




KENLOC Wendeschneidplatten
Abmessungen
=
E
WN.. g
w
Abmessungen z
D1 R
a
E
S| D L10 RE D1 =
1S0-Katalognummer ANSI-Katalognummer Zoll | mm | Zoll | mm | Zoll | mm | Zoll | mm Zoll | mm
WNMGO060404FP WNMG331FP 3/8 9,53 .26 6,52 3/16 4,76 1/64 0,4 .150 3,81
WNMGO060408FP WNMG332FP 3/8 9,53 .26 6,52 3/16 4,76 1/32 0,8 .150 3,81
WNMGO080404FP WNMG431FP 12 12,70 .34 8,69 3/16 4,76 1/64 0,4 .203 5,16
WNMGO080408FP WNMG432FP 12 12,70 .34 8,69 3/16 4,76 1/32 0,8 .203 5,16
WNMGO080412FP WNMG433FP 12 12,70 .34 8,69 3/16 4,76 3/64 1,2 .203 5,16
WNMGO060404FW WNMG331FW 3/8 9,53 .26 6,52 3/16 4,76 1/64 0,4 .150 3,81 WNMG-FW
WNMG060408FW WNMG332FW 3/8 9,53 .26 6,52 3/16 4,76 1/32 0,8 .150 3,81 y \
WNMG060412FW WNMG333FW 3/8 9,53 .26 6,52 3/16 4,76 3/64 1,2 .150 3,81 / N\
WNMGO080404FW WNMG431FW 12 12,70 .34 8,69 3/16 4,76 1/64 0,4 .203 5,16 / >
WNMGO080408FW WNMG432FW 172 12,70 .34 8,69 3/16 4,76 1/32 0,8 .203 5,16
WNMGO080412FW WNMG433FW 12 12,70 .34 8,69 3/16 4,76 3/64 1.2 .203 5,16
WNMG060404MN WNMG331MN 3/8 9,53 .26 6,52 3/16 4,76 1/64 0,4 .150 3,81 WNMG-MN
WNMG060408MN WNMG332MN 3/8 9,53 .26 6,52 3/16 4,76 1/32 0,8 .150 3,81
WNMG060412MN WNMG333MN 3/8 9,53 .26 6,52 3/16 4,76 3/64 1,2 .150 3,81
WNMG080408MN WNMG432MN 12 12,70 .34 8,69 3/16 4,76 1/32 0,8 .203 5,16
WNMG080412MN WNMG433MN 12 12,70 .34 8,69 3/16 4,76 3/64 1.2 .203 5,16
WNMG080416MN WNMG434MN 12 12,70 .34 8,69 3/16 4,76 116 1,6 .203 5,16 5
5
WNMG060404MP WNMG331MP 3/8 9,53 .26 6,52 3/16 4,76 1/64 0,4 .150 3,81 E
WNMG060408MP WNMG332MP 3/8 9,53 .26 6,52 3/16 4,76 1/32 0,8 .150 3,81 =
WNMG060412MP WNMG333MP 3/8 9,53 .26 6,52 3/16 4,76 3/64 1.2 .150 3,81 g
WNMG080408MP WNMG432MP 12 12,70 .34 8,69 3/16 4,76 1/32 0,8 .203 5,16 =
WNMG080412MP WNMG433MP 12 12,70 .34 8,69 3/16 4,76 3/64 1.2 .203 5,16
WNMG060408MS WNMG332MS 3/8 9,53 .26 6,52 3/16 4,76 1/32 0,8 .150 3,81
WNMG060412MS WNMG333MS 3/8 9,53 .26 6,52 3/16 4,76 3/64 1.2 .150 3,81
WNMG080401MS WNMG430MS 12 12,70 .34 8,69 3/16 4,76 .004 0,1 .203 5,16
WNMG080402MS WNMG4305MS 12 12,70 .34 8,69 3/16 4,76 .008 0,2 .203 5,16
WNMG080404MS WNMG431MS 12 12,70 .34 8,69 3/16 4,76 1/64 0,4 .203 5,16
WNMG080408MS WNMG432MS 12 12,70 .34 8,69 3/16 4,76 1/32 0,8 .203 5,16
WNMG060408MW WNMG332MW 3/8 9,53 .26 6,52 3/16 4,76 1/32 0,8 .150 3,81
WNMG060412MW WNMG333MW 3/8 9,53 .26 6,52 3/16 4,76 3/64 1.2 .150 3,81
WNMG080408MW WNMG432MW 12 12,70 .34 8,69 3/16 4,76 1/32 0,8 .203 5,16
WNMG080412MW WNMG433MW 12 12,70 .34 8,69 3/16 4,76 3/64 1.2 .203 5,16
WNMG080404P WNMG431P 12 12,70 .34 8,69 3/16 4,76 1/64 0,4 .203 5,16
WNMGO080408P WNMG432P 12 12,70 .34 8,69 3/16 4,76 1/32 0,8 .203 5,16
WNMG080412P WNMG433P 12 12,70 .34 8,69 3/16 4,76 3/64 1,2 .203 5,16
WNMGO060408RN WNMG332RN 3/8 9,53 .26 6,52 3/16 4,76 1/32 0,8 .150 3,81 WNMG-RN
WNMGO060412RN WNMG333RN 3/8 9,53 .26 6,52 3/16 4,76 3/64 1.2 .150 3,81
WNMGO080408RN WNMG432RN 12 12,70 .34 8,69 3/16 4,76 1/32 0,8 .203 5,16
WNMGO080412RN WNMG433RN 12 12,70 .34 8,69 3/16 4,76 3/64 1,2 .203 5,16
WNMGO080416RN WNMG434RN 12 12,70 .34 8,69 3/16 4,76 1716 1.6 .203 5,16

BOHRKOPFE BOHRSTANGEN KLEMMHALTER SCREW-ON KENDEX KENLOC

KURZKLEMMHALTER

Bestellbeispiel:
1SO-Katalognummer: WNMGO060404FP
Schneidstoffsorte: KT315

A89



KENLOC Wendeschneidplatten

Schneidstoffauswahl

J0INDA

\

10EMI

N

KENNA
UNIVERSAL

loLni

0r796eI

S29Sa

H

0L96a

SLILAM

00177 AN

oziLax

OrSLA

00LZAM

SYZ6IM

06

SCT6I

SZSSO

0LSSO

8N

ELEN

ooLax

SOvLad

0LYSOM

ELEX

0968

KENNA PERFECT

oziLai

00SEAN

007EAN

OLELAM

0077 AN

SZE6I

SLEGI

SLELI

SYZ6d

0rZ6ed

SCT6I

0L0SDM

SLELN

0PL621/07060)1

0S08

SZL6D

0LL6D)

SLEDI

1SO-Katalognummer

WNMG060408RP
WNMG060412RP

WNMGO080412RP
WNMGO080416RP

WNMGO060404UN
WNMG060408UN
WNMGO060412UN
WNMG080404UN
WNMG080408UN
WNMG080412UN
WNMG080416UN

N3LLY1dAIINHOSIANIM

X3AN3IN

WNMG-RP

NO-M3YDS

WNMG-UN

YILIVHININGTH

39N3ZN¥IMYIOYYL
YILIVHIWINTIZENN

*Der Schneidstoff KC9040 wird durch KC9140 ersetzt, verfligbar Frihjahr 2005
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A236
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A90



KENLOC Wendeschneidplatten

Abmessungen
WN..
Abmessungen
D1
S D L10 RE D1

1S0-Katalognummer ANSI-Katalognummer Zoll | mm | Zoll | mm | Zoll | mm | Zoll | mm Zoll | mm
WNMGO060408RP WNMG332RP 3/8 9,53 .26 6,52 3/16 4,76 1/32 0,8 .150 3,81
WNMGO060412RP WNMG333RP 3/8 9,53 .26 6,52 3/16 4,76 3/64 1.2 .150 3,81
WNMGO080408RP WNMG432RP 12 12,70 .34 8,69 3/16 4,76 1/32 0,8 .203 5,16
WNMGO080412RP WNMG433RP 12 12,70 .34 8,69 3/16 4,76 3/64 1.2 .203 5,16
WNMGO080416RP WNMG434RP 12 12,70 .34 8,69 3/16 4,76 116 1,6 .203 5,16
WNMG060404UN WNMG331UN 3/8 9,53 .26 6,52 3/16 4,76 1/64 0,4 .150 3,81
WNMG060408UN WNMG332UN 3/8 9,53 .26 6,52 3/16 4,76 1/32 0,8 .150 3,81
WNMG060412UN WNMG333UN 3/8 9,53 .26 6,52 3/16 4,76 3/64 1,2 .150 3,81
WNMGO080404UN WNMG431UN 12 12,70 .34 8,69 3/16 4,76 1/64 0,4 .203 5,16
WNMGO080408UN WNMG432UN 172 12,70 .34 8,69 3/16 4,76 1/32 0,8 .203 5,16
WNMG080412UN WNMG433UN 12 12,70 .34 8,69 3/16 4,76 3/64 1,2 .203 5,16
WNMGO080416UN WNMG434UN 12 12,70 .34 8,69 3/16 4,76 1716 1,6 .203 5,16

Bestellbeispiel:

1SO-Katalognummer: WNMGO060408RP

Schneidstoffsorte:

KC9110

A91

WENDESCHNEIDPLATTEN

TRAGERWERKZEUGE

BOHRKOPFE

KLEMMHALTER SCREW-ON KENDEX KENLOC

BOHRSTANGEN

KURZKLEMMHALTER



BOHRSTANGEN KLEMMHALTER SCREW-ON KENDEX KENLOC
WENDESCHNEIDPLATTEN

BOHRKOPFE

KURZKLEMMHALTER

TRAGERWERKZEUGE

VerschleiBmerkmale und KorrekturmaBnahmen

FreiflachenverschleiB*

KorrekturmaBBnahme

e Vorschub erhéhen.

e Schnittgeschwindigkeit verringern.

o VerschleiBfestere Schneidstoffsorte wahlen.
¢ Beschichtete Schneidstoffsorte einsetzen.

Plastische Deformation

KorrekturmaBBnahme

¢ Schnittgeschwindigkeit verringern.

* Vorschub reduzieren.

e Schnitttiefe reduzieren.

e Schneidstoffsorte mit gréBerer Temperaturbestandigkeit wahlen.

Kammrissbildung

KorrekturmaBBnahme

¢ Fur ausreichende Kuhlschmierstoffzufuhr sorgen.
e Schnittgeschwindigkeit verringern.

e Vorschub reduzieren.

¢ Beschichtete Schneidstoffsorten einsetzen.

Kolk

KorrekturmaBnahme

 Vorschub reduzieren.
¢ Schnittgeschwindigkeit verringern.

oder Cermets einsetzen.
o Kuhlschmierstoff verwenden.

Beschichtete Schneidstoffsorten

Ausbriiche

KorrekturmaBBnahme

¢ Schneidstoffsorte mit hherer Zahigkeit wahlen.
e Stabile Schneidkantenausfihrung wéhlen.

o Steifigkeit des Systems Uberprufen (Vibration).

¢ GroBeren Einstellwinkel wéhlen.

Einkerbungen an der Schnitttiefe

KorrekturmaBnahme

e GroBeren Einstellwinkel wahlen.

e Stabile Schneidkantenausfihrung wéhlen.
e Zahere Schneidstoffsorte einsetzen.

e Alternierende Schnitttiefen fahren.

Aufbauschneidenbildung

KorrekturmaBBnahme

o Schnittgeschwindigkeit erhéhen.

 Vorschub erhdhen.

e Beschichtete Schneidstoffsorten
oder Cermets einsetzen.

¢ Kuhlschmierstoff verwenden.
¢ Spanformstufen mit positivem
Spanwinkel wéhlen

Bruch

KorrekturmaBnahme

¢ Zahere Schneidstoffsorte wahlen.
e Stabile Spanformstufe einsetzen.
e Vorschub reduzieren.

e Schnitttiefe reduzieren.

*HINWEIS: In der Regel sollten Wendeschneidplatten gewendet werden, wenn ein FreiflachenverschleiB von 0,7 mm (0,030”) erreicht ist.
Fur Schlichtbearbeitungen spétestens bei einem FreiflachenverschleiB von 0,4 mm (0,015”) wenden.

A146

e Steifigkeit des Systems Uberprifen.



Schneideneckenradius-Auswahl und Oberflachengiite
Einsatzempfehlungen fir herkémmliche Wendeschneidplatten*

KENLOC

WENDESCHNEIDPLATTEN

SCREW-ON KENDEX

KLEMMHALTER

Schneideneckenradius (Zoll)
0.015 0.032 0.047 0.062 0.125 0.187  0.250 0.375 0.500 0.625
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Schneideneckenradius (mm)

Die Oberflachengtte wird vor allem durch den Schneideneckenradius
und den Vorschub bestimmt. Um den fir eine theoretische Ober-
flachengUte bendtigten Schneideneckenradius zu bestimmen, folgen
Sie der unten beschriebenen Vorgehensweise und beachten Sie das

Diagramm oben.

Vorschubmarke

Erhéhung

hoher
Ra

© Ermitteln Sie die erforderliche Oberflachengute (Ra oder AA)
auf der senkrechten Achse. Erhohung Vorschubmarke
® Folgen Sie der waagerechten Linie fur die gewlnschte \
theoretische GUte bis zu deren Schnittpunkt mit der diagonalen iedricer
Linie fur den vorgesehenen Vorschub. “Ra’
©® Fuhren Sie eine Linie abwarts zur Schneideneckenradiusskala
und lesen Sie den erforderlichen Schneideneckenradius ab.
O Fallt diese Linie zwischen zwei Werte, wahlen Sie den groBeren

Wert.

e Fihrt kein verflgbarer Schneideneckenradius zur gewlinschten
Oberflachengute, muss der Vorschub reduziert werden.

¢ FUr die Bestimmung der Oberflachenglite anhand eines
gegebenen Schneideneckenradius gilt der umgekehrte Vorgang.

*HINWEIS: Siehe Seiten A20 und A22 fiir Angaben zu Radius
und Oberflachengiite bei der Verwendung von Wiper-

Wendeschneidplatten.

HINWEIS:

Spitzen, die von Wendeschneidplatten mit kleinem Radius
erzeugt werden (oben), im Vergleich zu solchen, die von
Wendeschneidplatten mit groBem Radius erzeugt werden
(unten).

TRAGERWERKZEUGE

BOHRKOPFE

BOHRSTANGEN

KURZKLEMMHALTER



BOHRSTANGEN KLEMMHALTER SCREW-ON KENDEX KENLOC
WENDESCHNEIDPLATTEN

BOHRKOPFE

KURZKLEMMHALTER

TRAGERWERKZEUGE

Klemmbhalter-Auswahlhilfe

Werkzeugweg

A148

Einstell-
winkel

117,5°

107,5°

97,5°

95°

93°

Spannsystem &
Wendeschneid-
plattenform

Einstellwinkel 1

v
KENLOC
KENCLAMP

Einstellwinkel 107,5°

SCREW-ON

1

Drehen

Einstellwinkel 97,5°

Einstellwinkel 95°

©

KENLOC
KENCLAMP
KENLEVER
SCREW-ON
MTS

w

KENLOC
KENCLAMP

KENLEVER
SCREW-ON
MTS
WEDGELOCK

Einstellwinkel 93°

°

KENLOC
KENCLAMP
KENLEVER
SCREW-ON
MTS

v

KENLOC
KENCLAMP
SCREW-ON

T

WEDGELOCK

.
%]

°

Profildrehen

Plandrehen

Stechen

Fasen

Seite

A168
A156

A194
A173

A199

A175

A163
A152
A157
A192
A171

A169
A156

A161
A200
A186
A170

A164
A153
A158
A194
A174

A168
A156
A199

A170

Werkzeugweg

Einstell-
winkel

90°

85°

75°

Spannsystem &
Wendeschneid-
plattenform

Einstellwinkel

KENCLAMP
KENLEVER
KENDEX

SCREW-ON

MTS

Einstellwinkel

S

MTS

Einstellwinkel
> c
KENLOC
KENCLAMP
KENLEVER

KENDEX
SCREW-ON
MTS

s

KENLOC

KENCLAMP
KENLEVER
KENDEX
SCREW-ON
MTS

r

KENDEX

Drehen

o

9

o

85°

75°

Profildrehen

Plandrehen

Stechen

Fasen

Seite

A191/A192
A191

A193

A199

A168
A167
A167

A155
A155

A160
A160

A190
A188-A190

A198
A198
A198

A185
A184

A182
A183

A164
A163

A152
A152

A158/A157
A157

A187
A193
A172

A165
A166

A154
A154

A157/A158
A157/A159

A187
A187

A193/A197
A192/A197

A180
A179

A188



Einstell-

Werkzeugweg | winkel

72,5°

70°

63°

62,5°

60°

B

c

o | c

c|lo

o | <

c|lx=|9|¢c

Spannsystem & | ¢ |2 |5 |2 | ¢
Wendeschneid- | '@ "'é S8 g
plattenform ala |a |&h [L|Seite
Einstellwinkel 72,5°
5
KENLOC [ BN J A169
4@ v
KENCLAMP [ ] A156
SCREW-ON [ BN ) A200
Einstellwinkel 70°
>
MTS [ ] A176
Einstellwinkel 63°
S
KENCLAMP [ BN ) A153
Einstellwinkel 62,5°
E>
KENLOC [ BN ) A165
KENLEVER [ B ) A158
SCREW-ON [ BN J A195
Einstellwinkel 60°
‘ﬁ T
KENLOC [ BN ) A167
KENDEX [ ] A188/A189
SCREW-ON [ BN BK ) A191
KENCLAMP

® Unser schnellstes Spannsystem

® Torx Plus System fur optimale Kraft-
Ubertragung

® Form- und kraftschltssiges Spannsystem
mit optimaler Positioniergenauigkeit

MTS-Modular Tooling System

® Bewdhrtes System zum Spannen von Keramik-

Wendeschneidplatten beim Drehen und Profildrehen.

® Sehr vielseitig beim Spannen von KENDEX und
KENLOC Wendeschneidplatten

SCREW-ON

® Befestigung von oben mit Schraube fur
aufschraubbare positive Wendeschneid-
platten

Werkzeugweg

Klemmbhalter-Auswahlhilfe

Einstell-
winkel

50°

45°

@

o
o | c
c|lo
o | <
c|l=s|o|¢c
Spannsystem & | @ |2 |5 | & | ¢
Wendeschneid- | @ “é S8 %
plattenform ala|a |& L |Seite
Einstellwinkel 50°
J>
C
KENLOC [ BN ) A164
Einstellwinkel 45°
SO
80
KENCLAMP [ ] [ ] A152
KENLEVER [ ] [ ] A157
SCREW-ON [ BN BN ] A191/A193
;
KENLOC [ ] [ ] A166
[ ] A167
KENCLAMP [ ] [ ] A154
[ BN BN J A155
KENLEVER [ ] [ ] A159
KENDEX [ BN ) A187
[ ] [ ] A188
SCREW-ON [ BN BN J A197
MTS [} [} A181
:
KENDEX [ ] A189
@ R
KENLOC [ ] [ ] A165
KENCLAMP [ ] [ ] A153
KENLEVER [ ] [ ] A162
SCREW-ON [ ] [ ] A195/A196
MTS [ BN BN ) A177
[ ] [ ] A178
KENLOC

® Steife Befestigung durch KL-Pin und Spann-
finger von oben.

® \Werkzeuge kdnnen mit oder ohne Spann-
finger verwendet werden

KENDEX

® Fur KENDEX Wendeschneidplatten
geeignet

® Spanstufenoption fur Keramik-Wende-
schneidplatten

WEDGELOCK Style

® Pratzenklemmung von oben gegen
einen Passstift Uber die Bohrung der
Wendeplatte

® Spannsystem fur wechselnde Schnitt-
richtung

A149

WENDESCHNEIDPLATTEN

TRAGERWERKZEUGE

BOHRKOPFE

KLEMMHALTER SCREW-ON KENDEX KENLOC

BOHRSTANGEN

KURZKLEMMHALTER



BOHRSTANGEN KLEMMHALTER SCREW-ON KENDEX KENLOC
WENDESCHNEIDPLATTEN

BOHRKOPFE

KURZKLEMMHALTER

TRAGERWERKZEUGE

Kennzeichnungssystem fiir Klemmbhalter

@ @
o} ¢ 4
]
KENDEX KENLOC
N* § s
o $
¢ LI
TOP NOTCH
Profiling SCREW-ON
D*
"
d &
v
KENCLAMP KENLEVER

K/N

Le /

L R

S

*Nur Kennameta T v W
Nur K tal -
Art der Klemmung s
Richtung
T~ 2. Form der
Beispiel: i cles
Wendeschneidplatte Werkzeugs
3. Halterform oder Einstellwinkel 4'V'\\fgﬁré'jgzﬂer:‘é‘{h"p'(|§iger
A 5 c D E N D |
o 151 % 30°
v > >
45°
D W & —0 S
F G H ) K B £
o 0° 8
SRR SERCYE i T
$\(50 _ \,20"
L M P Q R o ( o (
15°
5° Q\( szs"
"
S U \% Y P (
45° 8 \/{} 50{?
17,5% \/11"

A150

tiefe Tasche
fur Keramik-
Wendeschneid-
platte

S
Einzeltaschen-
Positionierwand

F

gerader Schaft,
kein Versatz

6

Zuséitz.liche

Infor-

mationen



-

1

@«
o

32
40
50
60
70
80
90
100
110
125
140
150
160
170
180
200
250
300
350
400
450
500
Spezial-
Lange

>

UHW

m

-

=

2

x

9.
Lange des Klemmbhalters

25 25

7./8. Schaftabmessungen

Die 7. und 8. Stelle (zweistellig)
kennzeichnen den Halter-Querschnitt.

Ergibt sich fur die Schaftbreite ,,B” oder

die Schafthéhe ,H” eine einstellige
MaBzahl, so wird immer eine 0 (Null)
vorangestellt.

Beispiel: 8mm = 08

L1

Kennzeichnungssystem fiir Klemmhalter

Schneidkanten-
lange L10

w

s <20 4

n Rw»

O
m

[

O] QB DOm0

10. GroBe der
Wendeschneidplatte

09

Informationen

11.
Zusatzliche

KC 04 -4,76 mm
Kenclamp 06 — 6,35 mm
H4

Wedgelock-

Spannsystem

M..

MTS-Spannsystem

far Keramik- oder

PCBN Wende-

schneidplatten

Wendeschneidplatten-Dicke
(optional)

A151

WENDESCHNEIDPLATTEN

TRAGERWERKZEUGE

BOHRKOPFE

KLEMMHALTER SCREW-ON KENDEX KENLOC

BOHRSTANGEN

KURZKLEMMHALTER



BOHRSTANGEN KLEMMHALTER SCREW-ON KENDEX KENLOC
WENDESCHNEIDPLATTEN

BOHRKOPFE

KURZKLEMMHALTER

KENCLAMP Klemmbhalter
KENLOC Wendeschneidplatten

TRAGERWERKZEUGE

DCKN-KC 75° DCLN-KC 95°
- i
W H H1 '\'\ H
__ B3 .___1B3
15° T ~ f
} fl 3 <_t . 5 74 5
75° 052
= & q~ 5 = L ‘fLL’r e
ol JEma L1 402} L1
xs%% Ay
= =8 ol T8
Wende- Schraube Schraube
Katalognummer H= schneid- Unter- fiir Torx Spann-  Geschlitzter ~ fiir Spann-  Torx  Spannstift
Rechts/Links H1 B F L1 L2 FA L1A B3 AS° yO°| platte lage Unterlage  Plus element Stift element Plus  (optional)
DCKN R/L 2020K12KC04 20 20 25,0 125 32,0 31 60 -50 -50 | CN..120408 ICSN433 KMSP415IP 15IP CM234 SSP025016M STCM1115IP 15 IP KLM4615IP
DCKN R/L 2525M12KC04 25 25 32,0 150 32,0 31 - 50 -50 | CN..120408 ICSN443 KMSP415IP 15IP CM234 SSP025016M STCM1115IP 15 IP KLM46L151P
DCKN R/L 3225P12KC04 32 25 32,0 170 32,0 31 - -50 -50 | CN..120408 ICSN443 KMSP415IP 15IP CM234 SSP025016M STCM1115IP 15 IP KLM46L151P
DCKN R/L 3232P16KC06 32 32 40,0 170 32,0 38 - -50 -50 | CN..160612 ICSN543 KMSP515IP 15IP CM209 SSP025016M STCM1115IP 15 [P KLM58L151P
DCKN R/L 3232P19KC06 32 32 40,0 170 38,0 46 - -50 -50 | CN..190612 ICSN643 KMSP625IP 25IP CM210 SSP025016M STCMA425IP 25 1P KLM68L25IP
AS° yO°
DCLN R/L 1616H09KC03 16 16 20,0 100 30,0 6,0 -50 -50 | CN..090308 ICSN332 KMSP315IP 15IP CM234 SSP025016M STCM1115IP 15 IP KLM34L9IP
DCLN R/L 2020K09KC03 20 20 25,0 125 30,0 2,0 -50 -50 | CN..090308 ICSN332 KMSP315IP 15IP CM234 SSP025016M STCM1115IP 15 P KLM34L9IP
DCLN R/L 2020K12KC04 20 20 25,0 125 320 - - 4,0 -50 -50 | CN..120408 ICSN433 KMSP415IP 15IP CM234 SSP025016M STCM1115IP 15 IP KLM4615IP
DCLN R/L 2525M12KC04 25 25 32,0 150 32,0 - - - 50 -50 | CN..120408 ICSN443 KMSP415IP 15IP CM234 SSP025016M STCM1115IP 15 IP KLM46L151P
DCLN R/L 3225P12KC04 32 25 32,0 170 320 - - - -5,0 -50 | CN..120408 ICSN443 KMSP415IP 15IP CM234 SSP025016M STCM1115IP 15 IP KLM46L151P
DCLN R/L 2525M16KC06 25 25 32,0 150 33,0 - - - -50 -50 | CN..160612 ICSN543 KMSP515IP 15IP CM209 SSP025016M STCM1115IP 15 IP KLM58L151P
DCLN R/L 3225P16KC06 32 25 32,0 170 330 - - - -5,0 -50 | CN..160612 ICSN543 KMSP515IP 151P CM209 SSP025016M STCM1115IP 15 IP KLM58L151P
DCLN R/L 3232P16KC06 32 32 40,0 170 330 - - - -50 -50 | CN..160612 ICSN543 KMSP515IP 15IP CM209 SSP025016M STCM1115IP 15 IP KLM58L151P
DCLN R/L 3232P19KC06 32 32 40,0 170 400 - - - 50 -50 | CN..190612 ICSN643 KMSP625IP 25IP CM210 SSP025016M STCMA425IP 25 IP KLM68L25IP
DCLN R/L 4040S19KC06 40 40 50,0 250 40,0 - - - -50 -50 | CN..190612 ICSN643 KMSP625IP 25IP CM210 SSP025016M STCMA425IP 25 IP KLM68L25IP
DCLN R/L 4040S25KC09 40 40 50,0 250 51,0 - - - -50 -50 | CN..250924 ICSN846 KMSP825IP 25IP CM236 SSP025018M STCMA425IP 25 IP KLM81025IP
DCRN-KC 75°
H1 \ | H H
5% ~
E il B & B
= 4 10 \15f = 4 FA’(45° ©
fles?,, } L2
0 L1
- é\,& AS L1A L1
= & 8 % C & 7§
eyl
Wende- Schraube Schraube
Katalognummer = schneid- Unter- fir Torx  Spann- Geschlitzter fir Spann-  Torx  Spannstift
Rechts/Links H1 B F L1 L2 FA L1A B3 AS° yO°| platte lage Unterlage Plus element Stift element  Plus  (optional)
DCRN R/L 2020K12KC04 20 20 25,0 125 32,0 3,1 - - -50 -5.0 | CN..120406 ICSN433 KMSP415IP 15 [P CM234 SSP025016M STCM1115IP 15 IP KLM4615IP
DCRN R/L 2525M12KC04 25 25 32,0 150 32,0 3,1 - - -5.0 -5.0 | CN..120406 ICSN443 KMSP415IP 15 1P CM234 SSP025016M STCM1115IP 15 IP KLM46L151P
DCRN R/L 3225P12KC04 32 25 32,0 170 32,0 3,1 - - -5.0 -5.0 | CN..120408 ICSN443 KMSP415IP 15 1P CM234 SSP025016M STCM1115IP 15 IP KLM46L151P
DCRN R/L 3232P16KC06 32 32 40,0 170 38,0 3,8 - - -50 -50 | CN..160612 ICSN543 KMSP515IP 15 [P CM209 SSP025016M STCM1115IP 15 IP KLM58L151P
DCRN R/L 3232P19KC06 32 32 40,0 170 38,0 46 - - -5.0 -50 | CN..190612 ICSN643 KMSP625IP 25 1P CM210 SSP025016M STCM425IP 25 IP KLM68L25IP
AS® yO°
DCSN R/L 2020K12KC04 20 20 25,0 125 350 85 85 - 0.0 -8.0 | CN..120408 ICSN433 KMSP415IP 15 1P CM234 SSP025016M STCM1115IP 15 IP KLM4615IP
DCSN R/L 2525M12KC04 25 25 32,0 150 350 85 85 - 0.0 -8.0 | CN..120408 ICSN443 KMSP415IP 15 1P CM234 SSP025016M STCM1115IP 15 IP KLM46L151P

Bestellbeispiel:
Rechts: DCKNR2020K 12KC04

A152

e

Links: DCKNL2020K12KC04 @



K< KENCLAMP Klemmhalter
KENLOC Wendeschneidplatten

DDJN-KC 93° e DDNN-KC 63° o
f I Y
‘ H1 \. \ H
H1 \ H
B3
32° J ___iB3
» F & B 32 oy Flo7 &) !
= \\ B
4 %t% : 7 4 et g
yo-L- 37198 L2
2 = L1
’S {Jcr
=) ) & BN ®§) it 8
—~7J =78 o |
Wende- Schraube Schraube
Katalognummer H= schneid- Unter- fir Unter-  Torx Spann-  Geschlitzter ~ fir Spann-  Torx  Spannstift
Rechts/Links H1T B F L1 L2 FA L1A B3 AS° yO°| platte lage lage Plus element Stift element  Plus  (optional)
DDJN R/L 2020K11KC04 20 20 25,0 125 300 - - 2,0 -50 -5,0 | DN..110408 IDSN322 KMSP315IP 15 1P CM234 SSP025016M STCM1115IP 15 IP KLM34L9IP
DDJN R/L 2525M11KC04 25 25 32,0 150 30,0 - - - -50 -50 | DN..110408 IDSN322 KMSP315IP 15IP CM234 SSP025016M STCM1115IP 15 IP KLM34L9IP
DDJN R/L 2020K15KC06 20 20 25,0 125 320 - - 4,0 -50 -50 | DN..150608 IDSN433 KMSP415IP 15 1P CM234 SSP025016M STCM1115IP 15 IP KLM46L15IP
DDJN R/L 2525M15KC06 25 25 32,0 150 32,0 - - - -50 -50 | DN..150608 IDSN433 KMSP415IP 15 1P CM234 SSP025016M STCM1115IP 15 IP KLM46L15IP
DDJN R/L 3225P15KC06 32 25 32,0 170 320 - - - -50 -5,0 | DN..150608 IDSN433 KMSP415IP 15 1P CM234 SSP025016M STCM1115IP 15 IP KLM46L15IP
DDJN R/L 3232P15KC06 32 32 40,0 170 32,0 - - - -50 -50 | DN..150608 IDSN433 KMSP415IP 15 1P CM234 SSP025016M STCM1115IP 15 IP KLM46L15IP
AF° yP°
DDNN R/L 2020K11KC04 20 20 10,0 125 350 - - 25 0,0 -10,0 | DN..110408 IDSN322 KMSP39IP  91P CM234 SSP025016M STCM119IP 9P KLM34L9IP
DDNN R/L 2525M11KC04 25 25 12,5 150 350 - - - 0,0 -10,0 | DN..110408 IDSN322 KMSP39IP  91P CM234 SSP025016M STCM119IP 9P KLM34L9IP
DDNN R/L 2020K15KC06 20 20 10,0 125 40,0 - - 25 0,0 -10,0 | DN..150608 IDSN433 KMSP415IP 151P CM234 SSP025016M STCM1115IP 15 IP KLM46L15IP
DDNN R/L 2525M15KC06 25 25 12,5 150 40,0 - - - 00 -10,0 | DN..150608 IDSN433 KMSP415IP 151P CM234 SSP025016M STCM1115IP 15 IP KLM46L15IP
DDNN R/L 3225P15KC06 32 25 12,5 170 400 - - - 0,0 -10,0 | DN..150608 IDSN433 KMSP415IP 151P CM234 SSP025016M STCM1115IP 15 IP KLM46L15IP
AS L
H1 0 \ H
F B
t
10 ) L1
= = % = gits
9 |@ § 2T B=%
Wende- Schraube Schraube
Katalognummer = schneid- Unter- fiir Torx Spann-  Geschlitzter ~ fiir Spann-  Torx  Spannstift
Rechts/Links H1 B F L1 L2 FA L1A B3 AS° yO°| platte lage Unterlage  Pus element Stift element  Plus  (optional)
DRGN R/L 2525M12KC04 25 25 32,0 150 32,0 - - - -50 -50 | RN..120400 IRSN44  KMSP415IP  151P CM234 SSP025016M STCM1115IP 15 [P KLM46L15IP
DRGN R/L 3225P12KC04 32 25 32,0 170 320 - - - 50 -5,0 | RN..120400 IRSN44  KMSP415IP 151P CM234 SSP025016M STCM1115IP 15 1P KLM46L15IP
DRGN R/L 3232P15KC06 32 32 40,0 170 32,0 - - - -50 -50 | RN..150600 IRSN54 KMSP515IP 151P CM209 SSP025016M STCM1115IP 15 1P KLM58L15IP
DRGN R/L 3232P19KC06 32 32 40,0 170 380 - - - -50 -50 | RN..190600 IRSN64 KMSP625IP 251P CM210 SSP025016M STCMA425IP 25I1P KLM68L25IP
DRGN R/L 4040S25KC09 40 40 50,0 250 50,0 - - - -50 -50 | RN..250900 IRSN84  KMSP825IP 25IP CM236 SSP025018M STCM425IP 25IP KLM81025IP

Bestellbeispiel: E
Rechts: DDJNR2020K11KC04 @ Links: DDJNL2020K11KC04

A153

TRAGERWERKZEUGE WENDESCHNEIDPLATTEN
BOHRSTANGEN KLEMMHALTER SCREW-ON KENDEX KENLOC

BOHRKOPFE

KURZKLEMMHALTER



BOHRSTANGEN KLEMMHALTER SCREW-ON KENDEX KENLOC
WENDESCHNEIDPLATTEN

BOHRKOPFE

KURZKLEMMHALTER

KENCLAMP Klemmbhalter
KENLOC Wendeschneidplatten

TRAGERWERKZEUGE

H1 \ \ H
____ 183
£ * E
157/ [£2
= N FA \
L2 755 | A
L2
ASJQK/ L1
= % VAN o %
o
Wende- Schraube Schraube
Katalognummer H= schneid- Unter- fir Torx Spann-  Geschlitzter  fiir Spann-  Torx  Spannstift
Rechts/Links H1 B F L1 L2 FA L1A B3 AS° yO°| platte lage Unterlage Plus element Stift element  Plus  (optional)
DSBN R/L 2020K12KC04 20 20 17,0 125 34,0 3,0 50 -50 -50 | SN..120408 ISSN433 KMSP415IP 151P CM234 SSP025016M STCM1115IP 15 IP KLM46151P
DSBN R/L 2525M12KC04 25 25 22,0 150 32,0 30 - - -50 -50 | SN..120408 ISSN443 KMSP415IP 151P CM234 SSP025016M STCM1115IP 15 IP KLM46L15IP
DSBN R/L 3225P12KC04 32 25 22,0 170 32,0 30 - - -50 -50 | SN..120408 ISSN443 KMSP415IP 151P CM234 SSP025016M STCM1115IP 15 P KLM46L15IP
DSBN R/L 2525M15KC06 25 25 22,0 150 360 30 - - -50 -50 | SN..150612 ISSN543 KMSP515IP 151P CM209 SSP025016M STCM1115IP 15 [P KLM58L15IP
DSBN R/L 3232P15KC06 32 32 27,0 170 36,0 50 - - -50 -50 | SN..150612 ISSN543 KMSP515IP 151P CM209 SSP025016M STCM1115IP 15 1P KLM58L15IP
DSBN R/L 3232P19KC06 32 32 27,0 170 42,0 50 - - -50 -50 | SN..190612 ISSN643 KMSP625IP 25 1P CM210 SSP025016M STCM425IP 25 IP KLM68L25IP
DSBN R/L 4040S19KC06 40 40 35,0 250 42,0 50 - - -50 -50 | SN..190612 ISSN643 KMSP625IP 25 1P CM210 SSP025016M STCMA425IP 25 IP KLM68L25IP
DSBN R/L 4040S25KC09 40 40 50,0 250 50,0 59 - - -50 -50 | SN..250924 ISSN846 KMSP825IP 25 1P CM236 SSP025018M STCMA425IP 25 IP KLM81025IP
DSDN-KC 45° . DSKN-KC 75° “
s v f
! \ H1 '\ H
H1 \ H
B3
f
4 : } B
gt
4 B
=] 45 F ( 4-5
! (45 12 L1
L1
= % VAN w %
= e
Wende- Schraube Schraube
Katalognummer H= schneid- Unter- fir Unter-  Torx  Spann-  Geschlitzter  fir Spann-  Torx  Spannstift
Rechts/Links H1 B F L1 L2 FA L1A B3 AF° yP° | platte lage lage Plus element Stift element  Plus  (optional)
DSDNN2020K12KC04 20 20 10,0 125 36,0 - 00 -7,0 | SN..120408 ISSN433 KMSP415IP 151P CM234 SSP025016M STCM1115IP 15IP KLM4615IP
DSDNN2525M12KC04 25 25 12,5 150 36,0 - 00 -7,0 | SN..120408 ISSN443 KMSP415IP 15IP CM234 SSP025016M STCM1115IP 15 1P KLM46L15IP
DSDNN3225P12KC04 32 25 12,0 170 36,0 - 00 -7,0 | SN..120408 ISSN443 KMSP415IP 151P CM234 SSP025016M STCM1115IP 15IP KLM46L15IP
DSDNN2525M15KC06 25 25 12,5 150 42,0 - 00 -7,0 | SN..150612 ISSN543 KMSP515IP 15 1P CM209 SSP025016M STCM1115IP 15 1P KLM58L15IP
DSDNN3232P15KC06 32 32 15,5 170 42,0 - 00 -70 | SN..150612 ISSN543 KMSP515IP 15 1P CM209 SSP025016M STCM1115IP 15IP KLM58L15IP
DSDNN3232P19KC06 32 32 15,5 170 44,0 - 00 -7,0 | SN..190612 ISSN643 KMSP625IP 25 1P CM210 SSP025016M STCMA425IP 25IP KLM68L25IP
DSDNN4040S25KC09 40 40 19,5 250 50,0 - 00 -7,0 | SN..250924 ISSN846 KMSP825IP 25 P CM236 SSP025018M STCMA425IP 25IP KLM81025IP
AS° yO©°
DSKN R/L 2020K12KC04 20 20 25,0 125 320 - 3,1 80 -50 -50 | SN..120408 ISSN433 KMSP415IP 15 1P CM234 SSP025016M STCM1115IP 15 P KLM4615IP
DSKN R/L 2525M12KC04 25 25 32,0 150 32,0 - 3,1 40 -50 -50 | SN..120408 ISSN443 KMSP415IP 151P CM234 SSP025016M STCM1115IP 15 1P KLM46L151P
DSKN R/L 3225P12KC04 32 25 32,0 170 320 - 3,1 - -50 -50 | SN..120408 ISSN443 KMSP415IP 15 1P CM234 SSP025016M STCM1115IP 15 P KLM46L151P
DSKN R/L 3232P15KC06 32 32 40,0 170 320 - 38 - -50 -50 | SN..150612 ISSN543 KMSP515IP 151P CM209 SSP025016M STCM1115IP 15 1P KLM58L151P
DSKN R/L 3232P19KC06 32 32 40,0 170 380 - 46 - -50 -50 | SN..190612 ISSN643 KMSP625IP 25 1P CM210 SSP025016M STCMA425IP 25IP KLM68L25IP

Bestellbeispiel:

Rechts: DSBNR2020K12KC04

A154

o

Links: DSBNL2020K12KC04 E
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KENCLAMP Klemmhalter
KENLOC Wendeschneidplatten

=
DSRN-KC 75° DSSN-KC 45° i E
T o
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Wende- Schraube Schraube
Katalognummer H= schneid- Unter- fiir Torx  Spann-  Geschlitzter  fiir Spann-  Torx  Spannstift
Rechts/Links H1 B F L1 L2 FA L1A B3 AS° yO°| platte lage Unterlage  Plus  element Stift element  Plus  (optional)
DSRN R/L 2020K12KC04 20 20 22,0 125 32,0 3,1 -5,0 -50 | SN..120408 ISSN433  KMSP415IP 15 1P CM234 SSP025016M STCM1115IP 15 IP KLM4615IP
DSRN R/L 2525M12KC04 25 25 27,0 150 32,0 3,1 -5,0 -50 | SN..120408 ISSN443  KMSP415IP 151P CM234 SSP025016M STCM1115IP 15 IP KLM46L15IP
DSRN R/L 3225P12KC04 25 32 27,0 170 32,0 3,1 -5,0 -50 | SN..120408 ISSN443  KMSP415IP 15 1P CM234 SSP025016M STCM1115IP 15 IP KLM46L15IP
DSRN R/L 3232P15KC06 32 32 35,0 170 38,0 3,8 -5,0 -50 | SN..150612 ISSN543  KMSP515IP 15 1P CM209 SSP025016M STCM1115IP 15 IP KLM58L15IP
DSRN R/L 3232P19KC06 32 32 35,0 170 42,0 4,6 -5,0 -50 | SN..190612 ISSN643  KMSP625IP 25 1P CM210 SSP025016M STCM425IP 25 IP KLM68L25IP
DSRN R/L 4040525KC09 40 40 43,0 250 50,0 5,9 -5,0 -50 | SN..250924 ISSN846 KMSP825IP 25 1P CM236 SSP025018M STCMA425IP 25 IP KLM810251P
AS® yO©
DSSN R/L 2020K12KC04 20 20 25,0 125 36,0 87 87 0,0 -80 | SN..120408 ISSN433  KMSP415IP 15 1P CM234 SSP025016M STCM1115IP 15 IP KLM4615IP
DSSN R/L 2525M12KC04 25 25 32,0 150 36,0 8,7 87 0,0 -80 | SN..120408 ISSN443  KMSP415IP 15 [P CM234 SSP025016M STCM1115IP 15 IP KLM46L15IP &
DSSN R/L 3225P12KC04 32 25 32,0 170 354 8,7 87 0,0 -80 | SN..120408 ISSN443  KMSP415IP 15 1P CM234 SSP025016M STCM1115IP 15 IP KLM46L15IP E
DSSN R/L 2525M15KC06 25 25 32,0 150 42,0 10,7 10,7 0,0 -80 | SN..150612 ISSN543  KMSP515IP 15 1P CM209 SSP025016M STCM1115IP 15 IP KLM58L15IP E
DSSN R/L 3232P15KC06 32 32 40,0 170 40,3 10,7 10,7 0,0 -80 | SN..150612 ISSN543  KMSP515IP 151P CM209 SSP025016M STCM1115IP 15 IP KLM58L15IP =
DSSN R/L 3232P19KC06 32 32 40,0 170 44,0 10,7 10,7 0,0 -80 | SN..190612 ISSN643 KMSP625IP 25 1P CM210 SSP025016M STCM425IP 25 IP KLM68L25IP §
o
=
DTFN-KC 90° A DTGN-KC 90° 2
Hi \ H —U H1 ' H
3" B3
f
! . F . & B == . F @ B
g 1% o My
=) 5 2 = 5 5
Ol s U 00 Faoe
L2
L1
SN - G @ﬁ &8
& |2 g O .
Wende- Schraube Schraube
Katalognummer H= schneid- Unter- fir Torx Spann-  Geschlitzter  fiir Spann-  Torx  Spannstift
Rechts/Links H1T B F L1 L2 FA L1A B3 AS° yO°| platte lage Unterlage Plus element Stift element  Plus  (optional)
DTFN R/L 2020K16KC04 20 20 25,0 125 32,0 -5,0 -50 | TN..160408 ITSN323 KMSP315IP 15IP CM234 SSP025016M STCM1115IP 15 IP KLM34L9IP
DTFN R/L 2525M16KC04 25 25 32,0 150 32,0 -5,0 -5,0 | TN..160408 ITSN323 KMSP315IP 15 1P CM234 SSP025016M STCM1115IP 15 IP KLM34L9IP
DTFN R/L 3225P16KC04 32 25 32,0 170 32,0 -5,0 -50 | TN..160408 ITSN323 KMSP315IP 15IP CM234 SSP025016M STCM1115IP 15 IP KLM34L9IP
DTFN R/L 2525M22KC04 25 25 32,0 150 34,0 -5,0 -50 | TN..220408 ITSN443 KMSP415IP 15 1P CM234 SSP025016M STCM1115IP 15 1P KLM46L15IP
DTFN R/L 3225P22KC04 32 25 32,0 170 34,0 -5,0 -5,0 | TN..220408 ITSN443 KMSP415IP 15 1P CM234 SSP025016M STCM1115IP 15 IP KLM46L151P
DTFN R/L 3232P27KC06 32 32 40,0 170 38,0 -5,0 -50 | TN..270612 ITSN534 KMSP515IP 15 1P CM209 SSP025016M STCM1115IP 15 IP KLM58151P
AS° yO°
DTGN R/L 2020K16KC04 20 20 25,0 125 25,0 6,5 -50 -50 | TN..160408 ITSN323 KMSP315IP 15 1P CM234 SSP025016M STCM1115IP 15 IP KLM34L9IP
DTGN R/L 2525M16KC04 25 25 32,0 150 25,0 - -50 -50 | TN..160408 ITSN323 KMSP315IP 15 1P CM234 SSP025016M STCM1115IP 15 1P KLM34L9IP
DTGN R/L 3225P16KC04 32 25 32,0 170 25,0 -5,0 -50 | TN..160408 ITSN323 KMSP315IP 15 1P CM234 SSP025016M STCM1115IP 15 IP KLM34L9IP
DTGN R/L 2525M22KC04 25 25 32,0 150 32,0 3,0 50 -50 | TN..220408 ITSN443 KMSP415IP 15 1P CM234 SSP025016M STCM1115IP 15 1P KLM46L15IP
DTGN R/L 3225P22KC04 32 25 32,0 170 32,0 3,0 -50 -50 | TN..220408 ITSN443 KMSP415IP 15 1P CM234 SSP025016M STCM1115IP 15 IP KLM46L151P
DTGN R/L 3232P27KC06 32 32 40,0 170 32,0 50 50 | TN.270612 | ITSN534 KMSP515IP 151P CM209 SSP025016M STCM1115IP 15 IP KLM5815IP

Bestellbeispiel:

Rechts: DSRNR2020K12KC04

o

Links: DSRNL2020K12KC04
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BOHRSTANGEN KLEMMHALTER SCREW-ON KENDEX KENLOC
WENDESCHNEIDPLATTEN

BOHRKOPFE

KURZKLEMMHALTER

KENCLAMP Klemmbhalter
KENLOC Wendeschneidplatten

TRAGERWERKZEUGE

DVIN-KC 93° S DVON-KC 117,5° S
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p J*B(S
BN B B
af @ Fl117,50 48 3
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YO 93 /‘ L 27,5° L2
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L1 O
g "1 o2 7B
Wende- Schraube Schraube
Katalognummer H= schneid- Unter- fiir Torx Spann-  Geschlitzter ~ fiir Spann-  Torx  Spannstift
Rechts/Links H1 B F L1 L2 FA L1A B3 AS° yO° | platte lage Unterlage  Plus element Stift element  Plus (optional)
DVJN R/L 2020K16KC04 20 20 25,0 125 46,0 - -50 -9,0 | VN..160408 IVSN322 KMSP315IP 15IP CM215 SSP025016M STCM1115IP 15IP KLM34L9IP
DVIN R/L 2525M16KC04 25 25 32,0 150 46,0 - 50 -9,0 | VN..160408 IVSN322 KMSP315IP 15IP CM215 SSP025016M STCM1115IP 15IP KLM34L9IP
DVIN R/L 3225P16KC04 32 25 32,0 170 46,0 - -50 -9,0 | VN..160408 IVSN322 KMSP315IP 15IP CM215 SSP025016M STCM1115IP 15IP KLM34L9IP
DVIJN R/L 2525M22KC04 25 25 32,0 150 55,0 - -50 -90 | VN..220408 IVSN432 KMSP415IP 15IP CM235 SSP025016M STCM1115IP 15IP KLM4615IP
DVIN R/L 3225P22KC04 32 25 32,0 170 55,0 - <50 -9,0 | VN..220408 IVSN432 KMSP415IP 15IP CM235 SSP025016M STCM1115IP 15IP KLMA46151P
AS° yO°
DVON R/L 2020K16KC04 20 20 27,0 125 38,0 - 50 -64 -64 | VN..160408 IVSN322 KMSP315IP 15IP CM215 SSP025016M STCM1115IP 15IP KLM34L9IP
DVON R/L 2525M16KC04 25 25 32,0 150 38,0 - - -64 -6,4 | VN..160408 IVSN322 KMSP315IP 15IP CM215 SSP025016M STCM1115IP 15IP KLM34L9IP
DVON R/L 3225P16KC04 32 25 32,0 170 38,0 - - -6,4 -6,4 | VN..160408 IVSN322 KMSP315IP 15IP CM215 SSP025016M STCM1115IP 15IP KLM34L9IP
DVVN-KC 72,5° . DWLN-KC 95°
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Wende- Schraube Schraube
Katalognummer = schneid- Unter- fir Torx Spann-  Geschlitzter ~ fiir Spann-  Torx Spannstift
Rechts/Links H1 B F L1 L2 FA L1A B3 AF° yP° | platte lage Unterlage  Plus element Stift element Plus (optional)
DVVNN2020K16KC04 20 20 9,5 125 48,0 - 00 -14,0 | VN..160408 IVSN322 KMSP315IP 15IP CM215 SSP025016M STCM1115IP 15IP KLM34L9IP
DVVNN2525M16KC04 25 25 12,0 150 48,0 - 0,0 -14,0 | VN..160408 IVSN322 KMSP315IP 15IP CM215 SSP025016M STCM1115IP 15IP KLM34L9IP
DVVNN3225P16KC04 32 25 12,0 170 48,0 - 00 -14,0 | VN..160408 IVSN322 KMSP315IP 15IP CM215 SSP025016M STCM1115IP 15IP KLM34L9IP
DVVNN2525M22KC04 25 25 12,0 150 57,0 - 00 -14,0 | VN..220408 IVSN432 KMSP415IP 15IP CM235 SSP025016M STCM1115IP 15IP KLM46151P
DVVNN3225P22KC04 32 25 12,0 170 57,0 - 00 -14,0 | VN..220408 IVSN432 KMSP415IP 15IP CM235 SSP025016M STCM1115IP 15IP KLM4615IP
s yor| £

DWLN R/L 2020K06KC04 20 20 25,0 125 25,0 75 -50 -50 WN..060408 IWSN322 KMSP315IP 151P CM234 SSP025016M STCM1115IP 15 IP KLM34L9IP
DWLN R/L 2525M06KC04 25 25 32,0 150 25,0 - 50 -50 | WN..060408 IWSN322 KMSP315IP 15 I[P CM234 SSP025016M STCM1115IP 15 IP KLM34L9IP
DWLN R/L 3225P06KC04 32 25 32,0 170 25,0 - -50 -50 WN..060408 IWSN322 KMSP315IP 151P CM234 SSP025016M STCM1115IP 15 IP KLM34L9IP
DWLN R/L 2020K08KC04 20 20 25,0 125 25,0 9,5 -50 -50 | WN..080408 IWSN433 KMSP415IP 15 [P CM234 SSP025016M STCM1115IP 15 [P KLM46151P
DWLN R/L 2525M08KC04 25 25 32,0 150 25,0 4,0 -50 -50 WN..080408 IWSN433 KMSP415IP 151P CM234 SSP025016M STCM1115IP 15 IP KLM4615IP
DWLN R/L 3225P08KC04 32 25 32,0 170 25,0 40 -50 -50 | WN..080408 IWSN433 KMSP415IP 15 [P CM234 SSP025016M STCM1115IP 15 [P KLM46151P
DWLN R/L 3232P08KC04 32 32 40,0 170 25,0 - 50 -50 WN..080408 IWSN433 KMSP415IP 151P CM234 SSP025016M STCM1115IP 15 IP KLM4615IP

Bestellbeispiel:

Rechts: DVJINR2020K16KC04
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Links: DVJNL2020K16KC04 @



K< KENLEVER Klemmhalter
KENLOC Wendeschneidplatten
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Wende-
Katalognummer = schneid- Unter- Rohr-  Montage- Knie-  Spann- Torx
Rechts/Links H1 B F L1 L2 FA L1A AS® yO° | platte lage stift dorn hebel schraube Plus
PCBN R/L 2020K12 20 20 17,0 125 26,0 3,1 - -6,0 -6,0 | CN..120408 512.112 513.023 515.018 511.023 514.123 151IP
PCBN R/L 2525M12 25 25 22,0 150 26,0 3,1 - -6,0 -6,0 | CN..120408 512.112 513.023 515.018 511.023 514.123 151IP
PCBN R/L 3225P12 32 25 22,0 170 28,0 3,1 - -6,0 -6,0 | CN..120408 512.112 513.023 515.018 511.023 514.123 151IP
PCBN R/L 2525M16 25 25 22,0 150 26,0 4,2 - -6,0 -6,0 | CN..160612 512.117 513.025 515.022 511.025 514.125 151IP
PCBN R/L 3225P16 32 25 22,0 170 28,0 4,2 - -6,0 -6,0 | CN..160612 512.117 513.025 515.022 511.025 514.125 151IP
PCBN R/L 3232P16 32 32 27,0 170 38,0 4,2 - -6,0 -6,0 | CN..160612 512.117 513.025 515.022 511.025 514.125 151P
PCBN R/L 3232P19 32 32 27,0 170 40,0 4,6 - -6,0 -6,0 | CN..190612 512.123 513.033 515.022 511.033 514.133 251IP
PCBN R/L 4040519 40 40 350 250 38,0 46 - -6,0 -6,0 | CN..190612 512.123 513.033 515.022 511.033 514.133 251IP
As® yo°
PCKN R/L 2020K12 20 20 25,0 125 23,0 - 3,1 -6,0 -6,0 | CN..120408 512.112 513.023 515.018 511.023 514.123 151IP
PCKN R/L 2525M12 25 25 32,0 150 23,0 - 3,1 -6,0 -6,0 | CN..120408 512.112 513.023 515.018 511.023 514.123 151IP
PCKN R/L 3225P12 32 25 32,0 170 26,0 - 3,1 -6,0 -6,0 | CN..120408 512.112 513.023 515.018 511.023 514.123 151IP
PCKN R/L 2525M16 25 25 32,0 150 30,0 - 38 -60 -6,0 | CN..160612 512.117 513.025 515.022 511.025 514.125 151IP
PCKN R/L 3225P16 32 25 32,0 170 30,0 - 38 -60 -6,0 | CN..160612 512.117 513.025 515.022 511.025 514.125 151IP
PCKN R/L 3232P19 32 32 40,0 170 40,0 - 46 -6,0 -6,0 | CN..190612 512.123 513.033 515.022 511.033 514.133 251IP
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Wende-
Katalognummer = schneid- Unter- Rohr-  Montage- Knie- Spann-  Torx
Rechts/Links H1 B F L1 L2 FA L1A AS® yO° | platte lage stift dorn hebel  schraube Plus
PCLN R/L 1616H12 16 16 20,0 100 26,0 - - -6,0 -6,0 | CN..120408 512.112 513.023 515.018 511.023 514.123 151IP
PCLN R/L 2020K12 20 20 25,0 125 26,0 - - -6,0 -6,0 | CN..120408 512.112 513.023 515.018 511.023 514.123 151IP
PCLN R/L 2525M12 25 25 32,0 150 26,0 - - -6,0 -6,0 | CN..120408 512.112 513.023 515.018 511.023 514.123 151IP
PCLN R/L 3225P12 32 25 32,0 170 26,0 - - -6,.,0 -6,0 | CN..120408 512.112 513.023 515.018 511.023 514.123 151IP
PCLN R/L 2525M16 25 25 32,0 150 28,0 - - -6,0 -6,0 | CN..160612 512.117 513.025 515.022 511.025 514.125 151P
PCLN R/L 3225P16 32 25 32,0 170 38,0 - - -6,0 -6,0 | CN..160612 512.117 513.025 515.022 511.025 514.125 151IP
PCLN R/L 3232P16 32 32 40,0 170 36,0 - - -6,0 -6,0 | CN..160612 512.117 513.025 515.022 511.025 514.125 151P
PCLN R/L 2525M19 25 25 32,0 150 36,0 - - -6,0 -6,0 | CN..190612 512.123 513.033 515.022 511.033 514.133 251IP
PCLN R/L 3225P19 32 25 32,0 170 38,0 - - -6,0 -6,0 | CN..190612 512.123 513.033 515.022 511.033 514.133 251IP
PCLN R/L 3232P19 32 32 40,0 170 36,0 - - -6,0 -6,0 | CN..190612 512.123 513.033 515.022 511.033 514.133 251IP
PCLN R/L 4040519 40 40 50,0 250 36,0 - - -6,0 -6,0 | CN..190612 512.123 513.033 515.022 511.033 514.133 251IP
AS° yO°
PCSN R/L 2020K12 20 20 250 125 26,0 85 85 0,0 -8,0 | CN..120408 512.112 513.023 515.018 511.023 514.123 151IP
PCSN R/L 2525M12 25 25 320 150 28,0 85 385 0,0 -8,0 | CN..120408 512.112 513.023 515.018 511.023 514.123 151IP
PCSN R/L 3225P12 32 25 32,0 170 32,0 85 85 0,0 -8,0 | CN..120408 512.112 513.023 515.018 511.023 514.123 15IP
PCSN R/L 3232P19 32 32 40,0 170 40,0 12,7 12,7 0,0 -8,0 | CN..190612 512.123 513.033 515.022 511.033 514.133 251IP

Bestellbeispiel: E
Rechts: PCBNR2020K 12 @ Links: PCBNL2020K12
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BOHRKOPFE BOHRSTANGEN KLEMMHALTER SCREW-ON KENDEX KENLOC

KURZKLEMMHALTER

KENLOC Wendeschneidplatten
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Wende-
Katalognummer = schneid- Unter- Rohr-  Montage- Knie- Spann-  Torx
Rechts/Links H1 B F L1 L2 FA L1A AS® yO° | platte lage stift dorn hebel schraube Plus
PDJN R/L 1616H11 16 16 20,0 100 22,0 - - -6,0 -6,0 | DN..110408 512.060 513.060 515.018 511.060 514.118 101IP
PDJN R/L 2020K11 20 20 25,0 125 30,0 - - -7,0 -6,0 DN..110408 512.060 513.060 515.018 511.060 514.118 101IP
PDJN R/L 2525M11 25 25 320 150 300 - - -7,0 -6,0 | DN..110408 512.060 513.060 515.018 511.060 514.118 101IP
PDJN R/L 2020K15 20 20 25,0 125 36,0 - - -7,0 -6,0 DN..150608 512.153 513.023 515.018 511.024 514.128 151IP
PDJN R/L 2525M15 25 25 320 150 360 - - -7,0 -6,0 | DN..150608 512.153 513.023 515.018 511.024 514.128 151IP
PDJN R/L 3225P15 32 25 32,0 170 38,0 - - -7,0 -6,0 DN..150608 512.153 513.023 515.018 511.024 514.128 151IP
PDJN R/L 3232P15 32 32 400 170 380 - - -7,0 -6,0 | DN..150608 512.153 513.023 515.018 511.024 514.128 151P
PDJN R/L 4025R15 40 25 32,0 200 380 - - -7,0 -6,0 DN..150608 512.153 513.023 515.018 511.024 514.128 151IP
. Ve yPe
§ PDNN R/L 1616H11 16 16 80 100 240 - - -6,0 -6,0 | DN..110408 512.060 513.060 515.018 511.060 514.118 101IP
S PDNN R/L 2020K11 20 20 10,0 125 24,0 - - -6,0 -6,0 DN..110408 512.060 513.060 515.018 511.060 514.118 10IP
& PDNN R/L 2525M11 25 25 12,5 150 30,0 - - -6,0 -6,0 | DN..110408 512.060 513.060 515.018 511.060 514.118 101IP
E PDNN R/L 2020K15 20 20 10,0 125 36,0 - - -6,0 -6,0 DN..150608 512.153 513.023 515.018 511.024 514.128 151IP
;"3 PDNN R/L 2525M15 25 25 12,5 150 36,0 - - -6,0 -6,0 | DN..150608 512.153 513.023 515.018 511.024 514.128 151IP
= PDNN R/L 4025M15 40 25 12,5 150 36,0 - - -6,0 -6,0 DN..150608 512.153 513.023 515.018 511.024 514.128 151IP
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Wende-
Katalognummer = schneid- Unter- Rohr- Montage-  Knie- Spann- Torx
Rechts/Links H1 B F L1 L2 FA L1A AS® yO° | platte lage stift dorn hebel schraube Plus
PSBN R/L 1616H09 16 16 13,0 100 20,0 22 - -6,0 -6,0 | SN..090308 512.053 513.019 515.018 511.018 514.118 101IP
PSBN R/L 2020K12 20 20 17,0 125 26,0 3,1 - -6,0 -6,0 | SN..120408 512.063 513.023 515.018 511.023 514.123 151IP
PSBN R/L 2525M12 25 25 22,0 150 26,0 3,1 - -6,0 -6,0 | SN..120408 512.063 513.023 515.018 511.023 514.123 151IP
PSBN R/L 3225P12 32 25 22,0 170 26,0 31 - -6,0 -6,0 | SN..120408 512.063 513.023 515.018 511.023 514.123 151IP
PSBN R/L 2525M15 25 25 22,0 150 36,0 3,8 - -6,0 -6,0 | SN..150608 512.025 513.025 515.022 511.025 514.125 151IP
PSBN R/L 3225P15 32 25 22,0 170 33,0 338 - -6,0 -6,0 | SN..150608 512.025 513.025 515.022 511.025 514.125 151P
PSBN R/L 3232P15 32 32 270 170 33,0 3,8 - -6,0 -6,0 | SN..150608 512.025 513.025 515.022 511.025 514.125 151IP
PSBN R/L 3232P19 32 32 27,0 170 40,0 4,6 - -6,0 -6,0 | SN..190612 512.083 513.033 515.022 511.033 514.133 251IP
PSBN R/L 4040S19 40 40 350 250 380 46 - -6,0 -6,0 | SN..190612 512.083 513.033 515.022 511.033 514.133 251IP
PSBN R/L 4040S25 40 40 350 250 47,0 59 - -6,0 -6,0 | SN..250724 512.092 513.038 515.028 511.038 514.138 301IP

Bestellbeispiel:

Rechts: PDJNR1616H11
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KENLEVER Klemmbhalter
KENLOC Wendeschneidplatten
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TRAGERWERKZEUGE
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Wende-
Katalognummer = schneid- Unter- Rohr-  Montage- Knie-  Spann- Torx
Rechts/Links H1 B F L1 L2 FA L1A YF° yP° | platte lage stift dorn hebel schraube Plus
PSDNN1010E09 10 10 5,0 70 20,0 - - 0,0 -7,0 | SN..090308 - - - 511.013 514.111 8IP
PSDNN1212F09 12 12 6,0 80 20,0 - - 0,0 -7,0 | SN..090308 - - - 511.013 514.111 8IP
PSDNN1616H09 16 16 8,0 100 20,0 - - 0,0 -7,0 | SN..090308 512.053 513.019 515.018 511.018 514.118 10IP
PSDNN2020K12 20 20 10,0 125 26,0 - - 0,0 -7,0 | SN..120408 512.063 513.023 515.018 511.023 514.123 15IP
PSDNN2525M12 25 25 12,5 150 26,0 - - 0,0 -7,0 | SN..120408 512.063 513.023 515.018 511.023 514.123 15IP
PSDNN3225P12 32 25 12,5 170 28,0 - - 0,0 -7,0 | SN..120408 512.063 513.023 515.018 511.023 514.123 15IP
PSDNN3225P19 32 25 12,5 170 40,0 - - 0,0 -7,0 | SN..190612 512.083 513.033 515.022 511.033 514.133 25IP
PSDNN3232P19 32 32 16,0 170 40,0 - - 0,0 -7,0 | SN..190612 512.083 513.033 515.022 511.033 514.133 25IP
PSDNN4040525 40 40 200 250 470 - - 0,0 -7,0 | SN..250724 | 512.092 513.038 515.028 511.038 514.138 30IP
As® yo°
PSKN R/L 1616H09 16 16 20,0 100 20,0 - 2,2 -6,0 -6,0 | SN..090308 512.053 513.019 515.018 511.018 514.118 10IP
PSKN R/L 2020K12 20 20 25,0 125 23,0 - 3,1 -6,.0 -6,0 | SN..120408 512.063 513.023 515.018 511.023 514.123 151IP
PSKN R/L 2525M12 25 25 32,0 150 23,0 - 3,1 -6,0 -6,0 | SN..120408 512.063 513.023 515.018 511.023 514.123 151IP
PSKN R/L 3232P15 32 32 40,0 170 33,0 - 38 -60 -6,0 | SN..150608 512.025 513.025 515.022 511.025 514.125 151P
PSKN R/L 3232P19 32 32 40,0 170 37,5 - 46 -6,0 -6,0 | SN..190612 512.083 513.033 515.022 511.033 514.133 251IP
PSKN R/L 4040519 40 40 50,0 250 37,5 - 46 -6,0 -6,0 | SN..190612 512.083 513.033 515.022 511.033 514.133 251IP
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Wende-
Katalognummer = schneid- Unter- Rohr- Montage- Knie- Spann- Torx
Rechts/Links H1 B F L1 L2 FA L1A AS® yO° | platte lage stift dorn hebel schraube Plus
PSSN R/L 1616H09 16 16 20,0 100 23,0 6,1 6,1 0,0 -8,0 | SN..090308 512.053 513.019 515.018 511.018 514.118 10IP
PSSN R/L 2020K09 20 20 25,0 125 26,0 6,1 6,1 0,0 -8,0 | SN..090308 512.053 513.019 515.018 511.018 514.118 10IP
PSSN R/L 2020K12 20 20 250 125 28,0 83 383 0,0 -8,0 | SN..120408 512.063 513.023 515.018 511.023 514.123 15IP
PSSN R/L 2525M12 25 25 320 150 28,0 83 383 0,0 -8,0 | SN..120408 512.063 513.023 515.018 511.023 514.123 15IP
PSSN R/L 3225P12 32 25 320 170 29,0 83 383 0,0 -8,0 | SN..120408 512.063 513.023 515.018 511.023 514.123 15IP
PSSN R/L 2525M15 25 25 32,0 150 32,0 10,2 10,2 0,0 -8,0 SN..150608 512.025 513.025 515.022 511.025 514.125 15IP
PSSN R/L 3225P15 32 25 32,0 170 32,0 10,2 10,2 0,0 -80 | SN..150608 512.025 513.025 515.022 511.025 514.125 15IP
PSSN R/L 3232P15 32 32 40,0 170 32,0 10,2 10,2 0,0 -80 | SN..150608 512.025 513.025 515.022 511.025 514.125 15IP
PSSN R/L 3232P19 32 32 40,0 170 37,5 1255 125 0,0 -80 | SN..190612 512.083 513.033 515.022 511.033 514.133 25IP
PSSN R/L 4040519 40 40 50,0 250 37,5 12,5 125 0,0 -8,0 | SN..190612 512.083 513.033 515.022 511.033 514.133 25IP

Bestellbeispiel:
PSDNN1010E09

@]

A159

KLEMMHALTER SCREW-ON KENDEX KENLOC

BOHRSTANGEN

KURZKLEMMHALTER



BOHRSTANGEN KLEMMHALTER SCREW-ON KENDEX KENLOC
WENDESCHNEIDPLATTEN

BOHRKOPFE

KURZKLEMMHALTER

KENLEVER Klemmbhalter
KENLOC Wendeschneidplatten

TRAGERWERKZEUGE

PTFN 90° s
H1 H
F 9% @ B
5 " ©
vol L2 |
0° L1
/; = 3 {-}
e e B¢ ko §
Wende-
Katalognummer = schneid- Unter- Rohr-  Montage- Knie- Spann- Torx
Rechts/Links H1 B F L1 L2 FA L1A AS® yO° | platte lage stift dorn hebel schraube Plus
PTFN R/L 1212F11 12 12 16,0 80 15,0 - - -6,0 -6,0 | TN..110308 - - - 511.011 514.111 8IP
PTFN R/L 1616H16 16 16 20,0 100 20,0 - - -6,0 -6,0 TN..160408 512.013 513.018 515.018 511.018 514.118 10IP
PTFN R/L 2020K16 20 20 25,0 125 20,0 - - -6,0 -6,0 | TN..160408 512.013 513.018 515.018 511.018 514.118 10IP
PTFN R/L 2525M16 25 25 32,0 150 20,0 - - -6,0 -6,0 TN..160408 512.013 513.018 515.018 511.018 514.118 10IP
PTFNR3225P16 32 25 320 170 20,0 - - -6,0 -6,0 | TN..160408 512.013 513.018 515.018 511.018 514.118 10IP
PTFN R/L 2525M22 25 25 32,0 150 26,0 - - -6,0 -6,0 | TN..220408 512.023 513.023 515.018 511.023 514.123 15IP
PTFN R/L 3225P22 32 25 320 170 26,0 - - -6,0 -6,0 | TN..220408 512.023 513.023 515.018 511.023 514.123 15IP
S
H1 i H
E B
Fur®
vo 9| 90°
L2
L1
é =D y %
o |l B¢ kL
Wende-
Katalognummer = schneid- Unter- Rohr- Montage-  Knie- Spann- Torx
Rechts/Links H1 B F L1 L2 FA L1A AS® yO° | platte lage stift dorn hebel  schraube Plus
PTGNR1010E11 10 10 12,0 70 15,0 - - -6,0 -6,0 | TN..110308 - - - 511.011 514.111 8IP
PTGNR1212F11 12 12 16,0 80 15,0 - - -6,0 -6,0 | TN..110308 - - - 511.011 514.111 8IP
PTGNR1616H16 16 16 20,0 100 20,0 - - -6,0 -6,0 | TN..160408 512.013 513.018 515.018 511.018 514.118 10IP
PTGNR2020K16 20 20 25,0 125 20,0 - - -6,0 -6,0 | TN..160408 512.013 513.018 515.018 511.018 514.118 10IP
PTGNR2525M16 25 25 32,0 150 20,0 - - -6,0 -6,0 | TN..160408 512.013 513.018 515.018 511.018 514.118 10IP
PTGNR3225P16 32 25 32,0 170 20,0 - - -6,0 -6,0 | TN..160408 512.013 513.018 515.018 511.018 514.118 10IP
PTGNR2525M22 25 25 32,0 150 26,0 - - -6,0 -6,0 | TN..220408 512.023 513.023 515.018 511.023 514.123 15IP
PTGNR3225P22 32 25 320 170 28,0 - - -6,0 -6,0 | TN..220408 512.023 513.023 515.018 511.023 514.123 15IP
PTGNR3232P22 32 32 40,0 170 26,0 - - -6,0 -6,0 | TN..220408 512.023 513.023 515.018 511.023 514.123 15IP

Bestellbeispiel:
Rechts: PTFNR1212F11

A160

6

Links: PTFNL1212F11 E




K<

PWLN 95°
i

.1

6

L1

KENLEVER Klemmbhalter
KENLOC Wendeschneidplatten

=x & ¢ L 8 F

Wende-
Katalognummer = schneid- Unter- Rohr-  Montage- Knie-  Spann- Torx
Rechts/Links H1 B F L1 L2 FA L1A AS® yO° | platte lage stift dorn hebel schraube Plus
PWLN R/L 1616H06 16 16 20,0 100 14,0 - - -6,0 -6,0 | WN..060404 | 512.134 513.018 515.018 511.018 514.118 10IP
PWLN R/L 2020K06 20 20 250 125 14,0 - - -6,0 -6,0 | WN..060404 512.134 513.018 515.018 511.018 514.118 10IP
PWLN R/L 2020K08 20 20 25,0 125 20,0 - - -6,0 -6,0 | WN..080408 | 512.135 513.023 515.018 511.023 514.123 15IP
PWLN R/L 2525M08 25 25 32,0 150 26,0 - - -6,0 -6,0 | WN..080408 512.135 513.023 515.018 511.023 514.123 15IP
PWLN R/L 3225P08 32 25 32,0 170 26,0 - - -6,0 -6,0 | WN..080408 | 512.135 513.023 515.018 511.023 514.123 15IP

Bestellbeispiel:

Rechts: PWLNR1616H06

6

Links: PWLNL1616H06 @

A161

WENDESCHNEIDPLATTEN

TRAGERWERKZEUGE

BOHRKOPFE

KLEMMHALTER SCREW-ON KENDEX KENLOC

BOHRSTANGEN

KURZKLEMMHALTER



BOHRSTANGEN KLEMMHALTER SCREW-ON KENDEX KENLOC
WENDESCHNEIDPLATTEN

BOHRKOPFE

KURZKLEMMHALTER

TRAGERWERKZEUGE

FIX-PERFECT Klemmhalter
SCREW-ON Wendeschneidplatten

PRCC
, et
H1 \ F H
FE )@ B
8 18 CD_|
L1
@) = o
S =2 < 0
Wende-
= schneid- Unter- Spann- Spann- Hex
Katalognummer H1 B F L1 L2 CcD AF° yP° platte lage bolzen schraube (mm)
PRCCN2020K08H1 20 20 14,0 125 - 16,0 0,0 0,0 RC..0803MO0 - 119.069 121.408 2,0
PRCCN2525MO08H1 25 25 17,0 150 - 16,0 0,0 0,0 RC..0803MO0 - 119.069 121.408 2,0
PRCCN2020K10H1 20 20 15,0 125 - 240 0,0 0,0 RC..1003MO0 169.325 119.069 121.408 2,0
PRCCN2525M10H1 25 25 18,0 150 - 24,0 0,0 0,0 RC..1003MO0 169.325 119.069 121.408 2,0
PRCCN2525M12H1 25 25 19,0 150 - 240 0,0 0,0 RC..1204M0 169.322 119.071 121.512 2,5
PRCCN3225P16H1 32 25 21,0 170 - 33,0 0,0 0,0 RC..1606 MO 169.327 410.081 121.616 3,0
PRCCN3232P20H1 32 32 26,0 170 - 32,0 0,0 0,0 RC..2006 MO 169.333 119.073 121.820 4,0
PRCCN4040S25H1 40 40 33,0 250 - 780 0,0 0,0 RC..2507MO0 169.337 118.404 121.820 4,0
ASY
H1 \ ]:! H
F ® 3
©
e L2
L1
) = ¥ o
Wende-
Katalognummer H= schneid- Unter- Spann- Spann- Hex
Rechts/Links H1 B F L1 L2 CcD AS° yO° platte lage bolzen schraube (mm)
PRGC R/L 2525M08H1 25 25 29,0 150 26,0 - 0,0 0,0 RC..0803MO0 - 119.069 121.408 2,0
PRGC R/L 2020K10H1 20 20 25,0 125 26,0 - 0,0 0,0 RC..1003M0 169.325 119.069 121.408 2,0
PRGC R/L 2525M10H1 25 25 30,0 150 26,0 - 0,0 0,0 RC..1003MO0 169.325 119.069 121.408 2,0
PRGC R/L 2525M12H1 25 25 32,0 150 26,0 - 0,0 0,0 RC..1204MO0 169.322 119.071 121.512 2,5
PRGC R/L 3225P16H1 32 25 32,0 170 36,0 - 0,0 0,0 RC..1606 M0 169.327 118.205 121.616 3,0
PRGC R/L 3232P20H1 32 32 40,0 170 40,0 - 0,0 0,0 RC..2006 MO 169.333 119.073 121.820 4,0
PRGC R/L 4040S25H1 40 40 50,0 250 47,0 - 0,0 0,0 RC..2507M0 169.337 118.404 121.820 4,0

Bestellbeispiel:

PRCCN2020KO08H1 @

A162




K<

KENLOC Klemmbhalter
KENLOC Wendeschneidplatten

WENDESCHNEIDPLATTEN

TRAGERWERKZEUGE

BOHRKOPFE

MCKN 75°
H1 H
o
| ]
F ) B
= a o]
%’/ 2 L1
AS — —L1A
Yo\(k
= O S O
=] = 8 &
Wende- Schraube
Katalognummer = schneid- Unter- Spann- Hex  Spann- fur Spann- Hex
Rechts/Links H1 B F L1 L2 FA L1A AS° yO° platte lage stift (mm) element element (mm)
MCKN R/L 2525M12 25 25 32,0 150 32,0 - 3,1 -5,0 -5,0 | CN..120408 ICSN432 KLM46 2,5 CKM21 STCM20 3
MCKNR3225P12 32 25 32,0 170 32,0 - 3,1 -5,0 -5,0 | CN..120408 ICSN432 KLM46 2,5 CKM21 STCM20 3
MCKN R/L 3225P16 32 25 32,0 170 33,0 - 3,6 -5,0 -5,0 | CN..160612 ICSN533 KLM58 3 CKM21 STCM20 3
MCKN R/L 3232P19 32 32 40,0 170 38,0 - 4,4 -5,0 -5,0 | CN..190612 ICSN633 KLM68 4 CKM12 STCV4 4
MCLN 95°
HA1 H
- T :
2
= 4 jj
B L L2 L1
e
st
[S) [B] g © g °
—= =
Wende- Schraube
Katalognummer = schneid- Unter- Spann-  Hex  Spann- fur Spann- Hex
Rechts/Links H1 B F L1 L2 FA L1A AS° yoO° platte lage stift (mm) element element (mm)
MCLN R/L 1616H09 16 16 20,0 100 25,0 - - -5,0 -5,0 CN..090308 - KLM33 2 CKM6 STCM5 2,5
MCLN R/L 2020K09 20 20 25,0 125 25,0 - - -5,0 -5,0 CN..090308 ICSN332 KLM34L 2 CKM6 STCM5 2,5
MCLN R/L 2525M09 25 25 32,0 150 25,0 - - -5,0 -5,0 CN..090308 ICSN332 KLM34L 2 CKM6 STCM5 2,5
MCLN R/L 1616H12 16 16 20,0 100 32,0 - - -5,0 -5,0 CN..120408 ICSN432 KLM46 2,5 CKM21 STCM20 3
MCLN R/L 2020K12 20 20 25,0 125 32,0 - - -5,0 -5,0 CN..120408 ICSN432 KLM46 2,5 CKM21 STCM20 3
MCLN R/L 2525M12 25 25 32,0 150 32,0 - - -5,0 -5,0 CN..120408 ICSN432 KLM46 2,5 CKM21 STCM20 3
MCLN R/L 3225P12 32 25 32,0 170 32,0 - - -5,0 -5,0 CN..120408 ICSN432 KLM46 2,5 CKM21 STCM20 3
MCLN R/L 2525M16 25 25 32,0 150 330 - - -50  -5,0 CN..160612 ICSN533  KLM58 3 CKM21  STCM20 3
MCLN R/L 3225P16 32 25 32,0 170 33,0 - - -5,0 -5,0 CN..160612 ICSN533 KLM58 3 CKM21 STCM20 3
MCLN R/L 2525M19 25 25 32,0 150 38,0 - - -5,0 -5,0 CN..190612 ICSN633 KLM68 4 CKM12 STCMV4 4
MCLN R/L 3225P19 32 25 32,0 170 38,0 - - -5,0 -5,0 CN..190612 ICSN633 KLM68 4 CKM12 STCV4 4
MCLN R/L 3232P19 32 32 40,0 170 38,0 - - -5,0 -5,0 CN..190612 ICSN633 KLM68 4 CKM12 STCMV4 4
MCLN R/L 4040R19 40 40 50,0 200 38,0 - - -5,0 -5,0 CN..190612 ICSN633 KLM68 4 CKM12 STCV4 4

Bestellbeispiel:
Rechts: MCKNR2525M 12

6

Links: MCKNL2525M12 @

A163

KLEMMHALTER SCREW-ON KENDEX KENLOC

BOHRSTANGEN

KURZKLEMMHALTER



BOHRKOPFE BOHRSTANGEN KLEMMHALTER SCREW-ON KENDEX KENLOC

KURZKLEMMHALTER

KENLOC Wendeschneidplatten
& o
£ MCMN 50
3 {2
2 —
g o H1 H H
=
==
Z
[=}
= F B
[5) yF = 40° >
4 ~50°
L2 L1 L1
[=) [5] 8 O G/Iy O
— =
Wende- Schraube
= schneid- Unter- Spann- Hex Spann- fur Spann- Hex
Katalognummer H1 B F L1 L2 FA L1A yF° yP° | platte lage stift (mm) element element (mm)
MCMNN2020K12 20 20 10,0 125 32,0 - - 0,0 -7,0 | CN..120408 ICSN432 KLM46 2,5 CKM21 STCM20 3
MCMNN2525M12 25 25 12,0 150 32,0 - - 0,0 -7,0 | CN..120408 ICSN432 KLM46 2,5 CKM21 STCM20 3
MCMNN3225P16 32 25 12,0 170 40,0 - - 00 -7,0 CN..160612 ICSN533 KLM58 3 CKM21 STCM20 3
MCMNN4040R19 40 40 20,0 200 42,0 - - 0,0 -7,0 | CN..190612 ICSN633 KLM68 4 CKM12 STCV4 4
. Katalognummer
9 Rechts/Links AS®  yO°
w
E MCRN R/L 2020K12 20 20 25,0 125 320 33 - -5,0 -5,0 | CN..120408 ICSN432 KLM46 2,5 CKM21 STCM20 3
= MCRN R/L 2525M12 25 25 32,0 150 320 3.3 - -5,0 -5,0 | CN..120408 ICSN432 KLM46 2,5 CKM21 STCM20 3
E MCRN R/L 3225P12 32 25 320 170 32,0 3,3 - -5,0 -5,0 | CN..120408 ICSN432 KLM46 2,5 CKM21 STCM20 3
:E_é MCRN R/L 3232P16 32 32 320 170 33,0 4,2 - -5,0 -5,0 | CN..160612 ICSN533 KLM58 3 CKM21 STCM20 3
MCRN R/L 3232P19 32 32 40,0 170 380 4,6 - -5,0 -5,0 | CN..190612 ICSN633 KLM68 4 CKM12 STCV4 4
MDJN 93°
H1 H
32°
}} F () B
Gt
= ==
=/ 4 0 130 05
- L1
AS
&2 |&7 0§ © & o
Wende- Schraube
Katalognummer = schneid- Unter- Spann-  Hex  Spann- fir Spann- Hex
Rechts/Links H1 B F L1 L2 FA L1A AS° yO° | platte lage stift (mm) element element (mm)
MDJN R/L 1616H11 16 16 20,0 100 32,0 - - -5,0 -5,0 DN..110408 IDSN322 KLM34L 2 CKM7 STCM5 2,5
MDJN R/L 2020K11 20 20 25,0 125 320 - - -5,0 -5,0 DN..110408 IDSN322 KLM34L 2 CKM7 STCM5 2,5
MDJN R/L 2525M11 25 25 32,0 150 32,0 - - -5,0 -5,0 DN..110408 IDSN322 KLM34L 2 CKM7 STCM5 2,5
MDJN R/L 2020K15 20 20 25,0 125 36,0 - - -5,0 -5,0 DN..150612 IDSN432 KLM46L 2,5 CKM22 STCM20 3
MDJN R/L 2525M15 25 25 32,0 150 36,0 - - -5,0 -5,0 DN..150612 IDSN432 KLM46L 2,5 CKM22 STCM20 3
MDJN R/L 3225P15 32 25 32,0 170 36,0 - - -5,0 -5,0 DN..150612 IDSN432 KLM46L 2,5 CKM22 STCM20 3

Bestellbeispiel:
MCMNN2020K12

A164

Q]




K<

KENLOC Klemmbhalter
KENLOC Wendeschneidplatten

=
MDNN 62,5° >
. v z
H1 H H g
52,5° [~ £
Mo Fi | ® B o
yF%‘@ B -
= 62,5°
= 4 =" 5 !
L1 L2
L1
&7 &/ § ° H g °
Wende- Schraube
Katalognummer = schneid- Unter- Spann-  Hex Spann- fur Spann- Hex
Rechts/Links H1 B F L1 L2 FA L1A yFe o yP° platte lage stift (mm) element element (mm)
MDNN R/L 2525M15 25 25 12,5 150 41,0 - - 0,0 -10,0 DN..150612 IDSN432 KLM46L 2,5 CKM22 STCM20 3
MDNN R/L 3225P15 32 25 125 170 41,0 - - 0,0 -10,0 DN..150612 IDSN432 KLM46L 2,5 CKM22 STCM20 3
= &)
AS°  yO° @ NS
MRGN R/L 2525M12 25 25 32,0 150 32,0 - - -5,0  -5,0 | RN..120400 IRSN43 KLM46 2,5 CKM21 STCM20 3
MRGN R/L 3225P12 32 25 32,0 170 32,0 - - -5,0 -5,0 RN..120400 IRSN43 KLM46 2,5 CKM21 STCM20 3 -
MRGN R/L 3232P19 32 32 40,0 170 38,0 - - -5,0  -5,0 | RN..190600 IRSN63 KLM68 4 CKM12 STCV4 4 8
w
2
w
=
&5
2
=
o
MSBN 75 xS
HA1 H
YO&\‘ 15°
e
| o9 :
FA
45 s S
L2
L1
= % o = g O
=] =] =
Wende- Spann-  Schraube
Katalognummer = schneid- Unter- Spann- Hex ele-  fur Spann- Hex
Rechts/Links H1 B F L1 L2 FA L1A AS° yo© platte lage stift (mm) ment  element (mm)
MSBN R/L 2020K12 20 20 17,0 125 32,0 3,1 - -5,0 -5,0 SN..120408 ISSN433 KLM46 2,5 CKM21 STCM20 3
MSBN R/L 2525M12 25 25 22,0 150 32,0 31 - -5,0 -5,0 SN..120408 ISSN433 KLM46 2,5 CKM21 STCM20 3
MSBN R/L 3225P12 32 25 22,0 170 32,0 3,1 - -5,0 -5,0 SN..120408 ISSN433 KLM46 2,5 CKM21 STCM20 3
MSBN R/L 2525M15 25 25 22,0 150 350 3,8 - -5,0 -5,0 SN..150612 ISSN533 KLM58 3 CKM21 STCM20 3
MSBN R/L 3232P15 32 32 270 170 350 38 - -5,0 -5,0 SN..150612 ISSN533 KLM58 3 CKM21 STCM20 3
MSBN R/L 3232P19 32 32 27,0 170 40,0 4,6 - -5,0 -5,0 SN..190612 ISSN633 KLM68 4 CKM12 STCV4 4
MSBN R/L 4040R19 40 40 350 200 40,0 46 - -5,0 -5,0 SN..190612 ISSN633 KLM68 4 CKM12 STCMV4 4

Bestellbeispiel:

Rechts: MDNNR2525M 15

6

Links: MDNNL2525M15 E
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BOHRSTANGEN KLEMMHALTER SCREW-ON KENDEX KENLOC
TRAGERWERKZEUGE WENDESCHNEIDPLATTEN

BOHRKOPFE

KURZKLEMMHALTER

KENLOC Klemmbhalter K<
KENLOC Wendeschneidplatten

MSDN 45°
o YP{ ﬁ
H1 H
o e
GO B
=] a5 F
vl Lo
L2
L1

=2 = % O "Ei g o

—1

Wende- Schraube

= schneid- Unter- Spann- Hex Spann- fur Spann- Hex

Katalognummer H1 B F L1 L2 FA L1A  AF° yP° | platte lage stift (mm) element element (mm)
MSDNN1616H09 16 16 8,0 100 28,0 - - 0,0 -7,0 | SN..090308 ISSN332 KLM34L 2 CKM19 STCM9 2,5
MSDNN2020K12 20 20 10,0 125 32,0 - - 0,0 -7,0 | SN..120408 ISSN432 KLM46 2,5 CKM21 STCM20 3
MSDNN2525M12 25 25 12,5 150 32,0 - - 0,0 -7,0 SN..120408 ISSN432 KLM46 2,5 CKM21 STCM20 3
MSDNN3225P12 32 25 125 170 32,0 - - 0,0 -7,0 | SN..120408 ISSN432 KLM46 2,5 CKM21 STCM20 3
MSDNN2525M15 25 25 12,5 150 35,0 - - 0,0 -7,0 SN..150612 ISSN533 KLM58 3 CKM21 STCM20 3
MSDNN3232P19 32 32 16,0 170 42,0 - - 0,0 -7,0 SN..190612 ISSN633 KLM68 4 CKM12 STCM4 4
MSKN 75° MSSN 45°

H1 WH J H1r .

A Yo%ﬁi B

}
B
FA
=2 N = H AS 7
4-5 = 45 &Tso Lo
L — A L1

=) 8 ° & ¢ °©

— —

Wende- Schraube
Katalognummer = schneid- Unter- Spann- Hex  Spann- fur Spann- Hex
Rechts/Links H1 B F L1 L2 FA L1A  AS° yO° | platte lage stift (mm) element element (mm)
MSKN R/L 2020K12 20 20 25,0 125 32,0 - 3,1 -5,0 50 SN..120408 ISSN432 KLM46 2,5 CKM21 STCM20 3
MSKN R/L 2525M12 25 25 32,0 150 32,0 - 3,1 -5,0 -5,0 SN..120408 ISSN432 KLM46 2,5 CKM21 STCM20 3
MSKN R/L 3225P12 32 25 32,0 170 32,0 - 3,1 -5,0 50 SN..120408 ISSN432 KLM46 2,5 CKM21 STCM20 3
MSKN R/L 2525M15 25 25 32,0 150 35,0 - 3,7 -5,0 50 SN..150612 ISSN433 KLM46 2,5 CKM21 STCM20 3
MSKN R/L 3232P15 32 32 40,0 170 35,0 - 3,7 -5,0 50 SN..150612 SKSN566K KLM58 3 CKM21 STCM20 3
MSKN R/L 3232P19 32 32 40,0 170 40,0 - 4,6 -5,0 50 SN..190612 ISSN633 KLM68 4 CKM12 STCM4 4

AS® yO°

MSSN R/L 2020K12 20 20 25,0 125 32,0 8,3 8,3 0,0 -8,0 SN..120408 ISSN432 KLM46 2,5 CKM21 STCM20 3
MSSN R/L 2525M12 25 25 32,0 150 32,0 8,3 8,3 00 -8,0 SN..120408 ISSN432 KLM46 2,5 CKM21 STCM20 3
MSSN R/L 3232P19 32 32 40,0 170 40,0 125 125 0,0 -80 SN..190612 ISSN633 KLM68 4 CKM12 STCM4 4
MSSN R/L 4040R19 40 40 50,0 200 40,0 125 125 00 -8,0 SN..190612 ISSN633 KLM68 4 CKM12 STCM4 4

Bestellbeispiel:
MSDNN1616H09 @

A166



K< KENLOC Klemmbhalter
KENLOC Wendeschneidplatten

MSZN 45° MTAN-S 90°
/I H1 g H H1 H
S
\A 30°
F 45} $ ? 7¥ :ﬁ rF ° °
45 451 yo_j 0 e
e = L1
YO ' 1A L1

= = 8 85 g °

Wende- Schraube
Katalognummer = schneid- Unter- Spann- Hex  Spann- fur Spann- Hex
Rechts/Links H1 B F L1 L2 FA L1A AS° yO° platte lage stift (mm) element element (mm)
MSZN R/L 2525M12 25 25 32,0 150 25,0 - 8,5 -5,5 -8,4 | SN..120408 ISSN432 KLM46 2,5 CKM21 STCM20 3

s o | €2

MTAN R/L S2020K16 20 20 20,5 125 320 - - -5,0 -5,0 | TN..160408 ITSN322 KLM34L 2 CKM21 STCM20 3
MTAN R/L S2525M16 25 25 25,5 150 32,0 - - -5,0 -5,0 TN..160408 ITSN322 KLM34L 2 CKM21 STCM20 3
MTAN R/L S2525M22 25 25 25,5 150 32,0 - - -5,0 -5,0 TN..220408 ITSN433 KLM46 2,5 CKM9 STCM4 4
MTEN-S 60° » MTFN 90° P
H1 H H1 ]_% H
. 30°
EiL V=) B * Fl NP B
£ i 90A
vF 16027 P 5 L2
L2 G Jb 0%-2 L1
L1
o =) B © =) @/,7 ©
Wende- Schraube
Katalognummer = schneid- Unter- Spann- Hex  Spann- fur Spann- Hex
Rechts/Links H1 B F L1 L2 FA L1A yF° yP°® platte lage stift (mm) element element (mm)
MTENNS2020K16 20 20 10,0 125 32,0 - - 0,0 -10,0 TN..160408 ITSN322 KLM34L 2 CKM21 STCM20 3
MTENNS2525M16 25 25 12,0 150 32,0 - - 0,0 -10,0 TN..160408 ITSN322 KLM34L 2 CKM21 STCM20 3
MTENNS2525M22 25 25 12,5 150 35,0 - - 0,0 -10,0 TN..220408 ITSN433 KLM46 2,5 CKM9 STCM4 4
MTENNS3225P22 32 25 12,5 170 35,0 - - 0,0 -10,0 TN..220408 ITSN433 KLM46 2,5 CKM9 STCM4 4
yF° yP°
MTFN R/L 2020K16 20 20 25,0 125 320 - - -5,0 -5,0 TN..160408 ITSN322 KLM34L 2 CKM20 STCM11 3
MTFN R/L 2525M16 25 25 32,0 150 32,0 - - -5,0 -5,0 TN..160408 ITSN322 KLM34L 2 CKM20 STCM11 3
MTFN R/L 2525M22 25 25 32,0 150 32,0 - - -5,0 -5,0 TN..220408 ITSN433 KLM46 2,5 CKM9 STCM4 4

Bestellbeispiel: @
Rechts: MSZNR2525M12 @ Links: MSZNL2525M12

A167

TRAGERWERKZEUGE WENDESCHNEIDPLATTEN
BOHRSTANGEN KLEMMHALTER SCREW-ON KENDEX KENLOC

BOHRKOPFE

KURZKLEMMHALTER



BOHRSTANGEN KLEMMHALTER SCREW-ON KENDEX KENLOC
WENDESCHNEIDPLATTEN

BOHRKOPFE

KURZKLEMMHALTER

KENLOC Klemmbhalter

KENLOC Wendeschneidplatten

TRAGERWERKZEUGE

MTGN 90° S
H1]_% H
/'30
- | F B
4 o[ f90°
3 O
L1
o e, § © g °
[ I \
Wende- Schraube
Katalognummer = schneid- Unter- Spann- Hex  Spann- fur Spann- Hex
Rechts/Links H1 B F L1 L2 FA L1A  AS° yO° | platte lage stift (mm) element element (mm)
MTGN R/L 1616H16 16 16 20,0 100 32,0 - - -5,0 -5,0 | TN..160408 ITSN322  KLM34L 2 CKM20 STCM11 3
MTGN R/L 2020K16 20 20 25,0 125 320 - - -5,0 -5,0 | TN..160408 ITSN322  KLM34L 2 CKM21 STCM20 3
MTGN R/L 2525M16 25 25 32,0 150 32,0 - - -5,0 -5,0 | TN..160408 ITSN322  KLM34L 2 CKM21 STCM20 3
MTGN R/L 2525M22 25 25 32,0 150 32,0 - - -5,0 -5,0 | TN..220408 ITSN433 KLM46 2,5 CKM9 STCV4 4
MTGN R/L 3225P22 32 25 32,0 170 32,0 - - -5,0 -5,0 TN..220408 ITSN433 KLM46 2,5 CKM9 STCM4 4
MTGN R/L 3232P22 32 32 40,0 170 32,0 - - -5,0 -5,0 | TN..220408 ITSN433 KLM46 2,5 CKM9 STCV4 4
MVIJN 93° MVON 117,5°
HA H P H1(
2o
3 R B Fliq7 e
. 117,52 /%
IR @,
— 5-6 ] 4
e} l/ 3 93° o 27,5 L2
- L1 L1
= w
e ez 8 H ¢ °
————
Wende- Schraube
Katalognummer = schneid- Unter- Spann- Hex Spann- far Spann- Hex
Rechts/Links H1 B F L1 L2 FA L1A  AS° yO° | platte lage stift (mm) element element (mm)
MVIJN R/L 2020K16 20 20 25,0 125 37,0 - - -9,0 -5,0 | VN..160408 IVSN322  KLM34L 2 CKM31 STCM20 3
MVIJN R/L 2525M16 25 25 32,0 150 37,0 - - -9,0 -5,0 VN..160408 IVSN322 KLM34L 2 CKM31 STCM20 3
MVIN R/L 3225P16 32 25 320 170 37,0 - - -9,0 -5,0 | VN..160408 IVSN322  KLM34L 2 CKM31 STCM20 3
MVIJN R/L 3225P22 32 25 32,0 170 50,0 - - -9,0 -5,0 | VN..220408 IVSN432  KLM46 2,5 CKM26 STCV4 4
YF® yP°
MVON R/L 2525M16 25 25 32,0 150 30,0 - - 6,4 -6,4 VN..160408 IVSN322 KLM34L 2 CKM6 STCM5 2,5

Bestellbeispiel:

Rechts: MTGNR1616H16

A168

6

Links: MTGNL1616H16 @




K<

KENLOC Klemmbhalter
KENLOC Wendeschneidplatten

=
MVVN 72,5° &
10 P
=)
H1 ||H g
2
w
‘125° S
:> w
E‘ﬂ—L f< 9 IB =
5.6 AS L e
L2 L1
- |le=2 8 ° &5 g °
Wende- Schraube
= schneid- Unter- Spann-  Hex Spann- far Spann- Hex
Katalognummer H1 B F L1 L2 FA L1A AS®  yO° | platte lage stift (mm) element element (mm)
MVVNN2020K16 20 20 10,0 125 42,0 - - 0,0 -14,0 | VN..160408 IVSN322 KLM34L 2 CKM31 STCM20 3
MVVNN2525M16 25 25 12,5 150 42,0 - - 0,0 -14,0 VN..160408 IVSN322 KLM34L 2 CKM31 STCM20 3
MVVNN3225P16 32 25 12,5 170 42,0 - - 0,0 -14,0 | VN..160408 IVSN322 KLM34L 2 CKM31 STCM20 3
MVVNN2525M22 25 25 12,5 150 55,0 - - 0,0 -14,0 | VN..220408 IVSN432 KLM46 2,5 CKM26 STCM4 4
w
o
=1
&
=
w
=
&5
o
L
=
MWLN 95°
: 7@%
T H1 | H
) 6
== j 795
O 5° 12
L1
& & g o /5 g °
=
Wende- Schraube
Katalognummer = schneid- Unter- Spann-  Hex  Spann- fur Spann- Hex
Rechts/Links H1 B F L1 L2 FA L1A AS° yO° | platte lage stift (mm) element element (mm)
MWLN R/L 1616H06 16 16 20,0 100 25,0 - - -5,0 -5,0 WN..060308 IWSN322 KLM34L 2 CKM6 STCM5 2,5
MWLN R/L 2020K06 20 20 25,0 125 25,0 - - -5,0 -5,0 WN..060308 IWSN322 KLM34L 2 CKM6 STCM5 2,5
MWLN R/L 2525M06 25 25 32,0 150 25,0 - - -5,0 -5,0 WN..060308 IWSN322 KLM34L 2 CKM6 STCM5 2,5

Bestellbeispiel:
MVVNN2020K16

@ ]

A169

BOHRKOPFE BOHRSTANGEN KLEMMHALTER SCREW-ON KENDEX KENLOC

KURZKLEMMHALTER



BOHRKOPFE BOHRSTANGEN KLEMMHALTER SCREW-ON KENDEX KENLOC

KURZKLEMMHALTER

KENLOC Wendeschneidplatten
= o
E MTIN 93° is MWLN 95 s
. : é | %
pre H1 H H1 H
=
5]
&
= 5°
UEJ :j F B <—t ‘ F| 7 B
5 ooy e 6 N
ICRE L 0L g5
L1 L2 L1
- : o % % O
ey g =
Wende- Hex Spann-
Katalognummer = schneid- Unter- Spann- Gewinde- (mm) finger-  Hex
Rechts/Links H1 B F L1 L2 AS°® yO° | platte lage stift stift or Torx satz (mm)
MTIJN R/L 2020K16H4 20 20 25,0 125 32,0 -6,0 -6,0 TN..160408 | 512.125 513.125 192.159 3 551.125 3
MTIJN R/L 2525M16H4 25 25 32,0 150 32,0 -6,0 -6,0 TN..160408 | 512.125 513.125 192.159 3 551.125 3
MTIJN R/L 3225P16H4 32 25 32,0 170 32,0 -6,0 -6,0 TN..160408 | 512.125 513.125 192.159 3 551.125 3
MTIJN R/L 2525M22H4 25 25 32,0 150 36,0 -6,0 -6,0 TN..220408 | 512.126 513.126 192.159 3 551.126 3
MTJINR3225P22H4 32 25 32,0 170 36,0 -6,0 -6,0 TN..220408 | 512.126 513.126 192.159 3 551.126 3
[N =
s ASe yoe | T3
o
E MWLN R/L 2020K08H4 20 20 25,0 125 30,0 -6,0 -6,0 | WN..080408 | 512.131 513.132 192.636 T15 551.131 3
¥ MWLN R/L 2525M08H4 25 25 32,0 150 30,0 -6,0 -6,0 | WN..080408 | 512.131 513.132 192.636 T15 551.131 3
= MWLN R/L 3225P08H4 32 25 32,0 170 30,0 -6,0 -6,0 | WN..080408 | 512.131 513.132 192.636 T15 551.131 3
[~
[c]
=<
=

Bestellbeispiel:
Rechts: MTJNR2020K 16H4

A170

G

Links: MTJNL2020K16H4 @
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BOHRSTANGEN KLEMMHALTER SCREW-ON KENDEX KENLOC
WENDESCHNEIDPLATTEN

BOHRKOPFE

KURZKLEMMHALTER

Bohrstangen-Auswahlhilfe

Werkzeugweg

TRAGERWERKZEUGE

A202

Einstell-
winkel

117,5°

107,5°

95°

93°

Spannsystem &
Wendeschneid-
plattenform

Einstellwinkel 1

°

KENCLAMP

Einstellwinkel 1

°

KENCLAMP
SCREW-ON

\Y
SCREW-ON

Einstellwinkel

SO

KENLOC
KENCLAMP
SCREW-ON

KENLEVER

KENCLAMP

KENLEVER
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MTS
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Spannsysteme

KENCLAMP

® juBerst schnelles Spannsystem

® Gewahrleistet Schneidplatten-Wieder-
holgenauigkeit und -sitz

® Geringes Rattern und verbesserte Werk-
zeuglebensdauer

MTS

® Bewahrtes System zum Spannen von
Keramik-Wendeschneidplatten beim
Drehen und Profildrehen

® Verwendet StandardgréBen -80°, 55°,
quadratisch und dreieckig

® Dieses System bietet eine groBe Viel-
seitigkeit beim Einsatz von optionalen
Teilen zum Spannen von KENDEX- und
KENLOC-Wendeschneidplatten

SCREW-ON

® Befestigung von oben mit Schraube an
SCREW-ON-Wendeschneidplatten

Brew)
s 2

@

=240

%

Bohrstangen-Auswahlhilfe

KENLOC

® Fiur KENLOC-Wendeschneidplatten
geeignet

® Steife Befestigung durch Spannstift und
oberes Spannelement

® Viele verschiedene Schneidplattenaus-
fuhrungen verwendbar

® \Werkzeuge kénnen mit oder ohne
Spannelement verwendet werden

KENDEX

® Fur KENDEX-Wendeschneidplatten geeignet

® Spanstufenoption fur Keramik-Wende-
schneidplatten

® Viele verschiedene Schneidplattenaus-
fuhrungen verwendbar

KENLEVER

® Fur KENLOC Wendeschneidplatten geeignet
® Keine Befestigung von oben nétig

A203

WENDESCHNEIDPLATTEN

TRAGERWERKZEUGE

BOHRKOPFE

KLEMMHALTER SCREW-ON KENDEX KENLOC

BOHRSTANGEN

KURZKLEMMHALTER



KENDEX KENLOC

WENDESCHNEIDPLATTEN

SCREW-ON

Kennzeichnungssystem fiir Bohrstangen und -kopfe

Q>

L

Stahlbohrstange mit
Kiihlschmierstoff

Stahlbohrstange ohne
Kiihlschmierstoff

Hartmetallbohr-
stange

DeVibrator-Bohr-
Stange mit
Kuhlschmierstoff

Einstellbare
Bohrstange mit
Kahlschmierstoff

W

Zweistellige Zahl, die den

BOHRSTANGEN KLEMMHALTER
TRAGERWERKZEUGE

BOHRKOPFE

KURZKLEMMHALTER

Bohrstangendurchmesser angibt.

Ergibt sich fur den Durchmesser

eine einstellige MaBzahl, wird
% immer eine 0 (Null) vorangestellt.
4 Beispiel: 8 mm = 08

Schwermetall-
Bohrstange mit
Kahlschmierstoff

Hartmetallbohr-
stange mit
Kuhlschmierstoff

DeVibrator Auswechselbarer

Bohrkopf

T
D
1. Bohrstangentyp -

Beispiel: 2. Bohrstangendurchmesser

32 S

3. Bohrstangenldnge

A

-

1

32
40
50
60
70
80
90
100
110
125
140
150
160
170
180
200
250
300
350
400
450
500
Spezial-
Lange

A204



Kennzeichnungssystem fiir Bohrstangen und -kopfe
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A | <=

5. Form der Wendeschneidplatte

M

S

\/11°

7. Normalfreiwinkel
der Wendeschneidplatte

N

K

R

Schneidkanten-

lange L10
> e "W
e | W R
, e
} s
20° T
\/ Iéinrliet CDEé
] ohrstange
) L3
w4
\/25"
L
- B
s |
o[
9. Wende-
8. Rich i
by IS

12

4. Art der 6. Bohrstangenform oder Einstellwinkel
Klemmung
C E F K
1 C 4 ( )
Lgp
KENDEX 30"\’\( —ale0° 15°
S L L (E-Wendeschneidplatte) | P
g
5° 7,5°
- -
SCREW -ON \/« 5° \/l 7,5° %27,?
N* P Q S U
|
1 & g
W | i@
TOP NOTCH . 45° \A{
Profildrehen KENLEVER \\A‘/wﬁ 3

*Nur Kennametal-Standard

X

| 8
Pl

10.
Zusatzliche
Informationen

M..

MTS Spannsystem
fur Keramik- und
PCBN-
Wendeschneid-
platten

KC

KENCLAMP

+
Wendeschneid-
platten-Dicke

A205

WENDESCHNEIDPLATTEN

TRAGERWERKZEUGE

BOHRKOPFE

KLEMMHALTER SCREW-ON KENDEX KENLOC

BOHRSTANGEN

KURZKLEMMHALTER



BOHRSTANGEN KLEMMHALTER SCREW-ON KENDEX KENLOC
WENDESCHNEIDPLATTEN

BOHRKOPFE

KURZKLEMMHALTER

TRAGERWERKZEUGE

KENCLAMP Bohrstangen
KENLOC Wendeschneidplatten

A-DCLN-KC 95°

yP

7
_

Stahlschaft mit
Innenkthlung

T

Cs

A-DDPN-KC 117,5°

[
i
— 4

Stahlschaft mit
Innenkuhlung

=1 = =3 g
=g g & | o F
Wende- Schraube Schraube
Katalognummer schneid- Unter-  fur Unter- Torx Spann- Geschlitzter far Spann- Torx
Rechts/Links D Dmin F L1 L1A CS yF° yP° | platte lage lage Plus element Stift element  Plus
A25RDCLN R/L 12KCO4 25 32 17,0 200 - 1/4-18 NPT -12,0 -5,0 | CN..120408 - - - CM234 SSP025016M STCM1115IP 15IP
A32SDCLN R/L 12KC0O4 32 40 22,0 250 - 1/4-18 NPT -12,0 -5,0 | CN..120408 ICSN433 KMSP415IP  15IP CM234 SSP025016M STCM1115IP 15IP
A40TDCLN R/L 12KC0O4 40 50 27,0 300 - 1/4-18 NPT -9,0 -5,0 | CN..120408 ICSN433 KMSP415IP  15IP CM234 SSP025016M STCM1115IP 15IP
A40TDCLN R/L 16KCO6 40 50 27,0 300 - 1/4-18 NPT -12,0 -5,0 | CN..160612 ICSN533  KMSP515IP  15IP  CM209 SSP025016M STCM1115IP 15IP
@) Yy
Ve P _— —
A25RDDPN R/L 11KC04 25 37 22,0 200 4,8 1/4-18 NPT -10,0 0,0 | DN..110408 IDSN322 KMSP315IP 15IP CM234 SSP025016M STCM119IP  15IP
A32SDDPN R/L 15KC06 32 45 27,0 250 6,5 1/4-18 NPT -12,0 0,0 | DN..150608 IDSN433  KMSP415IP 15IP CM234 SSP025016M STCM1115IP 15IP
A40TDDPN R/L 15KC06 40 52 30,0 300 6,5 1/4-18 NPT -10,0 0,0 | DN..150608 IDSN433  KMSP415IP 15IP CM234 SSP025016M STCM1115IP 15IP

A-DDNQ-KC 107,5°

Stahlschaft mit
Innenkthlung

L1

A-DDUN-KC 93°

Stahlschaft mit
Innenkthlung

Cs

L1

S 2 = = SN ° B

— s g ® = | o

Wende- Schraube Schraube
Katalognummer schneid- Unter-  fur Unter- Torx Spann- Geschlitzter fir Spann- Torx
Rechts/Links D Dmin F L1 L1A Cs yF° yP° | platte lage lage Plus element Stift element  Plus
A25RDDQN R/L 11KC04 25 32 17,0 200 - 1/4-18 NPT -11,0 -7,0 | DN..110408 - - - CM234 SSP025016M  STCM1115IP 15IP
A32SDDQN R/L 15KC06 32 40 22,0 250 - 1/4-18 NPT -12,0-10,0 DN..150608 IDSN433 KMSP415IP  15IP CM234 SSP025016M STCM1115IP 15IP
A40TDDQN R/L 15KC06 40 50 27,0 300 - 1/4-18 NPT -10,0-10,0 | DN..150608 IDSN433 KMSP415IP  151P CM234 SSP025016M STCM1115IP 15IP

yFe  yP®

A25RDDUN R/L 11KCO4 25 32 17,0 200 - 1/4-18 NPT -12,0 -5,0 | DN..110408 - - - CM234 SSP025016M  STCM1115IP 15IP
A32SDDUN R/L 11KC04 32 40 22,0 250 - 1/4-18 NPT -12,0 -5,0 DN..110408 IDSN322 KMSP315IP 15IP CM234 SSP025016M STCM1115IP 15IP
A32SDDUN R/L 15KC06 32 40 22,0 250 - 1/4-18 NPT -12,0 -6,0 | DN..150608 IDSN433 KMSP415IP 15IP CM234 SSP025016M STCM1115IP 15IP
A40TDDUN R/L 15KC06 40 50 27,0 300 - 1/4-18 NPT -9,0 -5,0 DN..150608 IDSN433 KMSP415IP 15IP CM234 SSP025016M STCM1115IP 15IP
A50UDDUN R/L 15KC06 50 63 35,0 350 - 1/4-18 NPT -7,0 -5,0 | DN..150608 IDSN433 KMSP415IP 15IP CM234 SSP025016M STCM1115IP 15IP

Bestellbeispiel:

Rechts: A25RDCLNR12KC04

A206

6

Links: A25RDCLNL12KC04 @
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A-DSKN-KC 75°

] I
ypeﬁﬂs{———“—f——g— cs

15°
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5 as] 7 - |

L1A ,D/’

L1

Stahlschaft mit
Innenkihlung

KENCLAMP Bohrstange

n

KENLOC Wendeschneidplatten

A-DTFN-KC 90°

Cs

Stahlschaft mit
Innenktihlung

= o8 o e

Wende- Schraube Schraube
Katalognummer schneid- Unter-  far Unter- Torx Spann- Geschlitzter fur Spann- Torx
Rechts/Links D Dmin F L1 L1A CS yF®  yP° | platte lage lage Plus element Stift element  Plus
A25RDSKN R/L 12KC04 25 32 17,0 200 3,0 1/4-18 NPT -13,0 -15,0 | SN..120408 CM234 SSP025016M  STCM1115IP 15IP

A32SDSKN R/L 12KC04 32 40 22,0 250 3,0 1/4-18 NPT -14,0 -5,0
A40TDSKN R/L 12KCO4 40 50 27,0 300 3,0 1/4-18 NPT -9,0 -5,0

A40TDSKN R/L 15KC06 40 50 27,0 300 3,7 1/4-18 NPT -12,0 -5,0
A50UDSKN R/L 19KC06 50 63 35,0 350 4,5 1/4-18 NPT -8,0 -5,0

SN..120408 ISSN433  KMSP415IP  15IP CM234 SSP025016M STCM1115IP 1
SN..120408 ISSN433  KMSP415IP  15IP  CM234 SSP025016M  STCM1115IP 1

SN..150612 ISSN533  KMSP515IP 15IP CM209 SSP025018M  STCM1115IP 1
SN..190612 ISSN633  KMSP625IP  25IP CM210 SSP025018M  STCM425IP 2

L &

5IP
51P

51P
5IP

il
A25RDTFN R/L 16KC04 25 32 17,0 200 - 1/4-18 NPT -14,0 -5,0 | TN..160408 ITSN323  KMSP315IP  15IP CM234 SSP025016M  STCM1115IP 15IP
A32SDTFN R/L 16KC04 32 40 22,0 250 - 1/4-18 NPT -12,0 -5,0 | TN..160408 ITSN323  KMSP315IP  15IP CM234 SSP025016M STCM1115IP 15IP
A40TDTFN R/L 22KC0O4 40 50 27,0 300 - 1/4-18 NPT -10,0 -5,0 | TN..220408 ITSN433  KMSP415IP  15IP CM234 SSP025016M STCM1115IP 15IP

A-DVUN-KC 93°

Cs

Stahlschaft mit L1

A-DWLN-KC 95°

7
i

& 6
Stahlschaft mit

Innenkihlung

Innenkthlung

WENDESCHNEIDPLATTEN

TRAGERWERKZEUGE

BOHRKOPFE

=2 &2 g % S o ®
Wende- Schraube Schraube
Katalognummer schneid- Unter-  fur Unter- Torx Spann- Geschlitzter fur Spann-  Torx
Rechts/Links D Dmin F L1 L1A CS yF°  yP° | platte lage lage Plus element Stift element  Plus
A32SDVUN R/L 16KC04 32 42 22,0 250 - 1/4-18 NPT -9,0 -50 | VN..160408 IVSN322 KMSP39IP  9IP  CM215 SSP025016M STCM1115IP  15IP
A40TDVUN R/L 16KC04 40 50 27,0 300 - 1/4-18 NPT -8,0 -5,0 | VN..160408 IVSN322 KMSP39IP  9IP  CM215 SSP025016M STCM1115IP  15IP
=
A25RDWLN R/L 06KCO4 25 32 17,0 200 - 1/4-18 NPT -12,0 -5,0 | WN..060408 - - - CM234 SSP025016M  STCM1115IP  15IP
A25RDWLN R/L 08KCO4 25 32 17,0 200 - 1/4-18 NPT -12,0 -5,0 | WN..080408 - - - CM234 SSP025016M  STCM1115IP  15IP
A32SDWLN R/L08KC04 32 40 22,0 250 - 1/4-18 NPT -12,0 -5,0 | WN..080408 IWSN433 KMSP415IP  15IP CM234 SSP025016M STCM1115IP  15IP
A40TDWLN R/L 08KCO4 40 50 27,0 300 - 1/4-18 NPT -12,0 -5,0 | WN..080408 IWSN433 KMSP4151P  15IP CM234 SSP025016M STCM1115IP  15IP

Bestellbeispiel: E
Rechts: A25RDSKNR12KC04 @ Links: A25RDSKNL12KC04

A207

KLEMMHALTER SCREW-ON KENDEX KENLOC

BOHRSTANGEN

KURZKLEMMHALTER



BOHRSTANGEN KLEMMHALTER SCREW-ON KENDEX KENLOC
WENDESCHNEIDPLATTEN

BOHRKOPFE

KURZKLEMMHALTER

KENLEVER Bohrstangen
KENLOC Wendeschneidplatten

TRAGERWERKZEUGE

A-PCLN 95° A-PSKN 75° g
vPﬁﬁ:’ ={r— - cs
75 1)
|.Dmin | 1502 L1 D min
Stahlschaft mit Stahlschaft mit
Innenkthlung Innenkthlung
=y = 9 S
=) |8 0 ¢ kB
Wende-
Katalognummer schneid- Unter- Rohr- Montage- Knie- Spann- Torx
Rechts/Links D Dmin F L1 L2 L1A cs yF°  yP° | platte lage stift dorn hebel schraube Plus
A25TPCLN R/L 12 25 32 17,0 300 40 - 1/4-18 NPT -12,0 -5,0 CN..120408 - - - 511.022 514.122 10IP
A32UPCLN R/L 12 32 40 22,0 350 50 - 1/4-18 NPT -10,0 -5,0 | CN..120408 512.112 513.023 515.018 511.023 514.123 15IP
A40VPCLN R/L 12 40 50 27,0 400 55 - 1/4-18 NPT -10,0 -5,0 CN..120408 512.112 513.023 515.018 511.023 514.123 15IP
A32UPCLN R/L 16 32 50 22,0 350 50 - 1/4-18 NPT -10,0 -5,0 | CN..160612 512.117 513.025 515.022 511.025 514.125 15IP
A40VPCLN R/L 16 40 50 27,0 400 55 - 1/4-18 NPT -11,0 -5,0 CN..160612 512.117 513.025 515.022 511.025 514.125 15IP
=]
yFe  yP° —
A25TPSKN R/L 12 25 30 17,0 300 43 3,03 1/4-18 NPT -10,0 -5,0 SN..120408 - - - 511.022 514.122 10IP
A32UPSKN R/L 12 32 40 22,0 350 52 3,03 1/4-18 NPT -10,0 -5,0 | SN..120408 512.063 513.023 515.018 511.023 514.124 15IP
A40VPSKN R/L 12 40 48 27,0 400 57 3,03 1/4-18 NPT -10,0 -5,0 SN..120408 512.063 513.023 515.018 511.023 514.124 15IP
A-PTFN 90° A-PWLN 95°
|
rE——
\ \
(S 1o . —— T —
> F 95%07 1
= 5 5% 2 6] fJ. &'
VP ool L1 |.D min L2 05
Stahlschaft mit Stahlschaft mit
Innenkiihlung Innenkiihlung
~ A - 5
e & B ¢ k&
Wende-
Katalognummer schneid- Unter- Rohr-  Montage- Knie-  Spann- Torx
Rechts/Links D Dmin F L1 L2 L1A CS yF®  yP° | platte lage stift dorn hebel schraube Plus
A16RPTFN R/L 11 16 20 11,0 200 28 - 1/8-27 NPT -14,0 -5,0 TN..110304 - - - 511.011 514.111 8IP
A20SPTFN R/L 11 20 25 13,0 250 30 - 1/8-27 NPT -12,0 -5,0 | TN..110304 - - - 511.011 514.111 8IP
A25TPTFN R/L 16 25 32 17,0 300 40 - 1/4-18 NPT -12,0 -5,0 | TN..160408 512.013 513.018 515.018 511.018 514.118 10IP
A32UPTFN R/L 16 32 40 22,0 350 50 - 1/4-18 NPT -10,0 -5,0 TN..160408 512.013 513.018 515.018 511.018 514.118 10IP
A40VPTFN R/L 22 40 48 27,0 400 55 - 1/4-18 NPT -10,0 -5,0 | TN..220408 512.023 513.023 515.018 511.023 514.123 15IP
=
A16RPWLN R/L 06 16 27 11,0 200 32 - 1/8-27 NPT -12,0 -5,0 WN..060404 - - - 511.030 514.112 8IP
A20SPWLN R/L 06 20 25 13,0 250 32 - 1/8-27 NPT -14,0 -5,0 | WN..060408 - - - 511.030 514.112 8IP
A25RPWLN R/L 08 25 32 17,0 200 40 - 1/4-18 NPT -12,0 -5,0 WN..080408 512.135 513.023 515.018 511.023 514.123 15IP
A32SPWLN R/L 08 32 40 22,0 250 50 - 1/4-18 NPT -10,0 -5,0 | WN..080408 512.135 513.023 515.018 511.023 514.123 15IP
A40TPWLN R/L 08 40 50 27,0 300 55 - 1/4-18 NPT -8,0 -5,0 WN..080408 512.135 513.023 515.018 511.023 514.123 15IP

Bestellbeispiel:
Rechts: A25TPCLNR12

A208

6

Links: A25TPCLNL12

€]




K< KENLOC Bohrstangen
KENLOC Wendeschneidplatten

A-MCLN 95°
7
=

= 4

Stahlschaft mit
Innenkthlung

= |8 8 ° & ¢
Wende-
Katalognummer schneid- Unter- Spann Hex Spannele- Spann-  Hex
Rechts/Links D Dmin F L1 L2 L1A cs AS®  yO° | platte lage stift (mm) ment  schraube (mm)
A25RMCLN R/L 09 25 320 17,0 200 40 - 1/4-18 NPT -12,0 -5,0 | CN..090308 - KLM33 2,0 CKM6 STCM5 2,5
A32SMCLN R/L 09 32 40,0 22,0 250 50 - 1/4-18 NPT -12,0 -6,0 | CN..090308 ICSN332 KLM34L 2,0 CKM6 STCM5 2,5
A25RMCLN R/L 12 25 32,0 17,0 200 33 - 1/4-18 NPT -12,0 -5,0 | CN..120408 - KLM43 2,0 CKM21 STCM11 3,0
A32SMCLN R/L 12 32 40,0 22,0 250 - - 1/4-18 NPT -14,0 -5,0 | CN..120408 ICSN432 KLM46 2,5 CKM21 STCM11 3,0
A40TMCLN R/L 12 40 50,0 27,0 300 - - 1/4-18 NPT -12,0 -5,0 | CN..120408 ICSN432 KLM46 2,5 CKM21 STCM11 3,0
A50UMCLN R/L 12 50 63,0 350 350 - - 1/4-18 NPT -12,0 -5,0 | CN..120408 ICSN432 KLM46 2,5 CKM21 STCM11 3,0
A40TMCLN R/L 16 40 50,0 27,0 300 - 1/4-18 NPT -11,0 -5,0 | CN..160608 ICSN533 KLM58 3,0 CKM21 STCM20 3,0
A50UMCLN R/L 16 50 63,0 350 350 - - 1/4-18 NPT -12,0 -5,0 | CN..160608 ICSN533 KLM58 3,0 CKM21 STCM20 3,0
A50UMCLN R/L 19 50 63,0 350 350 - - 1/4-18 NPT -12,0 -5,0 | CN..190608 ICSN633 KLM68 4,0 CKM12 STCM4 4,0
A-MDUN 93° A-MSKN 75°
7
/ Cs
75° D
P, [s] Fr
£ 4 45 A
L1
Stahlschaft mit ' i Stahlschaft mit
Innenkihlung Innenkihlung
7 &/ g s ¢ °
Wende-
Katalognummer schneid- Unter- Spann-  Hex Spannele- Spann- Hex
Rechts/Links D Dmin F L1 L2 L1A cs yFe  yP° | platte lage stift (mm) ment schraube (mm)
A25RMDUN R/L 11 25 32,0 17,0 200 40 - 1/4-18 NPT -14,0 -5,0 | DN..110408 - KLM33L 2,0 CKM7 STCM5 2,5
A32SMDUN R/L 11 32 40,0 22,0 250 50 - 1/4-18 NPT -12,0 -5,0 | DN..110408 IDSN322 KLM34L 2,0 CKM7 STCM5 2,5
A25RMDUN R/L 15 25 32,0 17,0 200 - - 1/4-18 NPT -14,0 -5,0 | DN..150608 IDSN322 KLM46 2,5 CKM22 STCM11 3,0
A32SMDUN R/L 15 32 40,0 22,0 250 - - 1/4-18 NPT -12,0 -6,0 | DN..150608 IDSN432 KLM46 2,5 CKM22 STCM20 3,0
A40TMDUN R/L 15 40 50,0 27,0 300 - - 1/4-18 NPT  -9,0 -5,0 | DN..150608 IDSN432 KLM46 2,5 CKM22 STCM20 3,0
A50UMDUN R/L 15 50 63,0 350 350 - - 1/4-18 NPT  -7,0 -5,0 | DN..150608 IDSN432 KLM46 2,5 CKM22 STCM20 3,0
E=3
s yor | =
A25RMSKN R/L 12 25 32,0 17,0 200 - 3,1 1/4-18 NPT -14,0 -5,0 | SN..120408 - KLM43 2,0 CKM21 STCM11 3,0
A32SMSKN R/L 12 32 40,0 22,0 250 - 3,1 1/4-18 NPT -14,0 -5,0 | SN..120408 ISSN432 KLM46 2,5 CKM21 STCM20 3,0
A40TMSKN R/L 12 40 50,0 27,0 300 - 3,1 1/4-18 NPT -10,0 -5,0 | SN..120408 ISSN432 KLM46 2,5 CKM21 STCM20 3,0
A40TMSKN R/L 15 40 50,0 27,0 300 - 4,1 1/4-18 NPT -14,0 -5,0 | SN..150608 ISSN432 KLM58 3,0 CKM21 STCM20 3,0
A50UMSKN R/L 19 50 63,0 350 350 - 51 1/4-18 NPT -12,0 -5,0 | SN..190608 ISSN633 KLM68 4,0 CKM12 STCM4 4,0

Bestellbeispiel: E
Rechts: A25RMCLNRO9 @ Links: A25RMCLNL09

A209

TRAGERWERKZEUGE WENDESCHNEIDPLATTEN
BOHRSTANGEN KLEMMHALTER SCREW-ON KENDEX KENLOC

BOHRKOPFE

KURZKLEMMHALTER



KLEMMHALTER SCREW-ON KENDEX KENLOC
WENDESCHNEIDPLATTEN

BOHRSTANGEN

BOHRKOPFE

KENLOC Bohrstangen

KENLOC Wendeschneidplatten

TRAGERWERKZEUGE

KURZKLEMMHALTER

A-MTFN 90° A-MVUN 93°
Cs Cs
70 .
L1 DR

Stahlschaft mit QL Stahlschaft mit L
Innenkiihlung Innenkihlung

e e g =51 ¢ °

Wende-
Katalognummer schneid- Unter- Spann Hex Spannele- Spann- Hex
Rechts/Links D Dmin F L1 L2 L1A cs AF® yP° | platte lage stift (mm) ment schraube (mm)
A25RMTFN R/L 16 25 32,0 17,0 200 - - 1/4-18 NPT -14,0 -5,0 | TN..160408 ITSN322 KLM34L 2,0 CKM21 STCM20 3,0
A32SMTFN R/L 16 32 40,0 22,0 250 - - 1/4-18 NPT -12,0 -5,0 | TN..160408 ITSN322 KLM34L 2,0 CKM21 STCM20 3,0
A40TMTFN R/L 16 40 50,0 27,0 300 - - 14-18 NPT -9,0 -5,0 | TN..160408 ITSN322 KLM34L 2,0 CKM21 STCM20 3,0
A50UMTFN R/L 22 50 63,0 350 350 - - 1/4-18 NPT -7,0 -5,0 | TN..220408 ITSN433 KLM46 2,5 CKM9 STCM4 4,0

&)
R —
A25RMVUN R/L 16 25 37,0 22,0 200 - - 1/4-18 NPT -12,0 -5,0 | VN..160408 IVSN322 KLM34L 2,0 CKM31 STCM20 3,0
A32SMVUN R/L 16 32 40,0 22,0 250 - - 1/4-18 NPT -12,0 -5,0 | VN..160408 IVSN322 KLM34L 2,0 CKM31 STCM20 3,0
A-MWLN 95°
|
ST
I 1
plos o T T — °
L2
L1

Stahlschaft mit
Innenkthlung

2 E ° &5 ¢ °

Wende-
Katalognummer schneid- Unter- Spann Hex Spann-  Spann-  Hex
Rechts/Links D Dmin F L1 L2 L1A Ccs AS°  yO° | platte lage stift (mm) element schraube (mm)
A25RMWLN R/L 06 25 32,0 17,0 200 - - 1/4-18 NPT -10,0 -5,0 | WN..060308 - KLM33 2,0 CKM6 STCM5 2,5
A32SMWLN R/L 06 32 40,0 22,0 250 - - 1/4-18 NPT -10,0 -5,0 | WN..060308 IWSN322 KLM34L 2,0 CKM6 STCM5 2,5
A25RMWLN R/L 08 25 32,0 17,0 200 40 - 1/4-18 NPT -12,0 -5,0 | WN..080408 - KLM43 2,0 CKM20 STCM11 3,0
A32SMWLN R/L 08 32 40,0 22,0 250 50 - 1/4-18 NPT -14,0 -5,0 | WN..080408 IWSN433 KLM46 2,5 CKM20 STCM20 3,0
A40TMWLN R/L 08 40 50,0 27,0 300 55 - 1/4-18 NPT -12,0 -5,0 | WN..080408 IWSN433 KLM46 2,5 CKM20 STCM20 3,0

Bestellbeispiel:
Rechts: A25RMTFNR16

@ Links: A2SRMTFNL16 @

A210



K<

MTS Bohrstangen

-MX, -MN & -MF fiir KENDEX negative Wendeschneidplatten und -MA fiir KENLOC Wendeschneidplatten

S-CCLN 95°

— 6

Stahlschaft ohne
Innenkthlung

Hinweis:
Abbildung zeigt MN-
Klemmvariante

Grundhalter separat
bestellbar:

S40T-V.CLN R/L 12

MX (&) @ © & ©
- b 5|
Wende- Schraube Spann-
Katalognummer schneid- Unter  flr Unter- Hex element Hex
Rechts/Links D Dmin F L1 L2 FA L1A AS°® yO° platte lage lage (mm) komplett (mm)
S40T-CCLN R/L 12-MX7 40 55 27,0 300 40,0 - - -14,0 -6,0 CN.X120708 552.221 554.252 2,5 551.316 4
MN I (&) % O @ @ 0)
Wende- Schraube Spann-
schneid- Unter-  fur Unter- Hex Druck- element Hex
AS® yO° platte lage lage (mm) platte komplett (mm)
S40T-CCLN R/L 12-MN4 40 55 27,0 300 40,0 - - -14,0 -6,0 CN.N120408 552.220 554.252 2,5 557.111 551255 4
S40T-CCLN R/L 12-MN7 40 55 27,0 300 40,0 - - -14,0 -6,0 CN.N120708 552.221 554.252 2,5 557.111 551255 4
MF _} @] % O @ % O
Wende- Schraube Spann-
schneid- Unter-  fUr Unter- Hex Span- element Hex
AS°  yO° platte lage lage (mm) former komplett (mm)
S40T-CCLN R/L 12-MF4 40 55 27,0 300 40,0 - - -14,0 -6,0 CN.N120408 552.220 554.252 2,5 557.125 551.252 4
S40T-CCLN R/L 12-MF7 40 55 27,0 300 40,0 - - -14,0 -6,0 CN.N120708 552.221 554.252 2,5 557.125 551.252 4
MA L =Y % O
Wende-
schneid- Unter- Spann-  Hex
AS® yO° platte lage stift (mm)
S40T-PCLN R/L 12-MA4 40 55 27,0 300 40,0 - - -14,0 -6,0 CN.A120408 552.220 554.016 2,5

Bestellbeispiel:

Rechts: S40T-CCLNR12-MX7

6

Links: S40T-CCLNL12-MX7 @

A211

WENDESCHNEIDPLATTEN

TRAGERWERKZEUGE

BOHRKOPFE

KLEMMHALTER SCREW-ON KENDEX KENLOC

BOHRSTANGEN

KURZKLEMMHALTER



BOHRKOPFE BOHRSTANGEN KLEMMHALTER SCREW-ON KENDEX KENLOC

KURZKLEMMHALTER

K<

A212

-MX, -MN & -MF fiir KENDEX negative Wendeschneidplatten und -MA fiir KENLOC Wendeschneidplatten
=
£ S-CDUN 93°
T Hinweis: I
2 Abbildung zeigt MN- YO et e —
E= Klemmvariante - !
o
wv ~
bt i 4
v S &)
= F¢ |
12 ‘ \E/ X Grundhalter separat
\321 L1 S bestellbar:
Stahlschaft ohne S40T-V.DUN R/L 12
Innenkiihlung S40T-V.DUN R/L 15
A <) SN
™ ) = © & °
Wende- Schraube Spann-
Katalognummer schneid- Unter-  flur Unter- Hex element Hex
Rechts/Links D Dmin F L1 L2 FA L1A AS° yO° platte lage lage (mm) komplett (mm)
S40T-CDUN R/L 12-MX7 40 55 27,0 300 50,0 - - -14,0 -6,0 DN.X120708 552.225 554.254 25 551.316 4
S40T-CDUN R/L 15MX7 40 55 27,0 300 50,0 - - -14,0 -6,0 DN.X150708 552.228 554.252 2,5 551.332 4
" o |& °© @ § o
&%
w
S Wende- Schraube Spann-
E schneid- Unter-  fUr Unter- Hex Druck- element Hex
E AS° yO° platte lage lage  (mm) platte komplett (mm)
ES40T—CDUN R/L15-MN7 40 55 27,0 300 50,0 - - -14,0 -6,0 DN.N150708 552.228 554.252 2,5 557.111 551.255 4
g
MF /) / <> O % O
=
Wende- Schraube Spann-
schneid- Unter-  fur Unter- Hex Span- element Hex
AS°  yO° platte lage lage (mm) former komplett (mm)
Rechts:
S40T-CDUNR15-MF7 40 55 27,0 300 50,0 - - -14,0 -6,0 DN.N150708 552.228 554.252 2,5 557.123 551.260 4
Links:
S40T-CDUNL15-MF7 40 55 27,0 300 50,0 - - -14,0 -6,0 DN.N150708 552.228 554.252 2,5 557.124 551.261 4
" = s & °
Wende-
schneid- Unter- Spann-  Hex
AS®  yO° | platte lage stift ~ (mm)
S40T-PDUN R/L 15-MA6 40 55 27,0 300 50,0 - - -140 -6,0 DN.A150608 552.247 554.016 2,5
Bestellbeispiel: E
Rechts: S40T-CDUNR12-MX7 @ Links: S40T-CDUNL12-MX7



K<

S-CELN 95°
,
=

= 6

Stahlschaft ohne
Innenkthlung

Hinweis:
Abbildung zeigt MN-
Klemmvariante

MTS Bohrstangen
-MX, -MN & -MF fiir KENDEX negative Wendeschneidplatten und -MA fiir KENLOC Wendeschneidplatten

Grundhalter separat
bestellbar:

S40T-V.ELN R/L 13

mx =) s € o % 0
—= / kg
Wende- Schraube Spann-
Katalognummer schneid- Unter-  fUr Unter- Hex element Hex
Rechts/Links D Dmin F L1 L2 FA L1A AS°® yO° platte lage lage (mm) komplett (mm)
S40T-CELN R/L 13-MX7 40 55 27,0 300 40,0 - - -14,0 -6,0 EN.X130708 552.240 554.252 2,5 551.316 4
" 0 |® % ° % 4°
Wende- Schraube Spann-
schneid- Unter-  fur Unter- Hex Druck- element Hex
AS°  yO° platte lage lage (mm) platte komplett (mm)
S40T-CELN R/L 13-MN4 40 55 27,0 300 40,0 - - -14,0 -6,0 EN.N130408 552.239 554.252 2,5 557.111 551.255 4
S40T-CELN R/L 13-MN7 40 55 27,0 300 40,0 - - -14,0 -6,0 EN.N130708 552.240 554.252 2,5 557.111 551.255 4
e O | = °© & & ©°
= ) g
Wende- Schraube Spann-
schneid- Unter-  fur Unter- Hex Span- element Hex
AS° yO° platte lage lage (mm) former komplett (mm)
S40T-CELN R/L 13-MF4 40 55 27,0 300 40,0 - - -14,0 -6,0 EN.N130408 552.240 554.252 2,5 557.125 551.252 4
S40T-CELN R/L 13-MF7 40 55 27,0 300 40,0 - - -14,0 -6,0 EN.N130708 552.240 554.252 2,5 557.125 551.252 4

Bestellbeispiel:

Rechts: S40T-CELNR13-MX7

6

Links: S40T-CELNL13-MX7 E

A213

TRAGERWERKZEUGE

BOHRKOPFE

WENDESCHNEIDPLATTEN

KLEMMHALTER SCREW-ON KENDEX KENLOC

BOHRSTANGEN

KURZKLEMMHALTER



BOHRKOPFE BOHRSTANGEN KLEMMHALTER SCREW-ON KENDEX KENLOC

KURZKLEMMHALTER

K<

Bestellbeispiel:
Rechts: S40T-CSKNR12-MX7

6

A214

Links: S40T-CSKNL12-MX7 @

-MX, -MN & -MF fiir KENDEX negative Wendeschneidplatten und -MA fiir KENLOC Wendeschneidplatten
E
E S-CSKN 75°
& Hinweis: —
2 Abbildung zeigt MN- {
= Klemmvariante
A
g
= % —
= f
,D/
Grundhalter separat
bestellbar:
Stahlschaft ohne
Innenkiihlung S40T-V.SKN R/L 12
MX =) ) % @ P O
= =] 3
Wende- Schraube Spann-
Katalognummer schneid- Unter-  fur Unter- Hex element Hex
Rechts/Links D Dmin F L1 L2 FA L1A AS®  yO° | platte lage lage  (mm) komplett (mm)
S40T-CSKN R/L12-MX7 40 55 27,0 300 67,0 - 3,0 -140 -6,0 SN.X120708 552.232 554.252 25 551.316 4
" =E °© & g °
w
S Wende- Schraube Spann-
E schneid- Unter-  fur Unter- Hex Druck- element Hex
E AS° yO° platte lage lage (mm) platte komplett (mm)
& S40T-CSKNR/L12-MN4 40 55 27,0 300 67,0 - 3,1 -140 -6,0 SN.N120408 552.231 554.252 2,5 557.111 551.255 4
:E S40T-CSKN R/L 12-MN7 40 55 27,0 300 67,0 - 3,1 -140 -6,0 SN.N120708 552.232 554.252 2,5 557.111 551.255 4
=
MF B = ) O % O
=% &
Wende- Schraube Spann-
schneid- Unter-  far Unter- Hex  Span- element Hex
AS° yO° platte lage lage (mm) former komplett (mm)
Rechts:
S40T-CSKNR12-MF4 40 55 27,0 300 67,0 - 3,1 -140 -6,0 SN.N120408 552.231 554.252 2,5 557.127 551.254 4
S40T-CSKNR12-MF7 40 55 27,0 300 67,0 - 3,1 -14,0 -6,0 SN.N120708 552.232 554.252 2,5 557.127 551.254 4
Links:
S40T-CSKNL12-MF4 40 55 27,0 300 67,0 - 3,1 -140 -6,0 SN.N120408 552.231 554.252 2,5 557.126 551.253 4
S40T-CSKNL12-MF7 40 55 27,0 300 67,0 - 3,1 -140 -6,0 SN.N120708 552.232  554.252 2,5 557.126 551.253 4
MA fo! = % O
Wende-
schneid- Unter- Spann-  Hex
AS® yO° platte lage stift ~ (mm)
S40T-PSKN R/L 12-MA4 40 55 27,0 300 67,0 - - -14,0 -6,0 SN.A120408 552.231 554.016 2,5



K<

S-CSSN 45°

Hinweis:

Abbildung zeigt MN-
Klemmvariante

MTS Bohrstangen

-MX far KENDEX negative Wendeschneidplatten

F’FAﬂ;/A I 1

6 E50 o7
| L2 Grundhalter separat
L1A] | L1 bestellbar:

Stahlschaft ohne
Innenkthlung S40T-V.SSN R/L 12
MX =) = % O 2 O

3 — k%‘

Wende- Schraube Spann-
Katalognummer schneid- Unter-  furUnter- Hex element Hex
Rechts/Links D Dmin F L1 L2 FA L1A AS® yO° platte lage lage (mm) komplett (mm)
S40T-CSSN R/L 12-MX7 40 55 27,0 300 67,0 8,23 8,55 -140 -6,0 ‘ SN.X120708 ‘ 552.232 554.252 2,5 551.316 4

Bestellbeispiel:
Rechts: S40T-CSSNR12-MX7

6

Links: S40T-CSSNL12-MX7 E

A215

WENDESCHNEIDPLATTEN

TRAGERWERKZEUGE

BOHRKOPFE

KLEMMHALTER SCREW-ON KENDEX KENLOC

BOHRSTANGEN

KURZKLEMMHALTER



BOHRKOPFE BOHRSTANGEN KLEMMHALTER SCREW-ON KENDEX KENLOC

KURZKLEMMHALTER

K<

Bestellbeispiel::
Rechts: S40T-CSYNR12-MX7

A216

6

Links: S40T-CSYNL12-MX7 E

-MX, -MN & -MF fiir KENDEX negative Wendeschneidplatten und -MA fiir KENLOC Wendeschneidplatten
=
£ S-CSYN 85°
& Hinweis: I T
2 Abbildung zeigt MN- YO e |
S Klemmvariante L1 ! I
A
a
& 859 N\
E ] | i .
50
L2 ‘ ,D/( Grundhalter separat
L1A L1 bestellbar:
Stahlschaft ohne
Innenkthlung S40T-V.SYN R/L 08
MX E = % O kgw* O
Wende- Schraube Spann-
Katalognummer schneid- Unter-  fur Unter- Hex element Hex
Rechts/Links D Dmin F L1 L2 FA L1A AS® yO° platte lage lage (mm) komplett (mm)
S40T-CSYN R/L12-MX7 40 55 27,0 300 67,0 - 0,97 -14,0 -6,0 SN.X120708 552.232 554.252 25 551.316 4
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S Wende- Schraube Spann-
N schneid- Unter-  fur Unter- Hex Druck- element Hex
E AS° yO° platte lage lage (mm) platte komplett (mm)
& S40T-CSYNR/L12-MN4 40 55 27,0 300 67,0 - 0,97 -14,0 -6,0 SN.N120408 552.231 554.252 2,5 557.111 551.255 4
:E S40T-CSYN R/L 12-MN7 40 55 27,0 300 67,0 - 0,97 -14,0 -6,0 SN.N120708 552.232  554.252 2,5 557.111 551.255 4
=
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Wende- Schraube Spann-
schneid- Unter-  fur Unter- Hex Span- element Hex
AS® yO° platte lage lage (mm) former komplett (mm)
Rects:
S40T-CSYNR12-MF4 40 55 27,0 300 67,0 - 0,97 -14,0 -6,0 SN.N120408 552.231 554.252 2,5 557.127 551.254 4
S40T-CSYNR12-MF7 40 55 27,0 300 67,0 - 0,97 -14,0 -6,0 SN.N120708 552.232  554.252 2,5 557.127 551.254 4
Links:
S40T-CSYNL12-MF4 40 55 27,0 300 67,0 - 0,97 -14,0 -6,0 SN.N120408 552.231 554.252 2,5 557.126 551.253 4
S40T-CSYNL12-MF7 40 55 27,0 300 67,0 - 0,97 -14,0 -6,0 SN.N120708 552.232  554.252 2,5 557.126 551.253 4
MA =3 = % O
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Wende-
schneid- Unter- Spann-  Hex
AS® yO° platte lage stift ~ (mm)
S40T-PSYN R/L 12-MA4 40 55 27,0 300 67,0 - 0,97 -14,0 -6,0 SN.A120408 552.231 554.016 2,5



Auswechselbare Bohrkopfe
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Einstellbarer Stahlschaft
mit Innenkthlung
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Schraube Hex
Katalognummer D L1 cs L12 Limin (3 Stk.) Schraube (mm)
D25MTTB400 25 381 Rp1/4 203 227 MS1499 MS1322 3
D32MTTB447 32 422 Rp3/8 267 332 MS325 MS1130 4
D40MTTB530 40 492 Rp3/8 305 300 MS326 MS330 4
D50MTTB700 50 670 Rp3/8 470 309 MS337 MS339 5

Einstellbarer Stahlschaft mit Innenkiihlung

Die einstellbaren Bohrstangen von Kennametal sind mit einem inneren Dampfungssystem ausgestattet, das der Vermeidung von Rattern beim
Tieflochbohren dient. Wir fertigen nicht nur die aufgefuhrten einstellbaren Standardbohrstangen - Kennametal ist in der Lage, einstellbare Produkte in
allen moglichen Ausfuhrungen und GréBen zu konstruieren und herzustellen. Bohrstangen, Verlangerungen, Klemmhalter, drehbare Aufnahmen

und modulare Profile sind nur einige Beispiele fur Produkte mit Einstellmechanismen.
Die Eigenschaften und Vorteile unseres patentierten Systems fur einstellbare Bohrstangen ermaéglichen entscheidende Produktivitatssteigerungen bei der
Metallzerspanung.

Eigenschaften und Vorteile

e Fertigen tiefer Bohrungen ohne Rattern oder Vibrationen.

¢ Verlangerung der Schnitttiefe und Steigerung der Spanabnahme bei groBer Auskragung.

¢ Engere Toleranzeinhaltung und Verringerung der Ausschussrate.

* Ermoglicht einen Einsatzbereich von Lange-zu-Durchmesser-Verhaltnissen von 6:1 bis 10:1.

e Sorgt fur eine verlangerte Lebensdauer.

¢ Bohrstangen werden werkseitig voreingestellt fur einen Einsatzbereich von 10:1 geliefert.
¢ Bohrstangen kénnen von Hand nachjustiert werden, um optimale Schnittbedingungen zu erzielen.

Bestellbeispiel:
D25MTTB400

A233

WENDESCHNEIDPLATTEN

TRAGERWERKZEUGE

BOHRKOPFE

KLEMMHALTER SCREW-ON KENDEX KENLOC

BOHRSTANGEN

KURZKLEMMHALTER



KENLOC

KENDEX
WENDESCHNEIDPLATTEN

KENLEVER Bohrkopfe

KENLOC Wendeschneidplatten

SCREW-ON

KLEMMHALTER

H-PCLN 95° H-PDUN 93°
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Innenkahlung Vp%@ Mit VF’%@

Innenkihlung

BOHRKOPFE BOHRSTANGEN

KURZKLEMMHALTER
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Wende-
Katalognummer schneid- Unter- Rohr-  Montage-  Knie- Spann- Torx
Rechts/Links D F L1 Dmin yF°  yP° | platte lage stift dorn hebel schraube  Plus
H32PCLN R/L 12 32 22 41 40 -10,0 -5,0 | CN..120408 | 512.112 513.023 515.018 511.023 514.123 151P
H40PCLN R/L 12 40 27 41 50 -10,0 -5,0 CN..120408 512.112 513.023 515.018 511.023 514.123 15IP
H50PCLN R/L 12 50 35 41 63 -10,0 -5,0 | CN..120408 | 512.112 513.023 515.018 511.023 514.123 151P
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e | 2
H32PDUN R/L 15 32 25 41 43 -12,0 -5,0 DN..150608 | 512.153 513.023 515.018 511.024 514.128 15IP
H40PDUN R/L 15 40 27 41 50 -10,0 -5,0 DN..150608 | 512.153 513.023 515.018 511.024 514.128 151P
. H50PDUN R/L 15 50 35 41 63 -10,0 -5,0 DN..150608 | 512.153 513.023 515.018 511.024 514.128 15IP
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Innenkihlung
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Wende-
Katalognummer schneid- Unter- Rohr-  Montage- Knie- Spann- Torx
Rechts/Links D F L1 Dmin yF°  yP° | platte lage stift dorn hebel schraube  Plus
H32PTFN R/L 16 32 22 41 40 -10,0 -5,0 TN..160408 | 512.013 513.018 515.018 511.018 514.118 10IP
H40PTFN R/L 16 40 27 41 50 -10,0 -5,0 TN..160408 512.013 513.018 515.018 511.018 514.118 101P
H50PTFN R/L 16 50 35 41 63 -8,0 -5,0 TN..160408 | 512.013 513.018 515.018 511.018 514.118 10IP

Bestellbeispiel:
Rechts: H32PCLNR12
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SCREW-ON Bohrkopfe
SCREW-ON Wendeschneidplatten

H-SCLC 95° H-SDUC 93°
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Innenkthlung Innenktihlung
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Wende- Schraube
Katalognummer schneid- fiir Wende-
Rechts/Links D F L1 Dmin yFe o yP° platte schneidplatte  Torx
H25SCLC R/L 09 25 17 20 32 -3,0 0,0 CC..09T308 MS1155 T15
H32SCLC R/L 09 32 22 25 40 -3,0 0,0 CC..09T308 | MS1155 T15
H25SDUCR/L 11 25 17 20 32 -3,0 0,0 DC..11T308 | MS1155 T15
H32SDUC R/L 11 32 22 25 40 -3,0 0,0 DC..117T308 MS1155 T15

Bestellbeispiel:
Rechts: H255CLCR09
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Links: H255CLCL0O9 @
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WENDESCHNEIDPLATTEN

TRAGERWERKZEUGE

BOHRKOPFE

KLEMMHALTER SCREW-ON KENDEX KENLOC

BOHRSTANGEN

KURZKLEMMHALTER
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