
Maßgeschneiderte Schneidstoffe und Geometrien
• Neue Sorten KC7815 und KC7820 bieten mehrschichtige CVD-Beschichtung so wie KC7140 neuartige PVD-   

Beschichtung für verbesserte Leistung in Stahl.

• Fünf DFT-Geometrien stehen als Standard für hohe Schneidleistung und hervorragende Spanformung zur Verfügung.

• Schneidstoffe und Geometrien können für verbesserte Leistung angepaßt werden.

• Zur Optimierung der Produktivität sind Hartmetall- und HSS-Pilotbohrer erhältlich.

E32

Wendeplatten-Bohrer

HTS-C Bohrsystem 

Haupteinsatzbereich

Verwenden Sie HTS-C-Bohrer für Bohrungen von 5xD und 8xD mit Wendeplatten in Stahl, Gusseisen,
Globulargusss, nicht rostendem Stahl und NE-Werkstoffen. Ideal, wenn Schnittgeschwindigkeit und
Kostenersparnis die wichtigsten Kriterien sind.

Eigenschaften und Funktionen 

Einfacher Schneidkörperwechsel
• Robustes Plattensitzdesign erfordert nur einen Schlüssel zum Schneidkörperwechsel.

• Verschiedene Schneidstoffe und Geometrien erhältlich.

Stahlgrundkörper
• Metrische und Zoll-Durchmesser sind Standard.

• Pilotbohrer für mehr Stabilität und Geradheit der Bohrung.

• Differrentialdrall sorgt für hervorragende Spanabfuhr.

Sonderlösungen
• Zwischenabmessungen als Semistandard erhältlich.

• Kundenspezifische Lösungen erhältlich.
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Wendeplatten-Bohrer
Schnittdatenempfehlungen

(Fortsetzung nächste Seite)

HTS-C

Schnittgeschwindigkeit Vorschub

inch

mm

Wende-
platte

Durchm.

P1 Niedrig Kohlenstoffhaltiger Stahl, langspanend Gehalt: C < 0,25% Zugfestigkeit RM (MPa)*: <530 Härte (HB): <125

P2 Niedrig Kohlenstoffhaltiger Stahl, Automatenstahl und kurzspanender Stahl Gehalt: C < 0,25% Zugfestigkeit RM (MPa)*: <650 Härte (HB): <220

S O SPHX...R-20 KC7215 B504
CS3

I DFT-HP KC7215

U O SPHX...R-20 KC7140 B504
CS3

I DFT-HP KC7140

10
1

33
3

23
2

76
0

ipr

mm/r

.002 - .002

0,04 - 0,06

.002 - .003

0,05 - 0,07

.003 - .005

0,08 - 0,12

.004 - .006

0,10 - 0,16

sfm

m/min

17
0

55
8

69
22

6

15
8

51
7

ipr

mm/r

.002 - .002

0,40 - 0,06

.002 - .003

0,05 - 0,07

.003 - .005

0,08 - 0,12

.004 - .006

0,10 - 0,16

sfm

m/min

11
9

39
0

P3 hoch und mittel C-haltiger Kohlenstoffstahl, niedrig legierter Stahl Gehalt: C > 0.25% Zugfestigkeit RM (MPa)*: 600-850 Härte (HB): <330

S O SPHX...R-20 KC7215 B504

I DFT-HP KC7215 B504

U O SPHX...R-20 KC7140 B504

I DFT-HP KC7140 B504

96
31

6

22
0

72
2

ipr

mm/r

.002 - .003

0,05 - 0,08

.002 - .004

0,06 - 0,1

.003 - .005

0,08 - 0,13

.004 - .007

0,09 - 0,17

sfm

m/min

15
0

49
2

14
6

47
9

ipr

mm/r

.002 - .003

0,50 - 0,08

.002 - .004

0,06 - 0,10

.003 - .005

0,08 - 0,13

.004 - .007

0,09 - 0,17

sfm

m/min

64
21

0

10
5

34
5

P4 Legierungsstahl, hochfeste C-Stähle und Werkzeugstähle Gehalt: C > 0, 25% Zugfestigkeit RM (MPa)*: 800-1100 Härte (HB): 350-450

S O SPHX...R-20 KC7215 B504

I DFT-HP KC7215 B504

U O SPHX...R-20 KC7140 B504

I DFT-HP KC7140 B504

75
24

6

17
2

56
3

ipr

mm/r

.002 - .003

0,04 - 0,07

.002 - .003

0,05 - 0,08

.003 - .005

0,07 - 0,12

.003 - .005

0,08 - 0,13

sfm

m/min

13
0

42
7

12
0

39
3

ipr

mm/r

.002 - .003

0,04 - 0,07

.002 - .003

0,05 - 0,08

.003 - .005

0,07 - 0,12

.003 - .005

0,08 - 0,13

sfm

m/min

52
17

2

89
29

3

S O SPHX...R-20 KC7215 B504
CS3

I DFT-HP KC7215

U O SPHX...R-20 KC7140 B504
CS3

I DFT-HP KC7140

24
4

80
0

ipr

mm/r

.002 - .002

0,04 - 0,06

.002 - .003

0,05 - 0,07

.003 - .005

0,08 - 0,12

.003 - .005

0,08 - 0,12

sfm

m/min
20

0
65

6

74
24

4

17
0

55
8

ipr

mm/r

.002 - .002

0,04 - 0,06

.002 - .003

0,05 - 0,07

.003 - .005

0,08 - 0,12

.003 - .005

0,08 - 0,12

sfm

m/min

14
0

45
9

20,00mm-
24,00mm

25,00mm-
30,00mm

31,00mm-
39,00mm

40,00mm-
45,00mm

* 1 MPa = 145 psi

10
7

35
0

P5 Rostfreie ferritische, martensitische und PH Stähle Gehalt: 0% - 0,4% Zugfestigkeit RM (MPa)*: 600-850 Härte (HB): <330

P6 Hochfeste ferritische, martensitische und nichtrostende PH-Stähle Gehalt: C= 0,1% – 0,6% Zugfestigkeit Rm (MPa)*: 900-1350 Härte (Hb): 350-450

S O SPHX...R-20 KC7215 B504
CS3

I DFT-HP KC7215 B504
CS3

U O SPHX...R-20 KC7140 B504
CS3

I DFT-HP KC7140 B504
CS3

75
24

6

17
2

56
3

ipr

mm/r

.002 - .002

0,04 - 0,06

.002 - .003

0,05 - 0,07

.002 - .004

0,06 - 0,10

.003 - .004

0,07 - 0,11

sfm

m/min

95
31

2

12
0

39
3

ipr

mm/r

.002 - .002

0,40 - 0,06

.002 - .003

0,05 - 0,07

.002 - .004

0,06 - 0,10

.003 - .004

0,07 - 0,11

sfm

m/min

52
17

2

75
24

6

S O SPHX...R-20 KC7215 B504
CS3

I DFT-HP KC7215 B504
CS3

U O SPHX...R-20 KC7140 B504
CS3

I DFT-HP KC7140 B504
CS3

13
2

43
4

ipr

mm/r

.002 - .002

0,04 - 0,06

.002 - .003

0,04 - 0,07

.002 - .004

0,06 - 0,10

.002 - .004

0,06 - 0,11

sfm

m/min

58
19

0

10
0

32
8

79
26

0

ipr

mm/r

.002 - .002

0,04 - 0,06

.002 - .003

0,04 - 0,07

.002 - .004

0,06 - 0,10

.002 - .004

0,06 - 0,11

sfm

m/min

35
11

4

60
19

7

.750"- .945" .984"- 1.345" 1.313"- 1.688" 1.625"- 2.000"
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80
26

2
10

0
12

0
15

0
20

0
25

0
30

0
35

0
50

0
75

0
10

00

32
8

39
4

49
2

65
6

82
0

98
4

11
48

16
40

24
60

32
81

sfm

m/min 30
98

50
16

4

Für Bestellungen wenden Sie sich bitte an Kennametal, Ihren Kennametal-Vertragshändler, oder besuchen Sie unsere Website unter www.kennametal.com.
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S = Stabile Schnittbedingungen
U = Instabile Schnittbedingungen
I = Unterbrochener Schnitt
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HTS-C

Wendeplatten-Bohrer
Schnittdatenempfehlungen

(Fortsetzung nächste Seite)

(Fortsetzung von vorheriger Seite)

Schnittgeschwindigkeit Vorschub

inch

mm

Wende-
platte

Durchm.

M1 Austenitischer rostfreier Stahl Gehalt: C = 0,05%- 0,15% Zugfestigkeit RM (MPa)*: <650 Härte (HB): 130-200

S O SPGX...-31 KC7140 B504
CS3

I DFT-HP KC7140 B504
CS3

U O SPGX...-31 KC7140 B504
CS3

I DFT-HP KC7140 B504
CS3

13
7

45
0

ipr

mm/r

.001 - .002

0,03 - 0,05

.001 - .002

0,03 - 0,05

.002 - .003

0,085 - 0,07

.002 - .003

0,05 - 0,07

sfm

m/min

55
18

0

11
2

36
7

10
3

33
7

ipr

mm/r

.001 - .002

0,03 - 0,05

.001 - .002

0,03 - 0,05

.002 - .003

0,05 - 0,07

.002 - .003

0,05 - 0,07

sfm

m/min
41

13
5

84
27

6

M2 Hochfester austenitischer Stahl und rostfreier Stahlguss Gehalt: C = 0,05% - 0,15% Zugfestigkeit RM (MPa)*: 500-700 Härte (HB) : 150-230

S O SPGX...-31 KC7140 B504
CS3

I DFT-HP KC7140 B504
CS3

U O SPGX...-31 KC7140 B504
CS3

I DFT-HP KC7140 B504
CS3

11
6

38
0

ipr

mm/r

.001 - .002

0,03 - 0,05

.001 - .002

0,03 - 0,05

.002 - .003

0,05 - 0,07

.002 - .003

0,05 - 0,07

sfm

m/min

55
18

0

10
1

33
1

87
28

4

ipr

mm/r

.001 - .002

0,03 - 0,05

.001 - .002

0,03 - 0,05

.002 - .003

0,05 - 0,07

.002 - .003

0,05 - 0,07

sfm

m/min

41
13

5

76
24

8

* 1 MPa = 145 psi

S O SPGX...-31 KC7140 B504
CS3

I DFT-HP KC7140

U O SPGX...-31 KC7140 B504
CS3

I DFT-HP KC7140

10
7

35
0

ipr

mm/r

.001 - .002

0,03 - 0,05

.001 - .002

0,03 - 0,05

.002 - .003

0,05 - 0,07

.002 - .003

0,05 - 0,07

sfm

m/min

55
18

0

90
29

4

M3 Duplex-Stähle Gehalt: C = 0,05 - 0,2% Zugfestigkeit RM (MPa)*: <900 Härte (HB): 135-275

K1 Grauguss und weiche Sphärogusseisen Zugfestigkeit RM (MPa)*: 150-400 Härte (HB): 120-290

80
26

2

ipr

mm/r

.001 - .002

0,03 - 0,05

.001 - .002

0,03 - 0,05

.002 - .003

0,05 - 0,07

.002 - .003

0,05 - 0,07

sfm

m/min

41
13

5

67
22

0

S O SPHX...R-21 KC7215 B504

I DFT-GD KC7215 B504

U O SPHX...R-21 KC7215 B504

I DFT-GD KC7815 B504

10
6

34
8

23
0

75
4

ipr

mm/r

.003 - .005

0,08 - 0,13

.004 - .006

0,09 - 0,15

.004 - .006

0,10 - 0,16

.005 - .008

0,12 - 0,20

sfm

m/min

19
0

62
3

74
24

3

16
0

52
7

ipr

mm/r

.003 - .005

0,08 - 0,13

.004 - .006

0,09 - 0,15

.004 - .006

0,10 - 0,16

.005 - .008

0,12 - 0,20

sfm

m/min

13
0

42
7

K2 Niedrig und mittelfester GGV und Kugelgraphitguss Zugfestigkeit RM (MPa): 400-600 Härte (HB): 130-260

S O SPHX...R-21 KC7215 B504

I DFT-GD KC7215 B504

U O SPHX...R-21 KC7215 B504

I DFT-GD KC7815 B504

10
6

34
8

23
0

75
4

ipr

mm/r

.003 - .005

0,08 - 0,13

.004 - .006

0,09 - 0,15

.004 - .006

0,10 - 0,16

.005 - .008

0,12 - 0,20

sfm

m/min

17
1

56
1

74
24

3

16
0

52
7

ipr

mm/r

.003 - .005

0,08 - 0,13

.004 - .006

0,09 - 0,15

.004 - .006

0,10 - 0,16

.005 - .008

0,12 - 0,20

sfm

m/min

11
7

38
4

K3 Hochfester Kugelgraphitguss und ADI Zugfestigkeit RM (MPa): 600-900 Härte (HB): 180-350

S O SPHX...R-21 KC7215 B504

I DFT-GD KC7215 B504

U O SPHX...R-21 KC7215 B504

I DFT-GD KC7815 B504

10
1

33
1

21
8

71
6

ipr

mm/r

.002 - .005

0,06 - 0,13

.003 - .006

0,08 - 0,15

.004 - .006

0,10 - 0,16

.004 - .008

0,11 - 0,2

sfm

m/min

15
2

49
9

67
22

0

14
5

47
6

ipr

mm/r

.002 - .005

0,60 - 0.13

.003 - .006

0,08 - 0.15

.004 - .006

0,10 - 0.16

.004 - .008

0.11 - 0,2

sfm

m/min

10
4

34
1

20,00mm-
24,00mm

25,00mm-
30,00mm

31,00mm-
39,00mm

40,00mm-
45,00mm

.750"- .945" .984"- 1.345" 1.313"- 1.688" 1.625"- 2.000"

80
26

2
10

0
12

0
15

0
20

0
25

0
30

0
35

0
50

0
75

0
10

00

32
8

39
4

49
2

65
6

82
0

98
4

11
48

16
40

24
60

32
81

sfm

m/min 30
98

50
16

4
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Für Bestellungen wenden Sie sich bitte an Kennametal, Ihren Kennametal-Vertragshändler, oder besuchen Sie unsere Website unter www.kennametal.com.
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S = Stabile Schnittbedingungen
U = Instabile Schnittbedingungen
I = Unterbrochener Schnitt
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Wendeplatten-Bohrer
Schnittdatenempfehlungen

(Fortsetzung von vorheriger Seite)
HTS-C

S O SPHX...R-22 KM1 B503
AS3

I DFT-HP KMF

U O SPHX...R-20 KM1 B503
AS3

I DFT-HP KMF

18
3

60
0

45
7

15
00

Schnittgeschwindigkeit Vorschub

inch

mm

Wende-
platte

Durchm.

ipr

mm/r

.002 - .002

0,04 - 0,06

.002 - .002

0,04 - 0,06

.004 - .005

0,09 - 0,12

.004 - .006

0,10 - 0,14

sfm

m/min
29

4
96

5

N2 Aluminium Gusslegierungen Gehalt: Si <12,2% Zugfestigkeit RM (MPa)*: <350 Härte (HB): 70-100

12
1

39
8

30
4

99
6

ipr

mm/r

.002 - .002

0,04 - 0,06

.002 - .002

0,04 - 0,06

.004 - .005

0,09 - 0,12

.004 - .006

0,10 - 0,14

sfm

m/min

19
6

64
3

S O SPHX...R-22 KM1 B503
AS3

I DFT-HP KMF

U O SPHX...R-22 KM1 B503
AS3

I DFT-HP KMF

18
3

60
0

45
7

15
00

ipr

mm/r

.002 - .002

0,04 - 0,06

.002 - .002

0,04 - 0,06

.004 - .004

0,09 - 0,12

.004 - .006

0,10 - 0,14

sfm

m/min

26
5

86
8

12
1

39
8

30
4

99
6

ipr

mm/r

.002 - .002

0,04 - 0,06

.002 - .002

0,04 - 0,06

.004 - .005

0,09 - 0,12

.004 - .006

0,10 - 0,14

sfm

m/min

17
6

57
9

N3 Aluminium Gusslegierungen Gehalt: Si >12,2% Zugfestigkeit RM (MPa)*: 200-320 Härte (HB): 60-120

S O SPHX...R-22 KM1 B503
AS3

I DFT-HP KMF

U O SPHX...R-22 KM1 B503

I DFT-HP KMF B503

11
3

37
2

28
3

93
0

ipr

mm/r

.002 - .002

0,04 - 0,06

.002 - .002

0,04 - 0,06

.004 - .005

0,09 - 0,12

.004 - .006

0,10 - 0,14

sfm

m/min

23
5

77
2

79
25

9

19
8

64
8

ipr

mm/r

.002 - .002

0,04 - 0,06

.002 - .002

0,04 - 0,06

.004 - .005

0,09 - 0,12

.004 - .006

0,10 - 0,14

sfm

m/min

15
7

51
4

N5 Kupfer und Kupferlegierungen Zugfestigkeit RM (MPa)*: 200-650 Härte (HB): 60-200

S O SPHX...R-20 KM1 B503
AS3

I DFT-HP KMF

U O SPHX...R-20 KM1 B503
AS3

I DFT-HP KMF

13
7

45
0

36
0

11
81

ipr

mm/r

.002 -.002

0,04 - 0,06

.002 - .002

0,04 - 0,06

.004 - .005

0,09 - 0,12

.004 - .006

0,10 - 0,14

sfm

m/min

26
5

86
8

92
30

2

24
2

79
3

ipr

mm/r

.002 - .002

0,04 - 0,06

.002 - .002

0,04 - 0,06

.004 - .005

0,09 - 0,12

.004 - .006

0,10 - 0,14

sfm

m/min

17
6

57
9

N1 Aluminiumknetlegierungen Zugfestigkeit RM (MPa)*: <520 Härte (HB): 60-90

* 1 MPa = 145 psi

S O SPGX...-31 KC7215 B504
CS3

I DFT-GD KC7215

U O SPGX...-31 KC7215 B504
CS3

I DFT-GD KC720

ipr

mm/r

.001 - .002

0,03 - 0,05

.001 - .002

0,03 - 0,05

.002 - .002

0,04 - 0,06

.002 - .002

0,04 - 0,06

sfm

m/min

21
70

49
16

0

40
13

1

S2 Warmfeste Nickel- und Cobaltbasislegierungen Zugfestigkeit RM (MPa)*: 1000-1450 Härte (HB): 250-450

ipr

mm/r

.001 - .002

0,03 - 0,05

.001 - .002

0,03 - 0,05

.002 - .002

0,04 - 0,06

.002 - .002

0,04 - 0,06

sfm

m/min

18
60

37
12

0

30
98

S O SPGX...-31 KC7215 B504
CS3

I DFT-GD KC7215

U O SPGX...-31 KC7215 B504
CS3

I DFT-GD KC720

ipr

mm/r

.001 - .002

0,03 - 0,05

.001 - .002

0,03 - 0,05

.002 - .002

0,04 - 0,06

.002 - .002

0,04 - 0,06

sfm

m/min

19
61

42
13

9

35
11

5

ipr

mm/r

.001 - .002

0,03 - 0,05

.001 - .002

0,03 - 0,05

.002 - .002

0,04 - 0,06

.002 -.002

0,04 - 0,06

sfm

m/min

18
58

34
11

2

25
82

S1 Warmfeste Eisenbasislegierungen Zugfestigkeit RM (MPa)*: 500-1200 Härte (HB): 160-260

20,00mm-
24,00mm

25,00mm-
30,00mm

31,00mm-
39,00mm

40,00mm-
45,00mm

.750"- .945" .984"- 1.345" 1.313"- 1.688" 1.625"- 2.000"

80
26

2
10

0
12

0
15

0
20

0
25

0
30

0
35

0
50

0
75

0
10

00

32
8

39
4

49
2

65
6

82
0

98
4

11
48

16
40

24
60

32
81

sfm
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Für Bestellungen wenden Sie sich bitte an Kennametal, Ihren Kennametal-Vertragshändler, oder besuchen Sie unsere Website unter www.kennametal.com.
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U = Instabile Schnittbedingungen
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E36

Bestellbeispiel:

Nach Katalognummer 3.75200R215, oder nach Bestellnummer 1191115.

� 5xD WN/WD-Schaft — Metrisch

Wendeplatten-Bohrer
HTS-C

• Die Bohrer werden Spannschrauben, Einstellschraube und Torxschlüssel geliefert.

• Pilotbohrer separat bestellen, siehe Seite E38.

• Wendeplatten separat bestellen, siehe Seite H4–H9.

D1 Wenseplatte 
Aussen

Wendeplatte 
Innen Spannschraube Einstellschraube

Schraube für
Wendeplatte Schlüssel

Torx-
größemm Zoll Bestellnummer Katalognummer D L L1 L4 max L6 LS CS

20,0 .787 1191115 3.75200R215 SPHX 060204 WOGX 030204 20 175,0 130,0 100,0 2,3 45 4 191.720 128.406 192.432 170.028 T8
21,0 .827 1245763 3.75210R215 SPHX 060204 WOGX 030204 20 175,0 130,0 105,0 2,3 45 4 191.720 128.406 192.432 170.028 T8

22,0 .866 1191118 3.75220R215 SPHX 060204 WOGX 030204 20 189,0 144,0 110,0 2,5 45 4 191.720 128.408 192.432 170.028 T8
23,0 .906 1245765 3.75230R215 SPHX 060204 WOGX 030204 20 189,0 144,0 115,0 2,5 45 4 192.057 128.408 192.432 170.028 T8

24,0 .945 1191119 3.75240R215 SPHX 060204 WOGX 030204 20 189,0 144,0 120,0 2,5 45 4 192.057 128.408 192.432 170.028 T8
25,0 .984 1191121 3.75250R215 SPHX 070304 DFT 030304 25 209,0 164,0 125,0 3,0 45 5 190.114 128.508 192.432 170.028 T8

26,0 1.024 1245768 3.75260R215 SPHX 070304 DFT 030304 25 209,0 164,0 130,0 3,0 45 5 190.114 128.508 192.432 170.028 T8
27,0 1.063 1245770 3.75270R215 SPHX 070304 DFT 030304 25 209,0 164,0 135,0 3,0 45 5 190.114 128.510 192.432 170.028 T8

28,0 1.102 1245772 3.75280R215 SPHX 070304 DFT 030304 25 229,0 184,0 140,0 3,2 45 5 190.125 128.510 192.432 170.028 T8
29,0 1.142 1191122 3.75290R215 SPHX 070304 DFT 030304 25 229,0 184,0 145,0 3,2 45 5 190.125 128.510 192.432 170.028 T8

30,0 1.181 1245774 3.75300R215 SPHX 070304 DFT 030304 25 229,0 184,0 150,0 3,2 45 5 190.125 128.510 192.432 170.028 T8
31,0 1.221 1245791 3.75310R215 SPHX 090304 DFT 05T308 32 264,0 206,0 155,0 4,0 58 6 SS03M012 128.610 191.924 170.024 T9

32,0 1.260 1191125 3.75320R215 SPHX 090304 DFT 05T308 32 264,0 206,0 160,0 4,0 58 6 SS03M012 128.610 191.924 170.024 T9
33,0 1.299 1245792 3.75330R215 SPHX 090304 DFT 05T308 32 264,0 206,0 165,0 4,0 58 6 SS03M012 128.610 191.924 170.024 T9

34,0 1.339 1191126 3.75340R215 SPHX 090304 DFT 05T308 32 264,0 206,0 170,0 4,0 58 6 SS03M012 128.612 191.924 170.024 T9
35,0 1.378 1245793 3.75350R215 SPHX 090304 DFT 05T308 32 286,0 228,0 175,0 4,0 58 6 SS03M012 128.612 191.924 170.024 T9

36,0 1.417 1245794 3.75360R215 SPHX 090304 DFT 05T308 32 286,0 228,0 180,0 4,0 58 6 SS03M012 128.612 191.924 170.024 T9
37,0 1.457 1245795 3.75370R215 SPHX 090304 DFT 05T308 32 286,0 228,0 185,0 4,0 58 6 SS03M012 128.612 191.924 170.024 T9

38,0 1.496 1245796 3.75380R215 SPHX 090304 DFT 05T308 32 286,0 228,0 190,0 4,0 58 6 SS03M012 128.612 191.924 170.024 T9
39,0 1.535 1191127 3.75390R215 SPHX 090304 DFT 05T308 32 286,0 228,0 195,0 4,0 58 6 SS03M012 128.612 191.924 170.024 T9

40,0 1.575 1245797 3.75400R215 SPHX 120404 DFT 06T308 40 326,0 258,0 200,0 4,5 68 6 SS03M014 128.812 191.916 170.025 T15
41,0 1.614 1191128 3.75410R215 SPHX 120404 DFT 06T308 40 326,0 258,0 205,0 4,5 68 6 SS03M014 128.812 191.916 170.025 T15

42,0 1.654 1245798 3.75420R215 SPHX 120404 DFT 06T308 40 326,0 258,0 210,0 4,5 68 6 SS03M014 128.812 191.916 170.025 T15
43,0 1.693 1245799 3.75430R215 SPHX 120404 DFT 06T308 40 326,0 258,0 215,0 4,5 68 6 SS03M014 128.816 191.916 170.025 T15

44,0 1.732 1245800 3.75440R215 SPHX 120404 DFT 06T308 40 326,0 258,0 220,0 4,5 68 6 SS03M014 128.816 191.916 170.025 T15
45,0 1.771 1191129 3.75450R215 SPHX 120404 DFT 06T308 40 326,0 258,0 225,0 4,5 68 6 SS03M014 128.816 191.916 170.025 T15

WARNUNG!
Beim Austritt des Bohrers aus dem

Werkstück entsteht eine Scheibe. Bei
drehendem Werkstück wird die Scheibe

vom Werkstück weggeschleudert!
Entsprechende Sicherheitsvorkehrungen

sind erforderlich!

Für Bestellungen wenden Sie sich bitte an Kennametal, Ihren Kennametal-Vertragshändler, oder besuchen Sie unsere Website unter www.kennametal.com.

VO
LL

HA
RT

M
ET

AL
L-

BO
HR

ER
M

OD
UL

AR
E 

BO
HR

ER
 

KO
M

BI
NA

TI
ON

S 
W

ER
KZ

EU
GE

HS
S 

UN
D 

HA
RT

M
ET

AL
L-

GE
W

IN
DE

BO
HR

ER
W

EN
DE

PL
AT

TE
N-

BO
HR

ER
SE

NK
W

ER
KZ

EU
GE

 
BO

HR
UN

GS
-

FE
IN

BE
AR

BE
IT

UN
G

SC
HN

EI
DP

LA
TT

EN
TE

CH
NI

SC
HE

 D
AT

EN
IN

DE
X



E37

� 8xD WN/WD-Schaft — Metrisch

Bestellbeispiel:

Nach Katalognummer 3.75200R218, oder nach Bestellnummer 119116.

Richtig!

Spannut des Pilotbohrers liegt "bündig"
mit dem Spalt des Bohrergrundkörpers.

Falsch!
Pilotbohrer ist zu hoch eingestellt.
Späne können nicht aus der Spannut des
Pilotbohrers heraus.

Falsch!
Pilotbohrer ist zu niedrig eingestellt.
Späne können zwischen Pilotbohrer
und Spalt des Bohrergrundkörpers
steckenbleiben.

Wendeplatten-Bohrer
HTS-C

Richtige Einstellung der Pilotbohrerlänge (L6)

• Die Bohrer werden mit Spannschrauben, Einstellschraube und Torxschlüssel geliefert.

• Pilotbohrer separat bestellen, siehe Seite E38.

• Wendeplatten separat bestellen, siehe Seite H4–H9.

D1 Wenseplatte 
Aussen

Wendeplatte 
Innen Spannschraube Einstellschraube

Schraube für
Wendeplatte Schlüssel

Torx-
größemm Zoll Bestellnummer Katalognummer D L L1 L4 max L6 LS CS

20,0 .787 1191116 3.75200R218 SPHX 060204 WOGX 030204 20 247,0 202,0 160,0 2,3 45 4 191.720 128.406 192.432 170.028 T8
21,0 .827 1191117 3.75210R218 SPHX 060204 WOGX 030204 20 247,0 202,0 168,0 2,3 45 4 191.720 128.406 192.432 170.028 T8

22,0 .866 1245764 3.75220R218 SPHX 060204 WOGX 030204 20 269,0 224,0 176,0 2,5 45 4 191.720 128.408 192.432 170.028 T8
23,0 .906 1245766 3.75230R218 SPHX 060204 WOGX 030204 20 269,0 224,0 184,0 2,5 45 4 192.057 128.408 192.432 170.028 T8

24,0 .945 1191120 3.75240R218 SPHX 060204 WOGX 030204 20 269,0 224,0 192,0 2,5 45 4 192.057 128.408 192.432 170.028 T8
25,0 .984 1245767 3.75250R218 SPHX 070304 DFT 030304 25 295,0 250,0 200,0 3,0 45 5 190.114 128.508 192.432 170.028 T8

26,0 1.024 1245769 3.75260R218 SPHX 070304 DFT 030304 25 295,0 250,0 208,0 3,0 45 5 190.114 128.508 192.432 170.028 T8
27,0 1.063 1245771 3.75270R218 SPHX 070304 DFT 030304 25 295,0 250,0 216,0 3,0 45 5 190.114 128.510 192.432 170.028 T8

28,0 1.102 1245773 3.75280R218 SPHX 070304 DFT 030304 25 324,0 279,0 224,0 3,2 45 5 190.125 128.510 192.432 170.028 T8
29,0 1.142 1191123 3.75290R218 SPHX 070304 DFT 030304 25 324,0 279,0 232,0 3,2 45 5 190.125 128.510 192.432 170.028 T8

30,0 1.181 1245775 3.75300R218 SPHX 070304 DFT 030304 25 324,0 279,0 240,0 3,2 45 5 190.125 128.510 192.432 170.028 T8
31,0 1.221 1191124 3.75310R218 SPHX 090304 DFT 05T308 32 374,0 316,0 248,0 4,0 58 6 SS03M012 128.610 191.924 170.024 T9

32,0 1.260 1245801 3.75320R218 SPHX 090304 DFT 05T308 32 374,0 316,0 256,0 4,0 58 6 SS03M012 128.610 191.924 170.024 T9
33,0 1.299 1245802 3.75330R218 SPHX 090304 DFT 05T308 32 374,0 316,0 264,0 4,0 58 6 SS03M012 128.610 191.924 170.024 T9

34,0 1.339 1245803 3.75340R218 SPHX 090304 DFT 05T308 32 374,0 316,0 272,0 4,0 58 6 SS03M012 128.612 191.924 170.024 T9
35,0 1.378 1245804 3.75350R218 SPHX 090304 DFT 05T308 32 409,0 351,0 280,0 4,0 58 6 SS03M012 128.612 191.924 170.024 T9

36,0 1.417 1245805 3.75360R218 SPHX 090304 DFT 05T308 32 409,0 351,0 288,0 4,0 58 6 SS03M012 128.612 191.924 170.024 T9
37,0 1.457 1245806 3.75370R218 SPHX 090304 DFT 05T308 32 409,0 351,0 296,0 4,0 58 6 SS03M012 128.612 191.924 170.024 T9

38,0 1.496 1245807 3.75380R218 SPHX 090304 DFT 05T308 32 409,0 351,0 304,0 4,0 58 6 SS03M012 128.612 191.924 170.024 T9
39,0 1.535 1245808 3.75390R218 SPHX 090304 DFT 05T308 32 409,0 351,0 312,0 4,0 58 6 SS03M012 128.612 191.924 170.024 T9

40,0 1.575 1245809 3.75400R218 SPHX 120404 DFT 06T308 40 465,0 397,0 320,0 4,5 68 6 SS03M014 128.812 191.916 170.025 T15
41,0 1.614 1245810 3.75410R218 SPHX 120404 DFT 06T308 40 465,0 397,0 328,0 4,5 68 6 SS03M014 128.812 191.916 170.025 T15

42,0 1.654 1245811 3.75420R218 SPHX 120404 DFT 06T308 40 465,0 397,0 336,0 4,5 68 6 SS03M014 128.812 191.916 170.025 T15
43,0 1.693 1245812 3.75430R218 SPHX 120404 DFT 06T308 40 465,0 397,0 344,0 4,5 68 6 SS03M014 128.816 191.916 170.025 T15

44,0 1.732 1245813 3.75440R218 SPHX 120404 DFT 06T308 40 465,0 397,0 352,0 4,5 68 6 SS03M014 128.812 191.916 170.025 T15
45,0 1.771 1245814 3.75450R218 SPHX 120404 DFT 06T308 40 465,0 397,0 360,0 4,5 68 6 SS03M014 128.816 191.916 170.025 T15

D1

*L6
L4

L1 L1

D

L

Für Bestellungen wenden Sie sich bitte an Kennametal, Ihren Kennametal-Vertragshändler, oder besuchen Sie unsere Website unter www.kennametal.com.
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E38

� HTS-C HSS

Bestellbeispiel:

Nach Katalognummer und Sorte B504S04000 G13, oder nach Bestellnummer
1199696.

� HTS-C Hartmetall

• Mit metrischen und Zoll-Bohrergrundkörpern verwenden, siehe Seite E36–E37.

• Informationen zum Nachschleifen der Pilotbohrer siehe Seite I28.

• Mit metrischen und Zoll-Bohrergrundkörpern verwenden, siehe Seite E36-E37.

• Informationen zum Nachschleifen der Pilotbohrer siehe Seite I28.

D1

A3
0

AS
3

Ref. min. Bohrerdurchm. Ref. max. Bohrerdurchm. Ref. min. Bohrerdurchm. Ref. max. Bohrerdurchm. Bestellnummer Katalognummer mm Zoll
— — .750 .812 1124589 B503S04000 4 .158 � �

20,0 24,0 .787 .945 1133325 B503S05000 5 .197 � �

25,0 30,0 .984 1.181 1125649 B503S06000 6 .236 � �

31,0 39,0 1.220 1.535 1133422 B503S08000 8 .315 � �

40,0 45,0 1.575 1.772 1133538 B503S10000 10 .394 � �

D1

G1
3

CS
3

Ref. min. Bohrerdurchm. Ref. max. Bohrerdurchm. Ref. min. Bohrerdurchm. Ref. max. Bohrerdurchm. Bestellnummer Katalognummer mm Zoll
— — .750 .812 1199707 B504S04000 4 .158 � �

20,0 24,0 .787 .945 1191622 B504S05000 5 .197 � �

25,0 30,0 .984 1.181 1191624 B504S06000 6 .236 � �

31,0 39,0 1.220 1.535 1191625 B504S08000 8 .315 � �

40,0 45,0 1.575 1.772 1199719 B504S10000 10 .394 � �

H
S � �

N � �

K � �

M � �

P � �

Wendeplatten-Bohrer
HTS-C Pilotbohrer

Für Bestellungen wenden Sie sich bitte an Kennametal, Ihren Kennametal-Vertragshändler, oder besuchen Sie unsere Website unter www.kennametal.com.
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