KZKENNAMETAI: Wendeplatten-Bohrer

HTS-C Bohrsystem

Haupteinsatzbereich

Verwenden Sie HTS-C-Bohrer fir Bohrungen von 5xD und 8xD mit Wendeplatten in Stahl, Gusseisen,
Globulargusss, nicht rostendem Stahl und NE-Werkstoffen. Ideal, wenn Schnittgeschwindigkeit und
Kostenersparnis die wichtigsten Kriterien sind.

Eigenschaften und Funktionen

Stahlgrundkérper

* Metrische und Zoll-Durchmesser sind Standard.

e Pilotbohrer fur mehr Stabilitédt und Geradheit der Bohrung.
e Differrentialdrall sorgt fir hervorragende Spanabfuhr.

Einfacher Schneidkérperwechsel
* Robustes Plattensitzdesign erfordert nur einen Schllissel zum Schneidkdrperwechsel.
¢ Verschiedene Schneidstoffe und Geometrien erhéltlich.

MaBgeschneiderte Schneidstoffe und Geometrien

¢ Neue Sorten KC7815 und KC7820 bieten mehrschichtige CVD-Beschichtung so wie KC7140 neuartige PVD-
Beschichtung fiir verbesserte Leistung in Stahl.

¢ Fiinf DFT-Geometrien stehen als Standard fiir hohe Schneidleistung und hervorragende Spanformung zur Verfligung.
e Schneidstoffe und Geometrien kdnnen fiir verbesserte Leistung angepaBt werden.
e Zur Optimierung der Produktivitdt sind Hartmetall- und HSS-Pilotbohrer erhéltlich.

Sonderlésungen
¢ Zwischenabmessungen als Semistandard erhéltlich.

¢ Kundenspezifische Lésungen erhéltlich.
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KKENNAMETAE

Wendeplatten-Bohrer

Schnittdatenempfehlungen

HTS-C
Schnittgeschwindigkeit Vorschub
=
U’g: o 2 [ £ saosrNnoos DI oW
SEsd | £ |2 | £ |Elwm |[32REBIEEIC X E e
g’ % g E g ° _g g_ .750"-.945" .984"-1.345" 1.313"-1.688" 1.625"-2.000"
5 [EET s £ 3 £ ssssgsgsg s 20,00mm- 25,00mm- 31,00mm- 40,00mm-
alzlo o} é T G| mmin SSSSLNELIQKSB ISR 2 |wem 24,00mm 30,00mm 39,00mm 45,00mm
S| O |SPHX.R-20 | KC7215 %55034 002 -.002 002-.003 003-.005 003 -.005
' DFF-HP | KC7215 0,04 - 0,06 0,05 - 0,07 0,08 - 0,12 0,08 - 0,12
Ul O |SPHX.R-20 |KC7140 %58034 002 -.002 002-.003 003 - .005 003 - .005
' DFFHP | KCT7140 0,04 - 0,06 0,05 - 0,07 0,08 - 0,12 0,08 - 0,12
S| O |SPHX.R-20 | KC7215 %58034 002 -.002 002-.003 003 -.005 004 - 006
' DFF-HP | KC7215 0,04 - 0,06 0,05 - 0,07 0,08 - 0,12 0,10-0,16
Ul O |SPHX.R20 \KCT140 | BOOL 002- 002 002- 003 003- 005 1004 - 006
' DFFHP | KCT7140 040-006 | 005-007 | 008-012 | 0,10-0,16
S| O |SPHX.R-20 | KC7215 | B504 002 - .003 002-.004 003 - .005 004 - 007
' DFFHP | KC7215 | B504 0,05 - 0,08 0,06 - 0,1 0,08- 0,13 0,09-0,17
Ul O |SPHX.R-20 |KCT140| BS04 002 - 003 002 - 004 003 - 005 1004 - 007
! DFFHP | KCT140 | BS04 050-008 | 006-0,10 | 008-013 | 0,09-017
S| O |SPHX.R-20 | KC7215 | B504 002 -.003 002-.003 003-.005 003 -.005
' DFT-HP | KC7215 | BS04 0,04 - 0,07 0,05 - 0,08 0,07-0,12 0,08-0,13
U| O |SPHX.R-20 |KC7140| B504 002-.003 002-.003 003-.005 003 -.005
' DFFHP | KC7140 | B504 0,04 - 0,07 0,05 - 0,08 0,07 - 0,12 0,08-0,13
S| O |SPHX.R-20 | KC7215 BC5S°34 002 - .002 002 -.003 002-.004 002 - .004
' DFF-HP | KC7215 8053034 0,04 - 0,06 0,04 - 0,07 0,06 - 0,10 0,06 - 0,11
Ul O |SPHX.R-20 |KC7140 5053034 002-.002 002-.003 002 - .004 002-.004
! DFFHP | KCT140 | BeOH 004-006 | 004-007 | 006-010 | 0,06-0,11
S| O |SPHX.R-20 | KC7215 %%334 002 -.002 002-.003 002 - 004 003 -.004
' DFTHP | KC7215 BC5S°§‘ 0,04 - 0,06 0,05 - 0,07 0,06-0,10 0,07-0,11
Ul O |SPHX.R-20 |KC7140 %58034 002-.002 002-.003 002 - .004 003 -.004
' DFF-HP | KC7140 %53034 0,40 - 0,06 0,05 - 0,07 0,06 - 0,10 0,07- 0,11

*1 MPa = 145 psi

S = Stabile Schnittbedingungen

U = Instabile Schnittbedingungen

| = Unterbrochener Schnitt

Fir Bestellungen wenden Sie sich bitte an Kennametal, Inren Kennametal-Vertragshéandler, oder besuchen Sie unsere Website unter www.kennametal.com.

(Fortsetzung néchste Seite)
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Wendeplatten-Bohrer

Schnittdatenempfehlungen
HTS-C

(Fortsetzung von vorheriger Seite)

KZKENNAMETAIZ

SPHX..R-21| KC7215 | B504

L)

| DFT-GD | KC7215 | B504
] o} SPHX...R-21| KC7215 | B504
| DFT-GD | KC7815 | B504

SPHX...R-21| KC7215 | B504

| DFT-GD | KC7215 | B504
] 6} SPHX...R-21| KC7215 | B504
| DFT-GD | KC7815 | B504

SPHX...R-21| KC7215 | B504

| DFT-GD | KC7215 | B504
U o} SPHX..R-21| KC7215 | B504
| DFT-GD | KC7815 | B504

*1 MPa = 145 psi

S = Stabile Schnittbedingungen
U = Instabile Schnittbedingungen
I = Unterbrochener Schnitt

. Schnittgeschwindigkeit Vorschub
elis| ¢ | 8| &% 2388358 M
§ gg‘? E’ 2 § 3 | s SrinsdICDe =~ - & & M 750°- 945" 984" 1.345" 1313'- 1.688" 1,625~ 2.000"
5 |EET s £ 3 |t ccocooooood 20,00mm- 25,00mm- 31,00mm- 40,00mm-
alzlo (5] & T | mmin |SBISNELEIKS VISR S Duchm. 24,00mm 30,00mm 39,00mm 45,00mm
M1 Austenitischer rostfreier Stahl Gehalt: C = 0,05%- 0,15% Zugfestigkeit RM (MPa)*: <650 Hérte (HB): 130-200
~ o (=]
S| O | SPGX.-31 | KCT140 B0 |8 sfm g ? or .001- 002 001-.002 002-.003 002- 003
I DFFHP | KCT140 | BSO v | mimin | ' 5 mm/c 0,03 - 0,05 003-005 | 0085-007 | 0,05-0,07
- n -
© N~
U| O | SPaX.-31 |KC7140 %55034 K| sm 8 B or  .001-.002 001 - 002 002 - 003 002 - 003
: DFFHP | KCTI40 | B} | o | mmin | _ " mm/r  003-005 | 003-005 | 005-007 | 005-007
-] - -
M2 Hochfester austenitischer Stahl und rostfreier Stahiguss  Gebhalt: C = 0,05% - 0,15% Zugfestigkeit RM (MPa)*: 500-700 Hérte (HB) : 150-230
- [=] o
S| O | SPGX.-31 |KC7140 %%)34 3| sfm g 8 or .001-.002 001 -.002 002 - 003 .002-.003
I DFTHP | KC7140 %53034 g | mmin | ‘ © mm/r 0,03 - 0,05 0,03 - 0,05 0,05 - 0,07 0,05 - 0,07
- 10 -
n <
Ul O | SPGX.-31 |KC7140 %53034 8| sm o ] or  .001-.002 001 -.002 002 -.003 .002-.003
I DFFHP | KC7140 | B504 ) $ _ _ i _
o5 | | mmin | _ - mm/r 0,03 - 0,05 0,03 - 0,05 0,05 - 0,07 0,05 - 0,07
~ - -]
M3 Duplex-Stihle Gehalt: C = 0,05 - 0,2% Zugfestigkeit RM (MPa)*: <900 Hérte (HB): 135-275
<
S| O | SPGX.-31 | KC7140 %580; & | sfm 8 ﬁ br .001-.002 001 - 002 002 - 003 002 - 003
—=
' DFTHP | KC7140 o | mmin | _ s mm/r  0,03-0,05 0,03 - 0,05 0,05 - 0,07 0,05 - 0,07
L 10 -
o o
Ul O | SPGX.-31 | KC7140 %580; §| sm |8 & or  .001-.002 001 -.002 002 - .003 002003
' DFTHP | KG7140 m/min mm/c 0,03 - 0,05 0,03- 0,05 0,05 - 0,07 0,05 - 0,07

or  .003-.005 004 - 006 004 - .006 .005-.008
mm/r  0,08-0,13 0,09- 0,15 0,10-0,16 0,12- 0,20
or  .003-.005 004 - .006 004 - .006 .005-.008
mm/c 0,08-0,13 0,09- 0,15 0,10-0,16 0,12- 0,20

ior  .003-.005 004 - .006 004 - .006 005 - 008
mm/r  0,08-0,13 0,09- 0,15 0,10-0,16 0,12-0,20
or  .003-.005 004 - 006 004 - .006 .005-.008
mm/c 0,08-0,13 0,09- 0,15 0,10-0,16 0,12- 0,20

or .002-.005 003 - .006 004 - .006 004 -.008
mm/r 0,06 - 0,13 0,08 - 0,15 0,10-0,16 0,11-0,2
jor  .002-.005 003 - 006 004 - .006 004 - 008
mm/r  0,60-0.13 0,08 - 0.15 0,10-0.16 0.11-0,2

(Fortsetzung néchste Seite)

Fiir Bestellungen wenden Sie sich bitte an Kennametal, Inren Kennametal-Vertragshéandler, oder besuchen Sie unsere Website unter www.kennametal.com.




KZKENNAMETAI:

Wendeplatten-Bohrer

Schnittdatenempfehlungen

HTS-C
(Fortsetzung von vorheriger Seite)
Schnittgeschwindigkeit Vorschub
=
eis| ¢ | 3 |&|¢% 38833853 5
§> gg? E b § 3| sm SPRSBISCHET P & pate 750" 945" 984"-1.345" 1.313"-1.688" 1.605"-2.000"
g g%ﬁ g £ 3|z ccocococooool 20,00mm- 25,00mm- 31,00mm- 40,00mm-
m|a-0 [C] » o h | m/min [ SSISSNLIKSBIE S luchm 24,00mm 30,00mm 39,00mm 45,00mm
S| O | SPHX.R22| KMt Bo%S 002 - 002 002 - 002 004 - 005 004 - 006
I DFT-HP KMF mm/r 0,04 - 0,06 0,04 - 0,06 0,09-0,12 0,10-0,14
Ul O | SPHX.R20| KMI B pr .002-.002 002-.002 004 -.005 004 -.006
' DFFHP | KMF 0,04 - 0,06 0,04 - 0,06 0,09-0,12 0,10-0,14
S| O | SPHX.R22| KMt Bo%S 002 - 002 002 - 002 004 - 004 004 - 006
I DFT-HP KMF mm/r 0,04 - 0,06 0,04 - 0,06 0,09-0,12 0,10-0,14
Ul O | SPHX.R22| KM Bos r .002-.002 002-.002 004 -.005 004 -.006
' DFFHP | KMF mm/r 0,04 - 0,06 0,04 - 0,06 0,09-0,12 0,10-0,14
S| O | SPHX.R22| KM %55033 or 002-.002 002-.002 004 - 005 004 - 006
' DFF-HP | KMF 0,04 - 0,06 0,04 - 0,06 0,09-0,12 0,10-0,14
Ul O | SPHX.R22| KM1 | BS03 002-.002 002-.002 004 -.005 004 -.006
' DFFHP | KMF | BS03 0,04 - 0,06 0,04 - 0,06 0,09-0,12 0,10-0,14
S| O | SPHX.R20| KMt Bo% 002-002 002 - 002 004 - 005 004 - 006
' DFF-HP | KMF 0,04 - 0,06 0,04 - 0,06 0,09- 0,12 0,10-0,14
Ul O | SPHX.R20| KM1 %55%3 002 -.002 002-.002 004 - 005 004006
' DFF-HP | KMF 0,04 - 0,06 0,04 - 0,06 0,09-0,12 0,10-0,14
S| O | SPeX.-31| KC7215 Bo0s 001 - 002 001-.002 002- 002 002-.002
' DFTGD | KC7215 0,03 - 0,05 0,03 - 0,05 0,04 - 0,06 0,04 - 0,06
U o SPGX..-31 | KC7215 BC55034 001 -.002 .001-.002 002 - 002 002 -.002
' DFTFGD | KC720 0,03 - 0,05 0,03 - 0,05 0,04 - 0,06 0,04 - 0,06
S| O | SPGX.-31 | KC7215 %55934 sfm ) br  .001-.002 001 -.002 002 - .002 002 -.002
I DFF-GD | KC7215 m/min mm/r 0,03 - 0,05 0,03 - 0,05 0,04 - 0,06 0,04 - 0,06
Ul O | SPaX.-81 | KC7215 o sfm N r .001-.002 001-.002 002-.002 002 -.002
! DFFGD | KG720 m/min mm/r 0,03 - 0,05 0,03-0,05 0,04 - 0,06 0,04 - 0,06

1 MPa = 145 psi

S = Stabile Schnittbedingungen

U = Instabile Schnittbedingungen

| = Unterbrochener Schnitt

Fir Bestellungen wenden Sie sich bitte an Kennametal, Inren Kennametal-Vertragshéandler, oder besuchen Sie unsere Website unter www.kennametal.com.
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Wendeplatten-Bohrer
HTS-C

D1

@@

CS

L6 —~

L4

L1

KZKENNAMETAIZ

¢ Die Bohrer werden Spannschrauben, Einstellschraube und Torxschliissel geliefert.

¢ Pilotbohrer separat bestellen, siehe Seite E38.

¢ Wendeplatten separat bestellen, siehe Seite H4-H9.
5xD WN/WD-Schaft — Metrisch

Dt Wenseplatte Wendeplatte Schraube fiir Torx-
mm__Zoll  Bestellnummer Katalognummer Aussen Innen D L1 L4max L6 LSCS  Spannschraube Einstellschraube  Wendeplatte  Schliissel gréBe
200 .787 1191115 3.75200R215 SPHX 060204 ~ WOGX 030204 20 1750 1300 1000 2345 4 191.720 128.406 192432 170028 T8
210 827 1245763 3.75210R215 SPHX 060204  WOGX 030204 20 1750 130,0 1050 2345 4 191.720 128.406 192.432 170028 T8
220 .866 1191118 3.75220R215 SPHX 060204 ~ WOGX 030204 20 189,0 1440 1100 2545 4 191.720 128.408 192432 170028 T8
230 .906 1245765 3.75230R215 SPHX 060204 ~ WOGX 030204 20 189,0 1440 1150 2545 4 192.057 128.408 192.432 170028 T8
240 945 1191119 3.75240R215 SPHX 060204 ~ WOGX 030204 20 189,0 1440 1200 2545 4 192.057 128.408 192432 170028 T8
250 .984 1191121 3.75250R215 SPHX 070304 DFT030304 25 2090 1640 1250 3045 5 190.114 128.508 192.432 170.028 T8
260 1.024 1245768 3.75260R215 SPHX 070304 DFT 030304 25 2090 1640 1300 3045 5 190.114 128.508 192432 170028 T8
27,0 1.063 1245770 3.75270R215 SPHX 070304 DFT 030304 25 2090 1640 1350 3045 5 190.114 128.510 192.432 170028 T8
28,0 1.102 1245772 3.75280R215 SPHX 070304 DFT 030304 25 2290 1840 1400 3245 5 190.125 128510 192432 170028 T8
290 1.142 1191122 3.75290R215 SPHX 070304 DFT030304 25 2290 1840 1450 3245 5 190.125 128.510 192.432 170.028 T8
30,0 1.181 1245774 3.75300R215 SPHX 070304 DFT030304 25 2290 184,0 1500 3245 5 190.125 128.510 192.432 170028 T8
31,0 1.221 1245791 3.75310R215 SPHX 090304 DFT 057308 32 2640 2060 1550 4,058 6 SSO3M012 128.610 191.924 170024 19
32,0 1.260 1191125 3.75320R215 SPHX 090304 DFT05T308 32 2640 2060 1600 4,058 6 SSO3MO12 128.610 191924 170024 T9
330 1.299 1245792 3.75330R215 SPHX 090304 DFT05T308 32 264,0 2060 1650 4,058 6 SSO3M012 128.610 191.924 170024 9
34,0 1.339 1191126 3.75340R215 SPHX 090304 DFT05T308 32 2640 2060 1700 4,058 6 SS03M012 128.612 191924 170024 79
35,0 1.378 1245793 3.75350R215 SPHX 090304 DFT 057308 32 2860 2280 1750 4,058 6 SSO3M012 128.612 191.924 170024 19
36,0 1.417 1245794 3.75360R215 SPHX 090304 DFT05T308 32 286,0 2280 1800 4,058 6 SSO3M012 128.612 191.924 170024 19
37,0 1457 1245795 3.75370R215 SPHX 090304 DFT05T308 32 2860 2280 1850 4,058 6 SSO3M012 128.612 191.924 170024 19
38,0 1.49 1245796 3.75380R215 SPHX 090304 DFT05T308 32 2860 2280 1900 4,058 6 SS03M012 128.612 191924 170024 19
390 1535 1191127 3.75390R215 SPHX 090304 DFT 057308 32 2860 2280 1950 4,058 6 SSO3M012 128.612 191.924 170024 19
40,0 1.575 1245797 3.75400R215 SPHX 120404 DFT06T308 40 3260 2580 2000 4,568 6 SSO3M014 128.812 191.916 170025 T15
4,0 1614 1191128 3.75410R215 SPHX 120404 DFT06T308 40 3260 2580 2050 4568 6 SSO03M014 128.812 191916 170025 T15
42,0 1654 1245798 3.75420R215 SPHX 120404 DFT06T308 40 3260 2580 2100 4,568 6 SSO3M014 128.812 191.916 170025 T15
43,0 1.693 1245799 3.75430R215 SPHX 120404 DFT06T308 40 3260 2580 2150 4568 6 SSO3M014 128.816 191916 170025 T15
440 1.732 1245800 3.75440R215 SPHX 120404 DFT06T308 40 3260 2580 2200 4568 6 SSO3M014 128.816 191.916 170025 T15
450 1.771 1191129 3.75450R215 SPHX 120404 DFT06T308 40 3260 2580 2250 4568 6 SSO03M014 128.816 191916 170025 T15
r I I NN NN IS BN B B B B B - 1
| WARNUNG! |
1 Beim Austritt des Bohrers aus dem 1

Werkstiick entsteht eine Scheibe. Bei
I drehendem Werkstiick wird die Scheibe |
| vom Werkstiick weggeschleudert! 1
| Entsprechende Sicherheitsvorkehrungen 1
sind erforderlich!
| |
L N NN N I I IS B B e B e S - ‘

Bestellbeispiel:

Nach Katalognummer 3.75200R215, oder nach Bestellnummer 1191115.
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Fir Bestellungen wenden Sie sich bitte an Kennametal, lhren Kennametal-Vertragshéndler, oder besuchen Sie unsere Website unter www.kennametal.com.



‘ZKENNAMETAIZ

Wendeplatten-Bohrer

HTS-C
o]
b1 ©6 o~ T f—— b
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L
¢ Die Bohrer werden mit Spannschrauben, Einstellschraube und Torxschlissel geliefert.
e Pilotbohrer separat bestellen, siehe Seite E38.
¢ \Wendeplatten separat bestellen, siehe Seite H4-H9.
8xD WN/WD-Schaft — Metrisch
Dt Wenseplatte Wendeplatte Schraube fiir Torx-
mm__ Zoll  Bestellnummer Katalognummer Aussen Innen D L L1 L4max L6 LSCS  Spannschraube Einstellschraube  Wendeplatte  Schliissel groBe
200 .787 1191116 3.75200R218 SPHX 060204 ~ WOGX 030204 20 247,0 2020 1600 2345 4 191.720 128.406 192432 170028 T8
210 827 1191117 3.75210R218 SPHX 060204 ~ WOGX 030204 20 247,0 2020 1680 2345 4 191.720 128.406 192432 170028 T8
220 .866 1245764 3.75220R218 SPHX 060204 ~ WOGX 030204 20 2690 2240 1760 2545 4 191.720 128.408 192432 170028 T8
230 906 1245766 3.75230R218 SPHX 060204 ~ WOGX 030204 20 269,0 2240 1840 2545 4 192.057 128.408 192432 170028 T8
240 945 1191120 3.75240R218 SPHX 060204 ~ WOGX 030204 20 2690 2240 1920 2545 4 192.057 128.408 192432 170028 T8
250 .984 1245767 3.75250R218 SPHX 070304 DFT 030304 25 2950 250,0 2000 3,045 5 190.114 128.508 192432 170028 T8
260 1.024 1245769 3.75260R218 SPHX 070304 DFT030304 25 2950 250,0 2080 3045 5 190.114 128.508 192432 170028 T8
27,0 1.063 1245771 3.75270R218 SPHX 070304 DFT030304 25 2950 2500 2160 3045 5 190.114 128,510 192432 170028 T8
28,0 1.102 1245773 3.75280R218 SPHX 070304 DFT 030304 25 3240 2790 2240 3245 5 190.125 128,510 192432 170028 T8
290 1.142 1191123 3.75290R218 SPHX 070304 DFT 030304 25 3240 2790 2320 3245 5 190.125 128,510 192432 170028 T8
300 1.181 1245775 3.75300R218 SPHX 070304 DFT030304 25 3240 2790 2400 3245 5 190.125 128,510 192432 170028 T8
31,0 1.221 1191124 3.75310R218 SPHX 090304 DFT05T308 32 3740 3160 2480 4,058 6 SS03MO12 128.610 191924 170024 79
32,0 1.260 1245801 3.75320R218 SPHX 090304 DFT05T308 32 3740 3160 2560 4,058 6 SS03M012 128.610 191924 170024 79
33,0 1.299 1245802 3.75330R218 SPHX 090304 DFT05T308 32 3740 3160 2640 4,058 6 SS03M012 128.610 191924 170024 79
34,0 1.339 1245803 3.75340R218 SPHX 090304 DFT05T308 32 3740 3160 2720 4058 6 SS03MO12 128.612 191.924 170024 T9
350 1.378 1245804 3.75350R218 SPHX 090304 DFT05T308 32 4090 351,0 2800 4,058 6 SSO3MO12 128.612 191924 170024 79
36,0 1.417 1245805 3.75360R218 SPHX 090304 DFT05T308 32 4090 3510 2880 4,058 6 SSO3MO12 128.612 191924 170024 79
37,0 1.457 1245806 3.75370R218 SPHX 090304 DFT05T308 32 4090 3510 2960 4,058 6 SSO3MO12 128.612 191924 170024 79
38,0 1.49 1245807 3.75380R218 SPHX 090304 DFT05T308 32 4090 351,0 3040 4,058 6 SS03MO12 128.612 191.924 170024 T9
39,0 1.535 1245808 3.75390R218 SPHX 090304 DFT05T308 32 4090 351,0 3120 4,058 6 SS03MO12 128.612 191924 170024 79
40,0 1.575 1245809 3.75400R218 SPHX 120404 DFT06T308 40 4650 3970 3200 4568 6 SS03MO14 128.812 191916 170025 T15
4,0 1614 1245810 3.75410R218 SPHX 120404 DFT06T308 40 4650 3970 3280 4,568 6 SSO3MO14 128.812 191916 170025 T15
42,0 1654 1245811 3.75420R218 SPHX 120404 DFT06T308 40 4650 3970 3360 4568 6 SS03MO14 128.812 191916 170025 Ti5
43,0 1.693 1245812 3.75430R218 SPHX 120404 DFT06T308 40 4650 397,0 3440 4568 6 SS03MO14 128.816 191916 170025 T15
440 1.732 1245813 3.75440R218 SPHX 120404 DFT06T308 40 4650 3970 3520 4,568 6 SSO3MO14 128.812 191916 170025 Ti5
450 1.771 1245814 3.75450R218 SPHX 120404 DFT06T308 40 4650 397,0 3600 4568 6 SS03MO14 128.816 191916 170025 T15

Richtige Einstellung der Pilotbohrerlange (L6)

Richtig!

Spannut des Pilotbohrers liegt "biindig"
mit dem Spalt des Bohrergrundkéorpers.

Bestellbeispiel:

Falsch!

Pilotbohrer ist zu hoch eingestelit.
Spane kdnnen nicht aus der Spannut des
Pilotbohrers heraus.

Nach Katalognummer 3.75200R218, oder nach Bestellnummer 119116.

Fur Bestellungen wenden Sie sich bitte an Kennametal, Ihren Kennametal-Vertragshéndler, oder besuchen Sie unsere Website unter www.kennametal.com.

Falsch!

Pilotbohrer ist zu niedrig eingestelit.
Spane konnen zwischen Pilotbohrer
und Spalt des Bohrergrundkdrpers
steckenbleiben.
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HTS-C Pilotbohrer

[

¢ Mit metrischen und Zoll-Bohrergrundkérpern verwenden, siehe Seite E36-E37.

¢ Informationen zum Nachschleifen der Pilotbohrer siehe Seite 128.

KZKENNAMETAK

O0OE
0000

HTS-C HSS
Ref. min. Bohrerdurchm. Ref. max. Bohrerdurchm. Ref. min. Bohrerdurchm. Ref. max. Bohrerdurchm. Bestellnummer Katalognummer mm__ Zoll § 2
- - .750 812 1124589 B503504000 4 158 |@|@
20,0 240 787 945 1133325 B503505000 5 197 (@@
25,0 30,0 984 1.181 1125649 B503506000 6 2% @@
31,0 39,0 1.220 1.535 1133422 B503508000 § 35 |@@
40,0 45,0 1575 1.772 1133538 B503510000 10 3% @@
¢ Mit metrischen und Zoll-Bohrergrundkdrpern verwenden, siehe Seite E36-E37. L1 )
¢ Informationen zum Nachschleifen der Pilotbohrer siehe Seite 128. : :
HTS-C Hartmetall ole
(1L )
™@Dlm
Ref. min. Bohrerdurchm. Ref. max. Bohrerdurchm. Ref. min. Bohrerdurchm. Ref. max. Bohrerdurchm. Bestellnummer Katalognummer mm__ Zol |58
- - 750 812 1199707 B504S04000 4 158 |@|@
20,0 24,0 787 945 1191622 B504505000 5 197 |@|®
25,0 300 984 1.181 1191624 B504506000 6 2% |®®
31,0 39,0 1.220 1535 1191625 B504508000 g 315 |@|@
40,0 45,0 1.575 1.772 1199719 B504510000 10 3% |®|®

Bestellbeispiel:

Nach Katalognummer und Sorte B504S04000 G13, oder nach Bestellnummer

1199696.

E38 Fur Bestellungen wenden Sie sich bitte an Kennametal, lhren Kennametal-Vertragshéndler, oder besuchen Sie unsere Website unter www.kennametal.com.





