Vorteile :

- Innendrehen ab & imm

- lraftschlissige. 2entrische Spannung

~ Bedienung von der Frontseite des Halers

- Wechselgenauighsit der Schneideinsdtza in X-¥- und I-Achsa : 0.02mm

Schneideinsdtze / Outifs de coupe/ Cutting inserts
MTEC Eckstahl /Outil & dresser et 4 aléser / Facing and bottoming tool

MicroTurn NC
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« métal dur 4 grain super fin K10, non revily au revity de TAN couche extra mince
» Alimenation réfrigérante 4 travers le corps de | outil
MTKO Kopierstahl / Outil 4 copier / Copying tool
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+ coolant supply through shank of tool
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MTFA Facettierstahl /Outi & chanfreiner / Chamiering tool
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